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Genel bakig

Temel bilgiler | Genel bakis

Bu bélimde, sahip oldugunuz Grtn ile ilgili bilgiler ve Griine ait kilavuz yer

almaktadir.

Uriin ile ilgili bilgiler

Uriin tanimi Kimlik
ND 7000 1089178-xx,
1089179-xx

Tip levhasi cihazin arka tarafinda bulunur.
Ornek:

1./ ND 70xx xxx C€
3} ID 1234567-xx xx E n&
“1 sn 12345678 x
WWW.heidenhain-de ¢ UL610101 v

2

1 Uriin tanimi
2 indeks
3 Tanim numarasi (kimlik)

Uriiniin deneme yazilimi

Aygit yazilim indeks

1235720.1.1.x —

ND 7000 demosu, cihazdan bagimsiz olarak bilgisayara yikleyebileceginiz bir
yazilimdir. ND 7000 demosu yardimiyla cihaz fonksiyonlarini 6grenebilir, test

edebilir veya uygulayabilirsiniz.

Yazilimin guncel surimund buradan indirebilirsiniz: www.heidenhain.de

gerekir.

o HEIDENHAIN portalindan kurulum dosyasini indirmek igin ilgili Grindn
dizinindeki Software portal klasériine erisim yetkinizin mevcut olmasi

Software portal klasériine erisim yetkisine sahip degilseniz
HEIDENHAIN sorumlunuzdan erisim yetkisi talep edebilirsiniz.
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Temel bilgiler | Uriin dokiimantasyonu

1.4 Uriin dokiimantasyonu

141 Dokiimantasyonun gecerliligi
Dokiumantasyonu ve cihazi kullanmadan énce dokiimantasyonun cihaz ile uyusup
uyusmadigdini kontrol edin.

» DokUmantasyonda belirtilen tanim numarasi ve indeksi, cihazin tip levhasindaki
bilgilerle karsilastirin

» Dokiumantasyonda belirtilen aygit yazilim versiyonunu, cihazin aygit yazilimi
versiyonuyla karsilastirin

Diger bilgiler: "Cihaz bilgileri", Sayfa 228

> Tanim numaralari, indeksler ve aygit yazilimi versiyonlari uyusuyorsa
dokUmantasyon gecerlidir

@ Tanim numaralari ve indeksler uyusmuyorsa ve bu nedenle
dokimantasyon gegcerli degilse cihaza ait glincel dokiimantasyonu
www.heidenhain.de adresinde bulabilirsiniz.
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Temel bilgiler | Uriin dokiimantasyonu

1.4.2 Dokiimantasyonun okunmasina iligkin bilgiler

A UYARI

Dokiimantasyonun dikkate alinmamasi oliimciil kazalara, yaralanmalara
veya maddi hasara yol agabilir!

Dokiumantasyonun dikkate alinmamasi 6limcul kazalara, kisilerin yaralanmasina
veya maddi hasara yol acgabilir.

» Dokumantasyonun tamamini dikkatlice okuyun
» Dokumantasyonu sonraki kullanimlar i¢in saklayin

Asagidaki tabloda dokimantasyonun bdlimleri okunma énceliklerine gére
listelenmistir.

Dokiimantasyon Aciklama

Ek Bir Ek, isletim kilavuzunda ve gerekliyse kurulum
kilavuzunda yer alan ilgili igeriklere yénelik tamam-
layici bilgiler igerir veya bunlarin yerine geger.

Ek belgesi teslimat kapsamina dahil edilmigse
okunmasi gereken belgeler arasinda en yliksek
oncelige sahiptir. Dokiimantasyonun diger tim
iceriklerin gegerliligi korunur.

Kurulum kilavuzu isbu kurulum kilavuzu, cihazin usuliine uygun
olarak monte edilmesi ve kurulmasi igin gerekli
olan tim bilgileri ve glvenlik uyarilarini icermek-
tedir. isletim kilavuzundan bir alinti olan kurulum
kilavuzu tim teslimatlarin kapsaminda yer alir.
Kurulum kilavuzu okunmasi gereken belgeler
arasinda ikinci 6ncelige sahiptir.

isletim kilavuzu isbu isletim kilavuzu, cihazin usuliine amacina
uygun kullanimi i¢in gerekli olan tim bilgileri ve
glivenlik uyarilarini igermektedir. igletim kilavuzu,
cihaz ile birlikte teslim edilen bellek ortaminda yer
alir ve www.heidenhain.de adresindeki indirme
alanindan da indirilebilir. Cihaz isletime alinmadan
once isletim kilavuzu okunmalidir.
isletim kilavuzu okunmasi gereken belgeler arasin-
da Uglncu 6ncelige sahiptir.

Degisiklikler isteniyor mu ya da hata kaynagi mi bulundu?

Dokimantasyon alaninda kendimizi sizin i¢in surekli iyilestirme gayreti icindeyiz.
Bize bu konuda yardimci olun ve degisiklik isteklerinizi litfen asagidaki e-posta
adresinden bizimle paylagin:

userdoc@heidenhain.de
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Temel bilgiler | Uriin dokiimantasyonu

1.4.3

1.5

1.5.1

1.5.2

Dokimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi

Kilavuz, ¢alisma yerinin yakininda muhafaza edilmeli ve her zaman tim personelin
kullanimina hazir bulundurulmalidir. isletmeci, personelini bu kilavuzun saklama
yeri ile ilgili bilgilendirmelidir. Kilavuzun okunamayacak hale gelmesi durumunda
isletmeci tarafindan Ureticiden bir yedek istenmelidir.

Cihazin Gglincu kigilere devredilmesi veya satiimasi durumunda asagidaki
belgelerin yeni sahiplerine devredilmesi gerekir:

B Ek (cihaz ile birlikte teslim edilmigse)
= [sletim kilavuzu

Bu kilavuz hakkinda

Bu kilavuz, cihazin usuliine uygun olarak isletilmesi igin gerekli olan tim bilgileri ve
guvenlik uyarilarini icermektedir.

Belge tipi

isletim kilavuzu

Bu kilavuz, Grine ait igletim kilavuzudur.

isletim kilavuzu

B Urdn yagsam dongusune iligkindir

® QUrinln usuliine uygun ve gerektigi gibi calistirimasi igin gerekli olan tim
bilgileri ve glvenlik uyarilarini icerir

Kilavuzun hedef gruplari

Bu kilavuz, asagidaki islerden herhangi birini yapmakla yikimla olan herkes
tarafindan okunmali ve dikkate alinmalidir:

= Montaj

= Kurulum

= [sletime alma ve yapilandirma

= Kullanim

. Servis, temizlik ve bakim

= Ariza giderme

B Sokme ve imha etme
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Temel bilgiler | Bu kilavuz hakkinda

1.5.3 Kullanici tiplerine gore hedef gruplar

Bu kilavuzun hedef gruplari, cihazi kullanan farkli kullanici tipleri ve kullanici
tiplerine ait yetkiler temel alinarak belirlenmistir.
Cihaz asagidaki kullanici tiplerine yoneliktir:

Kullanici OEM

OEM (Original Equipment Manufacturer - Orijinal Ekipman Ureticisi) kullanicisi en
yuksek yetki kademesine sahiptir. Bu kullanici, cihazin donanim yapilandirmasini
(6r. 6lgim cihazlarinin ve sensorlerin baglanmasi) gergeklestirebilir. Bu kullanici,
Setup ve Operator tipindeki kullanicilari olusturabilir ve Setup ile Operator
tipindeki kullanicilar yapilandirabilir. OEM kullanicisi gogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturum agamaz.

Kullanici Setup

Setup kullanicisi, kullanim yerindeki kullanim icin cihazi yapilandirir. Operator
tipinde kullanicilari olusturabilir. Setup kullanicisi ¢gogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturum agamaz.

Kullanici Operator

Operator kullanicisi, cihazin temel fonksiyonlarini gergeklestirme yetkisine sahiptir.
Operator tipindeki bir kullanici 6r. kendi adini veya dilini degistirebilir ancak baska
kullanicilar olusturamaz. Operator grubundaki bir kullanicinin oturumu cihaz
acildigi anda otomatik olarak agilabilir.

1.5.4 Boliimlerin igerikleri

Asagidaki tabloda gdsterilenler:

= bu kilavuzun icinde yer alan bolimler

= kilavuzun bélimlerinde yer alan bilgiler

B kilavuzdaki bolimlerin temel olarak gegerli oldugu hedef gruplar

Boliim icerik Hedef grup

Bu bolim asagidakilere iligkin bilgiler igerir:

B ... mevcut Urln
= .. mevcut kilavuz

N |OEM
N |Setup
< |Operator

1 "Temel bilgiler"

... guvenlik kurallari ve guvenlik 6nlemleri
s w = Urdnun montajina yonelik
2 "Giivenlik o . v v/
arindn kurulumuna yénelik

artintn calistinimasina yénelik

® . 0rin0in taginmasi
" . ™ .. 0rdnun saklanmasi
3 "Tasima ve depolama e ) v
B .. UrdnUn teslimat kapsami
® . Urln aksesuarlari
4 "Montaj" ... Urindn usuliine uygun sekilde monte edilmesi v /
5 "Kurulum” ... Urindn usuliine uygun sekilde kurulmasi v  /
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Bolim icerik Hedef grup
Bu boliim asagidakilere iligkin bilgiler igerir: %
= 3 3
Ll [ Q.
O w O
® ... 0rtndn kullanici araytzinin kumanda elemanlari
6 "Genel kullanim” ® .. Urindn kullanici araytzu v v
E ... Urunln temel fonksiyonlari
7 "igletime alma" .. ariintn igletime alinmasi v
8 "Ayarlama" .. Urtindin usuliine uygun sekilde ayarlanmasi v
9 Frezelc:zlme Hizl .. 6rnek malzeme Uzerinden tipik bir Gretim akigi v
baslatma
10 Dond'L'lrme Hizli .. 0rnek malzeme lzerinden tipik bir Gretim akisi v
baslatma
11 "Frezeleme Elle 5 .. "Manuel igletim" tirl s
igletim" = ... "Manuel isletim" tiiriiniin kullanimi
12 "Dondirme Elle ® .. "Manuel igletim" tlr e,
igletim" = ... "Manuel isletim" tiiriiniin kullanimi
. = .. "MDI igletimi" tirG
:;;et';:ife'eme MDI = .. "MDI isletimi" tirii kullanimi VA
= . tekil tmcelerin islenmesi
1o ® .. "MDI igletimi" tirG
:g“let?r:;,‘,d”rme MDI = ... "MDI igletimi" tiirii kullanimi S L
® .. tekil timcelerin igslenmesi
15 "Dosya yoénetimi" ... "Dosya yonetimi" menusunun fonksiyonlari v v Y
16 "Ayarlar” ... urline |I|§k|.n ayar segenekleri ve bunlara bagl ayar VAR,
parametreleri
17 "Servis ve bakim" ... Urdin Gzerindeki genel bakim galismalari v v
B ... Urundeki fonksiyon arizalarinin nedenleri
18 "Yapilmasi - . . C .
" ® .. Urlindeki fonksiyon arizalarinin giderilmesine v v v
gerekenler... AT
yonelik énlemler
19 "Sokme ve imha ® .. Urindn sOkilmesi ve imha edilmesi VR,
etme" = .. gevreyi koruma ile ilgili bilgiler
® .. Urin0n teknik verileri
20 "Teknik Veriler" e g o v v/
® .. UrUn 6lglleri ve baglanti dlguleri (gizimler)
21 "indeks" B_L_J bolim, kllavuzd:? yer alan bilgilere konu basliklarina VARV,
g0re ulasmanizi sagdlar.
21
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1.5.5 Kullanilan uyarilar

Giivenlik uyanilari

Guvenlik uyarilari, cihazin kullanimiyla ilgili tehlikelere karsi uyarir ve bunlarin
onlenmesine yonelik uyarilar verir. Glvenlik uyarilari, tehlikenin ciddiyetine gore
siniflandiriimis ve asagidaki gruplara ayrilmistir:

A TEHLIKE

Tehlike, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek i¢in kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike kesinlikle 6liime veya agir yaralanmalara yol
acar.

AUYARI

Uyari, insanlar i¢in tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi dnlemek icin kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen 6liime veya agir yaralanmalara yol
acar.

AiKAZ

Dikkat, insanlar icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek i¢in kilavuza
uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen hafif yaralanmalara yol agar.

BILGI

Uyar, nesneler veya veriler icin tehlikelere isaret eder. Tehlikeyi 6nlemek igin
kilavuza uymadiginiz takdirde, tehlike muhtemelen maddi bir hasara yol acar.

Bilgi notlari

Bilgi notlari, cihazin hatasiz ve verimli sekilde kullaniimasini saglar. Bilgi notlari
asagidaki gruplara ayrilmistir:

o Bilgi sembolu bir ipucu belirtir.
Bir ipucu 6nemli ek veya tamamlayici bilgiler sunar.

@ Disli sembol(, tanimlanan fonksiyonun makineye bagl oldugunu
belirtir, or.:
®  Makineniz gereken yazihm veya donanim segeneklerine sahip
olmalidir

= Fonksiyonlarin davranisi makinenin yapilandirilabilir ayarlarina
baghdir

@ Kitap semboll, harici dokiimantasyonlara, 6r. makine Ureticinizin veya
Uclincu sahislarin dokiimantasyonuna baglanan bir gapraz referansi
belirtir.
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1.5.6 Koyu renkli metinler

Bu kilavuzda asagidaki koyu renkli metinler kullaniimaktadir:

Gosterim

> ...
> ..

Anlami
bir islem adimini ve o islemin sonucunu tanimlar
Ornek:

> OK 6gesine dokunun
> Mesaj kapatilir

bir sayimi tanimlar
Ornek:
® Arayuz TTL

B Arayuz EnDat
| |

kalin

mendileri, gostergeleri ve butonlari gésterir
Ornek:

» Kapat 6gesine dokunun

> Isletim sistemi kapatilir

» Cihazi sebeke salterinden kapatin
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Giivenlik | Genel bakis

Genel bakig

Bu bélim, cihazin usuliine uygun sekilde calistiriimasi igin 6nemli glivenlik
bilgilerini icerir.

Genel guvenlik tedbirleri

Sistemin igletimi icin 6zellikle akim ileten cihazlarin kullanimiyla ilgili genel kabul
gbérmus guvenlik tedbirleri gegerlidir. Bu guvenlik tedbirlerinin dikkate alinmamasi,
cihazda hasarlara ya da yaralanmalara yol acgabilir.

Givenlik tedbirleri isletmelere gore degiskenlik gosterebilir. Bu kilavuzun icerigi

ve bu cihazin kullanilacagi isletmenin kendi dlizenlemeleri arasindaki bir ¢eligki
bulunmasi durumunda, daha siki olan dizenlemeler gegerlidir.

Amaca uygun kullanim

ND 7000 urin serisindeki cihazlar, manuel olarak kullanilan takim tezgahlarinda
isletime yOnelik Ustln nitelikli dijital pozisyon gdstergeleridir. ND 7000 urin
serisindeki cihazlar, uzunluk dlgiim cihazlari ve agi dl¢iim cihazlari ile birlikte
kullanildiginda birkag eksen Gzerindeki aletin konumuna iligkin bilgi verir ve takim
tezgahinin kullanimina yénelik gesitli fonksiyonlar sunar.

Bu Urlin serisindeki cihazlar
®  sadece ticari uygulamalarda ve endistriyel ortamda kullanilabilir

B amaca uygun kullanim i¢in uygun bir ayaga veya tutucuya monte edilmis
olmalidir

®  kapall alanlarda ve nem, kir, yag ile yaglama maddelerine teknik verilerdeki
bilgilere uygun sekilde kullanim igin 6ngéralmustur

@ Cihazlar, gesitli Ureticilere ait birgok ¢evre birimi cihazlarinin kullanimini
destekler. HEIDENHAIN, bu cihazlarin amacina ve usuliine uygun
sekilde kullaniimasina iliskin bir agiklama yapamamaktadir. ilgili
dokimantasyonlarda amaca uygun kullanima dair yer alan bilgiler
dikkate alinmalidir.
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2.5

Amaca aykiri kullanim

ND 7000 urin serisindeki tim cihazlarda 6zellikle asagidaki uygulamalara izin
verilmez:

m "Teknik Veriler" uyarinca isletim kosullari diginda kullanim ve depolama

= Acik havada kullanim

= Patlama tehlikesi bulunan alanlarda kullanim

= ND 7000 driin serisindeki cihazlarin bir glivenlik fonksiyonunun pargasi olarak
kullaniimasi

Personelin nitelikleri

Montaj, kurulum, kullanim, servis, bakim ve s6kme iglemlerinden sorumlu
personelin, bu igler igin uygun niteliklere sahip olmasi ve cihaza ve bagli gevre
birimine ait dokiimantasyonlarin yardimiyla yeterli seviyede bilgi edinmis olmasi
gerekir.

Cihazdaki munferit isler icin gerekli olan personel nitelikleri, bu kilavuzun ilgili
bélimlerinde verilmistir.

Kisi gruplari, nitelikleri ve gérevleri agisindan asagida ayrintili olarak agiklanmistir.

Operator

Qperatbr, amaca uygun kullanim kapsaminda cihazi kullanir ve kumanda eder.
Isletmeci tarafindan 6zel gérevler ve amaca aykiri kullanim sonucunda meydana
gelebilecek olan tehlikeler hakkinda bilgilendirilir.

Teknik personel

Teknik personel isletmeci tarafindan genisletiimis kullanim ve parametreleme
hususunda egitilir. Teknik personel kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile
gecerli dizenlemeler konusundaki bilgileri bazinda ilgili uygulamalara iliskin olarak
kendisine verilen gdrevleri yerine getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak
algilayabilen ve bunlari dnleyebilen kisilerdir.

Elektrik teknisyeni

Elektrik teknisyeni kendi teknik egitimi, bilgi ve deneyimleri ile gegerli standart

ve dizenlemeler konusundaki bilgileri bazinda elektrik sistemlerinde isleri yerine
getirebilen ve olasi tehlikeleri bagimsiz olarak algilayabilen ve bunlari énleyebilen
kisilerdir. Elektrik teknisyeni, ¢alistigi alana 6zel egitim almistir.

Elektrik teknisyeninin kaza dnlemeye yonelik yurirlikteki yasal mevzuatlari yerine
getirmesi gerekir.
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Giivenlik | isletmeci yiikiimliiliikleri

isletmeci yiikiimliiliikleri

isletmeci, cihazin ve gevre birimlerinin sahibidir veya her ikisini de kiralamistir. Her
zaman amaca uygun kullanimdan sorumludur.

isletmenin yapmasi gerekenler:

cihazdaki gesitli gérevler icin nitelikli, uygun ve yetkili personel géreviendirmek

personeli, belgelendirilebilir bir sekilde yetkileri ve gorevleri hakkinda bilgi-
lendirmek

personelin, verilen gorevleri yerine getirmek i¢in gerek duydugu tim araclari
kullanima sunmak

cihazin sadece teknik agidan kusursuz bir durumda igletiimesini saglamak
cihazin yetkisiz kullanima kargl korunmasini saglamak

Genel guvenlik uyarilarn

o Bu Urdnin kullanildigi tim sistemlerle ilgili sorumluluk, bu sistemin

kurulumunu yapan kisiye aittir.

@ Cihaz, gesitli Ureticilerin birgok ¢evre birimi cihazinin kullanimini

desteklemektedir. HEIDENHAIN bu cihazlarla ilgili giivenlik
uyarilari hakkinda herhangi bir agiklama yapamamaktadir. ilgili
dokimantasyonlarda yer alan givenlik uyarilari hakkindaki bilgiler
dikkate alinmalidir. Dokimantasyonlarin mevcut olmamasi halinde
Ureticiden talep edilmeleri gerekir.

Cihazdaki munferit isler icin dikkate alinmasi gereken 6zel guvenlik uyarilari, bu
kilavuzun ilgili bélimlerinde verilmigtir.

Cihazdaki semboller

Cihaz asagidaki sembollerle isaretlenmistir;

Sembol Anlami

Cihazi baglamadan 6nce elektrik ve sebeke baglantisina
yonelik glvenlik uyarilarini dikkate alin.

IEC/EN 60204-1 uyarinca fonksiyonel topraklama baglantisi.
Kuruluma yoénelik uyarilari dikkate alin.

Urtin mahrd. Uriin mahrindn kirnimasi ve gikarilmasi garanti ve
glvenceyi gecersiz kilar.
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Guvenlik | Genel giivenlik uyarilar

2.7.2 Elektrik ile ilgili glivenlik uyarilari

A UYARI

>
»

Cihazin agilmasi esnasinda gerilim ileten pargalarla tehlikeli bir temas
olusabilir.

Bunun sonucunda elektrik carpmasi, yanmalar veya 6lim meydana gelebilir.

Govdeyi kesinlikle agmayin
Midahalelerin sadece uretici tarafindan yapilmasini saglayin

AUYARI

>

Gerilim ileten pargalarla dogrudan veya dolayli temas durumunda elektrik
carpmasi tehlikesi bulunur.

Bunun sonucunda elektrik garpmasi, yanmalar veya 6lim meydana gelebilir.

Elektrik sisteminde ve gerilim ileten parcalardaki ¢alismalar sadece egitimli
bir uzman personel tarafindan yapiimalidir

Sebeke baglantisi ve tim arayiiz baglantilari icin sadece standarda uygun
sekilde Uretilmis kablo ve soketler kullanin

Hasarli elektrik yapi pargalarinin derhal Uretici tarafindan degistiriimesini
saglayin

Cihazin kablo ve baglanti yuvalarini dizenli olarak kontrol edin. Gevsek
baglantilar veya yanmig kablolar gibi eksiklikleri hemen giderin

BILGI

i¢ cihaz pargalar hasar gorebilir!

>
>

Cihazin igini agarsaniz garanti ve glivence haklari gecerliligini kaybeder.

Govdeyi kesinlikle agmayin
Midahalelerin sadece cihaz Ureticisi tarafindan yapilmasini saglayin
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Tasima ve depolama | Genel bakig

Genel bakig

Bu bélim; cihazin taginmasi, depolanmasi, teslimat kapsami ve aksesuarlari ile
ilgili bilgiler igerir.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27

Cihazi ambalajindan ¢ikarma

>

v vyYvyy

Ambalaj kartonunu Ustten agin

Ambalaj malzemesini ¢ikarin

icerigi gikarin

Teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol edin

Teslimatta nakliyeden kaynakli hasar olup olmadigini kontrol edin

Teslimat kapsami ve aksesuar

Teslimat kapsami
Teslimat asagidaki 6geleri icermektedir:

Tanim Aciklama

Cihaz Pozisyon gostergesi ND 7000

isletim kilavuzu isletim kilavuzunun bir bellek ortaminda sunulan
mevcut dillerde hazirlanmis PDF giktisi

Kurulum kilavuzu Kurulum kilavuzunun mevcut dillerdeki basil giktisi

Ek (istege bagli) isletim kilavuzunda ve gerekliyse kurulum kilavu-

zunda yer alan ilgili igeriklere ydnelik tamamlayici
bilgiler igerir veya bunlarin yerine gecger
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Tasima ve depolama | Teslimat kapsami ve aksesuar

3.3.2 Aksesuar

Asagdida belirtilen aksesuarlar istege bagli olarak HEIDENHAINUGzerinden siparis

edilebilir:

Aksesuar Tanim

Kurulum igin

Aciklama

Baglanti kablosu

Baglanti kablosu i¢in bkz.
"HEIDENHAIN drinleri igin
kablolar ve konnektorler"
brostrl

Gl¢ kablosu

Avrupa elektrik figli glic
kablosu (F tipi), 3 m uzunlu-
gunda

223775-01

Kenar sensoru KT 130

Bir malzemenin taran-
masi i¢in tarama siste-
mi (referans noktalarinin
olusturulmasi)

283273-xx

USB baglanti kablosu

USB baglanti kablosu,
soket tipi B Uzerine soket
tipi A

354770-xx

Montaj icin

Duo-Pos ayak

Sabit montaj icin ayak,
20° veya 45° egim,

50 mm x 50 mm sabitleme
deligi deseni

1089230-06

Multi-Pos ayak

Kademesiz egilebilen
montaj igin ayak, 90° egme
alani, 50 mm x 50 mm
sabitleme delidi deseni

1089230-07

Multi-Pos tutucu

Cihazin bir kol tizerine
sabitlenmesi igin tutucu,
kademesiz olarak egilebi-
lir, 90° egme alani, 50 mm
x 50 mm sabitleme deligi
deseni

1089230-08

Single-Pos ayak
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Sabit montaj icin ayak,
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Tasima ve depolama | Nakliye hasari s6z konusu oldugunda

3.4 Nakliye hasari s6z konusu oldugunda

» Hasari nakliyeciye onaylatin

» Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin

» Gobndereni hasar konusunda bilgilendirin

» Yedek pargalarla ilgili olarak satici veya makine Ureticisi ile irtibata gecgin

0 Bir tagsima hasari durumunda:
» Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin
» HEIDENHAIN veya makine Ureticisi ile irtibata gegin
Bu husus yedek parca taleplerindeki tasima hasarlari igin de gegerlidir.

3.5 Tekrar ambalajlama ve depolama

Cihazi, burada belirtilen kosullar uyarinca ve ihtiyatli bir sekilde ambalajlayin ve
depolayin.

3.51 Cihazin ambalajlanmasi
Tekrar yapilan ambalajlama, orijinal ambalajlamaya mimkin oldugunca benzer
olmalidir.

» Tum montaj parcalarini ve toz koruma kapaklarini cihaz teslim edildiginde takil
oldugu gibi cihaza takin veya ambalajlandidi gibi yeniden ambalajlayin

» Cihazi
B tasima sirasinda darbe ve sarsintilarin sGnimlenecegi
® toz ve nemin igine giremeyecegi sekilde ambalajlayin

> Birlikte teslim edilen tim aksesuar pargalarini ambalaja yerlestirin
Diger bilgiler: "Teslimat kapsami ve aksesuar", Sayfa 32

» Teslimat sirasinda Urln ile birlikte gdnderilen tim belgeleri de ekleyin
Diger bilgiler: "Dokimantasyonun saklanmasi ve devredilmesi", Sayfa 19

0 Cihazin onarim i¢in musteri hizmetlerine geri génderilmesi:

» Cihazi aksesuar, dlgim cihazlari ve ¢evre birimi cihazlari olmadan
geri génderin

3.5.2 Cihazin depolanmasi

» Cihazi yukarida agiklandigi sekilde ambalajlayin

» Cevre kosullari ile ilgili dizenlemeleri dikkate alin
Diger bilgiler: "Teknik Veriler", Sayfa 289

» Her tasimadan ve uzun vadeli depolamadan sonra cihazda hasar olup
olmadigini kontrol edin
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Montaj | Genel bakis

Genel bakig

Bu bélimde cihazin montaji agiklanmaktadir. Burada, cihazin ayaklar veya
tutucular Gizerine ne sekilde usuliine uygun sekilde monte edilecegine iliskin
talimatlari bulabilirsiniz.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27

Cihazin birlestirilmesi

Genel montaj aciklamalari

Montaj modelleri i¢in yuva, cihazin arka tarafinda bulunur. Sabitleme deligi deseni
50 mm x 50 mm'lik tramina uygundur.
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Sekil 1: Cihaz arka tarafinin boyutlari

Montaj sekillerinin cihaza sabitlenmesi ile ilgili malzeme aksesuar ile birlikte
verilmistir.

Ayrica ihtiyaciniz olacaklar:

= Tornavida Torx T20

= Tornavida Torx T25

= Alyan anahtari SW 2,5 (Duo-Pos standart ayak)
® Platforma sabitleme malzemesi

o Cihaz, amacina uygun kullanimi igin bir ayaga veya tutucuya monte
edilmis olmahdir.
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Montaj | Cihazin birlestirilmesi

4.2.1 Single-Pos ayak lizerine montaj
Single-Pos ayagi 20° egimle cihaza vidalayabilirsiniz.

> Ayagi, Urin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 14581 havsa basl civatalari
kullanarak cihazin arka tarafindaki st disli deliklerine sabitleyin

o izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

» Ayagdl, iki uygun civata ile bir platform Uzerine Ustten vidalayin
veya
> Ayagin alt tarafina kendinden yapiskanl lastik tamponlar yerlestirin

» Kabloyu, ayaktaki agikhdin arka tarafindan gecirin ve yan deliklerden
baglantilara dogru ¢ekin

Sekil 2: Single-Pos ayaga monte edilmis Sekil 3: Single-Pos ayaktaki kablo yonlen-
cihaz dirmesi

Diger bilgiler: "Single-Pos ayagi ile cihaz dl¢ileri", Sayfa 295
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Montaj | Cihazin birlestirilmesi

Duo-Pos ayak uizerine montaj
Duo-Pos ayagini 20° veya 45° bir egimle cihaza vidalayabilirsiniz.

0 Duo-Pos ayagi 45° edimle cihaza vidaliyorsaniz cihazi montaj yuvasinin
Ust ucuna sabitlemelisiniz. Agilh figli gli¢ kablosunu kullanin.

> Ayadi, Urin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 7380 alyan bash civatalar
kullanarak cihazin arka tarafindaki alt disli deliklerine sabitleyin

0 izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

» Ayagi, montaj yuvasinin (genislik = 4,5 mm) tzerinden bir stand alani (izerine
vidalayin

veya
» Cihazi dilediginiz konuma serbestge yerlestirin

» Kabloyu, arkadan alarak iki ayak desteginden gegcirip déseyin ve yan deliklerden
baglantilara dogru ¢ekin

Sekil 4: Duo-Pos ayaga monte edilmis Sekil 5: Duo-Pos ayaktaki kablo yénlendir-
cihaz mesi

Diger bilgiler: "Duo-Pos ayagiyla cihaz élguleri", Sayfa 296
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Montaj | Cihazin birlestirilmesi

4.2.2 Multi-Pos ayak lizerine montaj

>

Ayagi, Urln ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 14581 (siyah) havsa basli
civatalari kullanarak cihazin arka tarafindaki disli deliklerine sabitleyin

0 izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

istege bagli olarak ayag iki adet M5 civata ile bir stand alanina asagidan
vidalayabilirsiniz

dilediginiz egim agisini ayarlayin
Ayagdin sabitlenmesi: T25 civatayi sikin

T25 civata igin sikma torkunu dikkate alin
= Onerilen sikma torku: 5,0 Nm
B izin verilen maksimum sikma torku: 15,0 Nm

Kabloyu, arkadan alarak iki ayak desteginden gecirip déseyin ve yan deliklerden
baglantilara dogru ¢ekin

Sekil 6: Multi-Pos ayaga monte edilmis Sekil 7: Multi-Pos ayaktaki kablo yénlen-
cihaz dirmesi

Diger bilgiler: "Multi-Pos ayagiyla cihaz él¢ileri", Sayfa 296
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Montaj | Cihazin birlestirilmesi

Multi-Pos tutucu uzerine montaj

» Tutucuyu, Urin ile birlikte teslim edilen M4 x 8 ISO 14581 (siyah) havsa basli
civatalari kullanarak cihazin arka tarafindaki disli deliklerine sabitleyin

0 izin verilen 2,6 Nm sikma torku degerini dikkate alin

» Tutucuyu, Urun ile birlikte teslim edilen M8 civatayi, pullari, sapi ve
M8 altigen somunu kullanarak bir kolun tGzerine monte edin

> dilediginiz egim acisini ayarlayin
» Tutucunun sabitlenmesi: T25 civatayi sikin

T25 civata igin sikma torkunu dikkate alin
= Onerilen sikma torku: 5,0 Nm
B izin verilen maksimum sikma torku: 15,0 Nm

» Kabloyu, arkadan alarak iki tutucu destedinden gecirip déseyin ve yan
deliklerden baglantilara dogru yénlendirin

©
2% HEIDEN

S8 Q
o [ .

Sekil 8: Multi-Pos tutucuya monte edilmis Sekil 9: Multi-Pos tutucudaki kablo yénlen-
cihaz dirmesi

Diger bilgiler: "Multi-Pos tutucuyla cihaz élglleri", Sayfa 297
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Kurulum | Genel bakig

Genel bakig

Bu bdlimde cihazin kurulumu agiklanmaktadir. Burada cihazin baglantilarina iliskin
bilgileri ve ¢cevre birimi cihazlarini usuliine uygun sekilde nasil baglayacaginiza
iliskin talimatlari bulabilirsiniz.

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gergeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27
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Kurulum | Genel uyarilar

5.2 Genel uyarilar

BILGI

Yiuksek elektromanyetik emisyona sahip kaynaklar nedeniyle arizalar
meydana gelebilir!

Frekans donusturiculeri veya tahrikler gibi gcevre birimi cihazlari arizalara yol

acabilir.

Elektromanyetik etkilere karsi ariza hassasiyetini artirmak igin:

» |EC/EN 60204-1 uyarinca istege bagh fonksiyonel topraklama baglantisini
kullanin

» Ornegin, sadece metal kaplamali folyo ve metal 6érgiisii veya metal gévdeden
olugan tutarh kiliflara sahip USB ¢evre birimlerini kullanin. Kilif érgtsinin

kaplama derecesi %85 veya daha yuksek olmalidir. Kilif, soketin ¢cevresine
tamamen baglanmalidir (360° baglanti).

Konnektor baglantilarinin olusturulmasi ve sokiilmesi!

Dahili yapi pargalarinin hasar gérme tehlikesi bulunur.

» Konnektdr baglantilarini sadece cihaz kapaliyken olusturun veya sékun

BILGI

Elektrostatik desarj (ESD)!

Cihaz, elektrostatik desarj nedeniyle hasar gorebilecek elektrostatik agidan
tehlike altinda yap! pargalarina sahiptir.

» ESD hassasiyeti olan yapi pargalarinin kullanimiyla ilgili giivenlik tedbirlerini
mutlaka dikkate alin
» Baglanti pimlerine uygun topraklama olmadan asla dokunmayin

» Cihaz baglantilari Gzerinde galigirken topraklanmis ESD bilekligi takin

BILGI

Yanlig kablo baglantisi cihazda hasara yol acgabilir!

Giris veya ¢ikis kablolari yanlis baglanirsa cihazda ya da ¢evre birimi
cihazlarinda hasar meydana gelebilir.

» Cihazin baglanti tahsislerini ve teknik verilerini dikkate alin

» Sadece kullanilan pimler ve teller tahsis edilmelidir

Diger bilgiler: "Teknik Veriler", Sayfa 289
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Kurulum | Cihaza genel bakis

5.3 Cihaza genel bakis

Cihazin arka tarafindaki baglantilar toz koruma kapaklari ile kirlenmelere ve
hasarlara kargi korunmaktadir.

BILGI

Toz koruma kapaklarinin eksik olmasi halinde kirlenme ve hasar riski
bulunur!

Kullaniimayan baglantilara koruyucu kapak takmazsaniz baglanti kontaklarinin
fonksiyonlari olumsuz etkilenebilir veya hasar gorebilir.

» Toz koruma kapaklarini sadece 6lgim veya gevre birimi cihazlari
baglandiginda g¢ikarin

» Olgiim veya gevre birimi cihazi gikarildiktan sonra toz koruma kapagini tekrar
baglantiya yerlestirin

o Olglim cihazlari baglantilarinin tiirleri cihazin modeline gére farklilik
gOsterebilir.

Toz koruma kapagi bulunmayan cihaz arka tarafi
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Sekil 10: 1089178-xx kimlikli cihazlarda cihaz arka tarafi
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Kurulum | Cihaza genel bakis
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Sekil 11: 1089179-xx kimlikli cihazlarda cihaz arka tarafi

Baglantilar:

5 X1-X3: 1 Vgg arayizli 6lgim cihazlari igin 15 kutuplu Sub-D baglantili cihaz modeli

7 X32: Yazicilar, girig cihazlar veya USB yidinsal bellekler i¢in USB 2.0 Hi-Speed
baglantisi (tip A)

10 Hoparlor

8 |IEC/EN 60204-1 uyarinca fonksiyonel topraklama baglantisi

6 X116: Miteakip sistemler veya bilgisayar ile iletisim ve veri alisverisi igin RJ45 ether-
net baglantisi

4  X113: Tarama sistemleri (6r. HEIDENHAIN tarama sistemi) igin 15 kutuplu Sub-D
baglantisi

9 X100: Sebeke salteri ve sebeke baglantisi

1089179-xx kimlikli cihazlarda ek baglantilar:

2

X105: Dijital araytiiz i¢in 37 kutuplu Sub-D baglantisi (DC 24 V; 24 salt girisi, 8 salt
cikist)
X106: Analog araytiz i¢in 15 kutuplu Sub-D baglantisi (4 giris, 4 c¢ikig)

X104: Evrensel réle araylizi igin 9 kutuplu Sub-D baglantisi (2 x role degistirme
kontag1)
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Ol¢iim cihazlarinin baglanmasi

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 36

Kurulum | Olgiim cihazlarinin baglanmasi

» Olguim cihazlarini ilgili baglantilara saglam bir sekilde baglayin

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 44
» Vidali soketlerde: Vidalari tamamen sikmayin

Baglanti tahsisi X1, X2, X3

1 Vss
(& 7 654 3 2 7

O 0 00O 0O O OO0

1514 1312 11 10 9

O 0O 00O OO0 O
1 2 3 4 5 6 7 8
A+ ov B+ Up / / R- /
9 10 1 12 13 14 15
A- Sensor 0 | B- Sensor / R+ /

\Y Up
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Kurulum | Tarama sistemini baglama

5.5 Tarama sistemini baglama

Cihaza asagidaki tarama sistemlerini baglayabilirsiniz:
= HEIDENHAIN Kenar sensori KT 130
Diger bilgiler: "Teslimat kapsami ve aksesuar", Sayfa 32

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin

Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 36

» Tarama sistemini baglantiya siki bir sekilde baglayin
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakis", Sayfa 44

» Vidal soketlerde: Vidalari tamamen sikmayin

Baglanti tahsisi X 113

54 3 21
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1(;312111
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1 2 3 4 5 6 7 8
LED+ B5V | B12V | Dout0 | DC12V| DCS5V Din 0 GND
9 10 11 12 13 14 15
Din 1 Din 2 TP GND TP Din 3 LED-

B - Deneme sinyalleri, hazir olma
TP - Touch Probe, normalde kapali

Dijital girigler: Dijital ¢cikiglar:
X113 X113
Din 0...3 ]
DC5V
\ GND C) , Dout 0 m— DC5V

===
L

~  GND
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Kurulum | Salt giriglerinin ve ¢ikiglarinin kablolanmasi

5.6 Salt girislerinin ve gikiglarinin kablolanmasi

o Baglanacak ¢evre birimine bagli olarak baglanti isleri igin bir elektrik
teknisyeni gerekli olabilir.

Ornek: Diistik guivenlik geriliminin (SELV) asiimasi
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27

0 Cihaz, IEC 61010-1 normunun gerekliliklerini sadece ¢evre biriminin,
IEC 61010-13. baski. BAIUm 9.4 uyarinca sinirlanmis enerjiyle veya IEC
60950-12.baski B4IUm 2.5 uyarinca sinirlanmis gugle ya da UL1310
uyarinca Sinif 2 ikincil bir devreden beslenmesi durumunda karsilar.

IEC 61010-13. baski BSIim 9.4 yerine DIN EN 61010-1, EN 61010-1, UL
61010-1 ve CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1 normlarinin ilgili bélimleri
veya IEC 60950-12. baski, B6Iim 2.5 yerine DIN EN 60950-1, EN
60950-1, UL 60950-1, CAN/CSA-C22.2 No. 60950-1 normlarinin ilgili
béldmleri kullanilabilir.

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin

Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 36

» Cevre biriminin baglanti kablosunu ilgili baglantilara saglam bir sekilde baglayin
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 44

» Vidali soketlerde: Vidalari tamamen sikmayin

o Dijital veya analog girisleri ve gikislari, cihaz ayarlarinda ilgili salt
fonksiyonuna atamaniz gerekir.
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Kurulum | Salt giriglerinin ve ¢ikiglarinin kablolanmasi

Baglanti tahsisi X104

5 4 3 2 1
0 0 00O
98 7 6
0 0 O O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
R-0 R-0 / R-1 R-1 R-0 / / R-1
NO NC NO NC 6]0) CO

CO - Change Over
NO - Normally Open
NC - Normally Closed

Role cikiglan:
X104
NC |

NO \
co
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Kurulum | Salt girislerinin ve ¢ikiglarinin kablolanmasi

Baglanti tahsisi X 105

1918 1716151413121 109 8 7 6 5 4 3 2 1

0O 0O0O00O0OO0OO0DOOOOOOOOOOOo

37 36 3534 33 32 31 30 29 28 27 26 25 24 23 22 21 20
0O 0 000O0O

1 2 3 4 5 6 7 8

Din 0 Din 2 Din 4 Din 6 Din 8 Din10 | Din12 | Din 14

Din16 | Din18 | Din20 | Din22 | DoutO | Dout2 | Dout4 | Dout6

17 18 19 20 21 22 23 24

DC24V|DC24V| GND Din 1 Din 3 Din 5 Din7 Din 9

25 26 27 28 29 30 31 32

Din 11 Din13 | Din15 | Din17 | Din19 | Din 21 Din 23 | Dout 1

33 34 35 36 37

Dout 3 Dout 5 Dout7 | DC24V| GND

Dijital girigler: Dijital ¢cikiglar:
X105 X105

. Pin 17, 18, 36
DC 24V Din 0...23 1 DC 24V
GND Dout 0...7

L

1
I
I
-

A GND
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Kurulum | Salt giriglerinin ve ¢ikiglarinin kablolanmasi

Baglanti tahsisi X 106

1 2 3 4 5 6 7 8
Aout 0+ | Aout 1+ | Aout 2+ | Aout3+| GND GND Ain 1 Ain 3
9 10 1 12 13 14 15
Aout 0- | Aout1- | Aout2- | Aout3-| DC5V Ain0 Ain 2
Analog girigler: Analog cikiglar:
X106 X106 oac
DCS5V 4 - Aout 0...3+ T+ Y
=
1205(0) :QR = L_AoutO...3- :'1
L
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Kurulum | Salt girislerinin ve ¢ikiglarinin kablolanmasi

Baglanti tahsisi X 113

LED+ B5V | B12V | Dout0 | DC12V| DC5V Din 0 GND

9 10 11 12 13 14 15

Din 1 Din 2 TP GND TP Din 3 LED-

B - Deneme sinyalleri, hazir olma
TP - Touch Probe, normalde kapali

Dijital girigler: Dijital ¢cikiglar:
X113 X113
Din 0...3 - B
\ GND C) , Dout 0 T DC5V
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Kurulum | Yazicinin baglanmasi

5.7 Yazicinin baglanmasi

USB yaziciyi baglayin
» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 36

» USB yaziciyi, A tipi USB baglantisina (X32) baglayin. USB kablo soketi
tamamen takili olmalidir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 44
Baglanti tahsisi X32

4 3 2 1

E—

1 2 3 4

DC5V Data (-) Data (+) GND

Ethernet yaziciyi baglayin
» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 36

» Ethernet yaziclyi, piyasada bulunan CAT.5 kablo ile X116 Ethernet baglantisina
baglayin. Kablo soketi baglantinin igine saglam sekilde oturmalidir
Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 44

Baglanti tahsisi X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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Kurulum | Girig cihazlarinin baglanmasi

Girig cihazlarinin baglanmasi

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin

» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 36

> USB fareyi veya USB klavyeyi, A tipi (X32) USB baglantisina baglayin. USB
kablo soketi tamamen takili olmahdir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 44
Baglant: tahsisi X32

4 3 2 1
1 2 3 4
DC5V Data (-) Data (+) GND

Ag cevre biriminin baglanmasi

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve saklayin
» Kablolari montaj varyasyonuna gére déseyin
Diger bilgiler: "Cihazin birlestiriimesi", Sayfa 36

> Ag cevre birimini, piyasada bulunan CAT.5 kablo ile X116 Ethernet baglantisina
baglayin. Kablo soketi baglanti igine saglam sekilde yerlesmelidir

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 44
Baglanti tahsisi X116

12345678

1 2 3 4 5 6 7 8
D1+ D1- D2+ D3+ D3- D2- D4+ D4-
(TX+) (TX-) (RX+) (RX-)
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Kurulum | Sebeke geriliminin baglanmasi

5.10

Sebeke geriliminin baglanmasi

AUYARI

Elektrik ¢carpma tehlikesi!

Uygun sekilde topraklanmamis cihazlar, elektrik carpmasi nedeniyle ciddi
yaralanmalara ve 6lime yol agabilir.

» Temel olarak 3 kutuplu gi¢ kablosu kullanin
» Bina tesisatina dogru koruyucu iletken baglantisi yapilmasini saglayin

A UYARI

Yanlis gli¢ kablosu nedeniyle yangin tehlikesi mevcuttur!

Kurulum yerinin gerekliliklerine uygun olmayan bir gti¢ kablosunun kullaniimasi
yangin tehlikesine neden olabilir.

» Her zaman en azindan kurulum yerinin yerel gerekliliklerine uygun olan bir
guc¢ kablosu kullanin

> Sebeke baglantisini, gereklilikleri karsilayan bir gli¢ kablosu kullanarak
koruyucu iletkenli sebeke soketine baglayin

Diger bilgiler: "Cihaza genel bakig", Sayfa 44
Baglanti tahsisi X100

L/N N/L @
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Genel kullanim | Genel bakig

6.1 Genel bakig

Bu bélimde cihazinin kullanici arayiizi, kumanda elemanlari ve temel
fonksiyonlari agiklanmaktadir.

6.2 Giris cihazlar ve dokunmatik ekran ile kullanim

6.2.1 Dokunmatik ekran ve girig cihazlarn

cihazinin kullanici araytiziindeki kumanda elemanlarinin kullanimi dokunmatik
ekran Uzerinden veya bagh bir USB fare ile gergeklestirilir.

Veri girisi yapmak igin dokunmatik ekranin ekran klavyesini veya baglh bir USB
klavyeyi kullanabilirsiniz.

BILGI

Nemlenirse veya suyla temas ederse dokunmatik ekran arizalanabilir!
Nem veya su dokunmatik ekranin fonksiyonunu olumsuz yonde etkileyebilir.

» Dokunmatik ekrani neme veya suyla temas etmeye karsi koruyun
Diger bilgiler: "Cihaz verileri", Sayfa 290
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Genel kullanim | Girig cihazlari ve dokunmatik ekran ile kullanim

6.2.2

Hareketler ve maus aksiyonlari

Kullanici araylzinin kumanda elemanlarini etkinlestirmek, degistirmek veya

hareket ettirmek igin cihazinin dokunmatik ekranini veya bir fare kullanabilirsiniz.

Dokunmatik ekranin ve farenin kullanimi hareketler ile gergeklestirilir.

0 Dokunmatik ekran kullanimi ile ilgili hareketler, maus kullanimi ile ilgili
hareketlerden farkh olabilir.

Dokunmatik ekran ve maus kullanimi ile ilgili hareketlerde farkliliklar
ortaya cikarsa bu kilavuz her iki kullanim segenegini alternatif islem
adimi olarak agiklamaktadir.

Dokunmatik ekran ve maus kullanimi ile ilgili alternatif islem adimlari
asagidaki sembollerle gosterilmektedir:

% Dokunmatik ekran ile kullanim

\Q Maus ile kullanim

Asagidaki genel bakis dokunmatik ekranin ve farenin kullanimi ile ilgili farkh
hareketleri agiklamaktadir:

Dokunmak
% Dokunmatik ekrana kisa sureli dokunuslari tanimlar
\Q Sol maus tusuna bir defa basmayi tanimlar

Dokunmak asagidaki eylemleri gergeklestirir
B Meniilerin, elemanlarin ve parametrelerin segilmesi
= |saretlerin ekran klavyesiyle girilmesi
= Diyalogun kapatiimasi

Tutmak
% Dokunmatik ekrana uzun sireli dokunmayi tanimlar
Sol maus tusuna bir defa basmayi ve ardindan basili tutmayi
\Q tanimlar

Tutmak asagidaki eylemleri gergeklestirir

B Girig alanlarinda arti ve eksi butonlu degerleri hizla
degigtirme
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Genel kullanim | Girig cihazlari ve dokunmatik ekran ile kullanim

Siriiklemek

mis olmasi durumunda, bir parmagin dokunmatik ekran Gzerin-

% Asgari olarak hareketin baslangi¢ noktasinin agikga tanimlan-
deki herhangi bir hareketini tanimlar

Ayni anda hareket ettirilerek sol maus tugsuna basiimasi ve
\Q basil tutulmasini tanimlar; asgari olarak hareketin baglama
noktasi belirgin sekilde tanimlanmistir

Suriiklemek asagidaki eylemleri gergeklestirir
t m Listelerin ve metinlerin yukari veya asagi kaydiriimasi

<—.—>
4
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Genel kullanim | Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari

6.3 Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari

Asagidaki kumanda elemanlari dokunmatik ekran veya giris cihazlar Gzerinden
kullanimi ve konfiglirasyonu saglar.

Ekran klavyesi

Metin, kullanici araylzuinin giris alanina ekran klavyesiyle girilebilir. Giris alanina
gore sayisal veya alfasayisal ekran klavyesi gosterilir.

ND 7013 /O

Not logged in
gg

Sekil 12: Ekran klavyesi

Degerleri girmek i¢in bir giris alanina dokunun

Giris alani vurgulanir

Ekran klavyesi gosterilir

Metin veya sayilari girin

Girislerin dogrulugu, giris alaninda gerekirse yesil bir onay isaretiyle
gorintulenir

> Eksik giris yapilmasi veya hatali deger giriimesi durumunda gerekirse kirmizi bir
Unlem isareti géruntilenir. Giris bu durumda tamamlanamaz

» Degerleri kabul etmek icin girisi RET ile onaylayin
> Degerler goruntulenir
> Ekran klavyesi gizlenir

VvV VvV VVYy

Arti ve eksi butonlu giris alanlari

Sayi degerinin her iki tarafinda bulunan arti + ve eksi - butonlariyla sayi degerleri
uyarlanabilir.

» [stenen deger gériintiilenene kadar + veya - butonuna
dokunun

» Degeri hizlica degistirmek i¢in + veya - butonlarini basili
tutun

> Segilen deger goérintulenir

—‘ 500 ‘+‘
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Genel kullanim | Genel kumanda elemanlari ve fonksiyonlari

Degistirici
Degistirici ile fonksiyonlar arasinda gegis yapabilirsiniz.
> Istediginiz fonksiyona dokunun

> Etkinlestirilen fonksiyon yesil olarak géruntilenir
> Devre disi birakilan fonksiyon acik gri olarak goéruntulenir

mm inch

Kaydirma tusu
Kaydirma tusuyla bir fonksiyonu etkinlestirir veya devre digi birakirsiniz.
» Kaydirma tusunu istenen pozisyona kaydirin veya tusa
ON dokunun
> Fonksiyon etkinlestirilir veya devre digi birakilir

Acllir liste
Acillir listenin butonlari asagiyi gosteren bir tiggen ile isaretlenmistir.
» Butona dokunun
1 Vpp = .
> Acllir liste agilir
1 Vpp > Etkin olan girig yesil olarak igaretlenir
> Istediginiz girige dokunun
11 pApp ; . L -
> Istenilen girig kabul edilir
Geri alma

Buton son adimi geri alir.
Onceden tamamlanmis iglemler geri alinamaz.

> Geri al segenegine dokunun
|z> > Son adim geri alinir

Ekleme

> Baska bir eleman eklemek igin Ekle segenegine dokunun

—I— > Yeni eleman eklenir

Kapat

X

Onaylama

» Bir diyalogu kapatmak igin Kapat segenegine dokunun

» Bir eylemi tamamlamak icin Onayla segeneg@ine dokunun

v

Geri

» Meni yapisinda bir Ust diizeye geri dénmek icin Geri

< Uzerine dokunun
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Genel kullanim | ND 7000 A¢ma ve kapama

6.4

6.4.1

6.4.2

ND 7000 Agcma ve kapama

ND 7000 agma

0 Cihazi kullanabilmek igin éncelikle isletime alma ve olusturma
islemlerinin adimlarini uygulamalisiniz. Kullanim amacina bagh olarak
ek kurulum parametrelerinin konfigirasyonu tamamlanmis olmalidir.

Diger bilgiler: "isletime alma", Sayfa 93

> Sebeke salterini agin
Sebeke salteri cihazin arka tarafinda bulunmaktadir

> Cihaz yeniden baslatiliyor. Bu islem biraz zaman alabilir

> Otomatik kullanici girisi aktiflestiriimisse ve son kullanici olarak Operator tipi bir

kullanici giris yapmis ise kullanici arayiizi elle isletim menistnde belirir

> Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemigse Kullanici girisi
Diger bilgiler: "Kullanici girisi ve ¢ikisI", Sayfa 64 menisu ekrana gelir

Enerji tasarruf modu aktiflestirme ve devre digi birakma

Cihaz gegici olarak kullaniimiyorsa enerji tasarruf modunu etkinlestirmeniz gerekir.
Bu esnada cihaz, akim beslemesi kesilmeksizin etkisiz duruma geger. Bu durumda

ekran koruyucu kapatilir.
Enerji tasarruf modunun etkinlestirilmesi

» Ana menlude Kapama sec¢enegdine dokunun

» Enerji tasarruf modu secenegine dokunun
> Ekran koruyucu kapanir

Enerji tasarruf modunun devre disi birakilmasi

Dokunmatik ekranin istediginiz konumuna dokunun
Alt kenarda bir ok belirir

Oku yukari dogru surtkleyin

Ekran koruyucu agilir ve son gérintilenen kullanici arayizi
gOsterilir

VvV v VvV
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Genel kullanim | ND 7000 A¢ma ve kapama

6.4.3 ND 7000 Kapama

BILGI

isletim sisteminde hasar meydana geldi!

Cihaz, kapatildigi esnada akim kaynagindan ayrilirsa cihazin isletim sistemi
hasar gorebilir.

» Cihazi Kapama menisul Gizerinden kapatin

» Cihazi agik oldugdu sirece akim kaynagindan ayirmayin

» Cihazi ancak sistemden kapattiktan sonra sebeke salterinden kapatin

» Ana menlde Kapama segenegine dokunun

> !(apat secenegine dokunun
> lsletim sistemi kapatilir
» Ekranda su mesaj goruntilenene kadar bekleyin:
Cihaz1 simdi kapatabilirsiniz.
» ND 7000 Gii¢ anahtarindan kapatin

6.5 Kullanici girigi ve ¢ikisi

Kullanicar girisi menustlinde, cihaz tzerinde kullanici olarak oturum agip
kapatabilirsiniz.

Cihaz Gizerinde yalnizca tek kullanici oturum agabilir. Giris yapan kullanici
gorantuleniyor. Yeni bir kullanicinin oturum agabilmesi igin dnceden oturum agmis
olan kullanicinin oturumu kapatmasi gerekir.

o Cihaz, kullanici tarafindan kapsaml veya sinirli bir sekilde yonetilmeyi
veya kumanda edilmeyi belirleyen erigim seviyeleri Gzerinden kullanima
sunulmaktadir.
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Genel kullanim | Kullanici girigi ve ¢ikisi

6.5.1 Kullanici girigi

vV vyYvyy

Ana meniide Kullanici girisi secenegine dokunun
Acilir listeden bir kullanici segin

Sifre giris alanina dokunun

Kullanicinin sifresini girin

Diger bilgiler: "Hizli baglatma icin oturum agin", Sayfa 155

>

>
>

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

Girisi RET ile onaylayin
Oturum Ac secgenegine dokunun

Kullanici oturumu agilir ve menisiElle isletim menisi
gOsterilir

6.5.2 Kullanici oturumu kapatma

>

>
>
>
>

6.6 Dil ayarlama

Ana meniide Kullanici girisi segenegine dokunun

Oturumu Kapat 6gesine dokunun
Kullanicinin oturumu kapatilir

Ana meniinin tim fonksiyonlari Kapama sec¢enegi haricinde
devre disi olur

Cihaz ancak bir kullanici giris yaptiktan sonra tekrar
kullanilabilir

Teslimat durumundayken kullanici arayiiziiniin dili ingilizce'dir. Kullanici arayiizinii
istediginiz dile gevirebilirsiniz

>

Q

VvV v.Vv VY

v

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Kullanic1 6gesine dokunun

Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum agan kullaniciyi segin

Kullanici igin segilen dil, Dil aglilir listesinde ilgili bayrakla
gOsterilir

Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin
Kullanici araylzu secilen dilde goruntulenir
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Genel kullanim | Referans igareti aramasini baglatma sonrasinda uygulama

6.7 Referans isareti aramasini baglatma sonrasinda
uygulama

o Cihaz Dondiirme uygulamasi ve bir S mil ekseniyle yapilandiriimissa
olasi bir diizenleme igleminden 6nce mil devir sayisina iligskin bir Ust
sinir belirlemeniz gerekir.

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi igin Ust sinirin tanimlanmasi (Déndirme
uygulamasi)", Sayfa 193

o Referans isareti arama islemi cihazin bagslatiimasindan sonra devreye
alinmissa referans isareti arama iglemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgcme cihazi)", Sayfa 254

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asiimasini talep eder.

» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip
sbénmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin agilmasi”, Sayfa 97

6.8 Kullanici arayuzu

o Cihazin farkli modelleri mevcuttur ve degisik donanimlar ile birlikte
temin edilmesi mimkiindur. Kullanici arayiizi ve fonksiyon kapsami
modele ve donanima gore degisiklik gosterebilir.
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

6.8.1 Ag¢ma sonrasinda kullanici arayuzu

Teslimat durumunda kullanici arayizii
Gosterilen kullanici arayiizii, cihazlarin teslimat durumunu gosterir.
Bu kullanici araylzu, cihaz fabrika ayarlarina sifirlandiktan sonra da gorintilenir.

HEIDENHAIN
ND 7013 /0

Not logged in
Operator v

il

Sekil 13: Cihazin teslimat edildigi durumundaki kullanici araytzi

Baslatma sonrasinda kullanici arayiizii

En son Operator tipi bir kullanici, aktiflestiriimis otomatik kullanici oturum agma ile
oturum agmigsa cihaz, baglatma sonrasinda Elle isletim menisini gdsterir.

Diger bilgiler: "Elle igletim menusu", Sayfa 70

Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemigse cihaz, Kullanici girisi mendsini agar.
Diger bilgiler: "Kullanici girisi menusu", Sayfa 76

HEIDENHAIN | ND 7000 | igletim kilavuzu | 05/2018

67



Genel kullanim | Kullanici arayiizii

6.8.2  Kullanici arayliziiniin ana menusu

Kullanici arayiizii (elle isletimde)

Sekil 14: Kullanici araytzi (elle isletimde)

1 Mesaj gOsterge alani, saati ve kapatiimamis olan mesaijlari gosterir
2 Kumanda elemanlari ile ana menu

Ana meni kumanda elemanlari
Ana mend, etkinlestiriimis yazilm segeneklerinden bagimsiz olarak gosterilir.

Kumanda elemani Fonksiyon
MDI isletimi
A istenen eksen hareketlerinin dogrudan girilmesi (Manual
Data Input); kalan artik yol hesaplanir ve gosterilir

Diger bilgiler: "MDI isletimi menusu", Sayfa 72

Mesaj

Tam mesajlara ve kapali olmayan mesajlarin adedine
iliskin genel bakig

Diger bilgiler: "Mesajlar", Sayfa 89

Elle isletim
Makine eksenlerinin manuel konumlandiriimasi
Diger bilgiler: "Elle isletim menusu", Sayfa 70

. Dosya yonetimi
i Cihaz Uzerinde mevcut olan dosyalarin yonetilmesi
Diger bilgiler: "Dosya yonetimi menusu", Sayfa 75

Kullanic1 girisi
Kullanicinin oturum agmasi ve oturumu kapatmasi
Diger bilgiler: "Kullanici girisi menusu", Sayfa 76

Ayarlar
. Ornegin kullanicilarin olugturulmasi, sensérlerin konfigii-
rasyonu veya aygit yazihminin giincellenmesi gibi cihaz
ayarlari
Diger bilgiler: "Ayarlar menusu", Sayfa 77
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Kumanda elemani Fonksiyon
Kapatma
(l) isletim sisteminin kapatilmasi veya enerji tasarruf
modunun aktiflestiriimesi

Diger bilgiler: "Kapama menisu", Sayfa 78
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

Elle isletim menusi
Cagn

» Ana mentde Elle isletim Gzerine dokunun
> Elle igletimle ilgili kullanici araytzu gdsterilir

Elle isletim meniisi (Frezeleme uygulamasi)

1 2 3

Sekil 15: Frezeleme uygulamasindaki Elle isletim menusu

Eksen tusu

Referans

Pozisyon gostergesi

Durum ¢ubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)

AbhON-=
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Genel kullanim | Kullanici arayuizii

Elle isletim meniisii (Dondiirme uygulamasi)

1 2 3

Degree

Sekil 16: Tornalama uygulamasindaki Elle isletim menusu

Eksen tusu

Referans

Pozisyon gdstergesi

Durum gubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)

AbhON-=

Elle isletim menisul calisma alaninda makine eksenlerinde 6lglilen konum
degerlerini gosterir.

Durum ¢ubugunda ilave fonksiyonlar bulunur.

Diger bilgiler: "Frezeleme Elle isletim", Sayfa 183
Diger bilgiler: "Déndirme Elle isletim", Sayfa 191
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

6.8.4  MDI isletimi menusu

Cagn
E » Ana menide MDI isletimi segenegine dokunun

MDI isletimi meniisii (Frezeleme uygulamasi)

X v 13.762

Y 4 12.092

Y Y | ] | Ll

Z° s 0.000

Sekil 17: Frezeleme uygulamasindaki MDI isletimi mendisi

1
2
3
4
5
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Genel kullanim | Kullanici arayuizii

MDI isletimi meniisii (Dondiirme uygulamasi)
1 2 3 4

mm  Degree

_&._ 0

@
x 13.762

2., 0,000

s 150 -

~G

Sekil 18: Tornalama uygulamasindaki MDI isletimi menusi

0.

Eksen tusu

Gergek pozisyon

Bagh eksenler

Kalan yol

Durum gubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)

oAb WN-=
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

MDI tiimcesi diyalogu

» Ana meniude MDI isletimi segeneg@ine dokunun

@ » Durum gubugunda Olustur segenegine dokunun
= > MDI igletiminin kullanici araytzu gosterilir

B MD! timesi

Timce tipi | Pozisyonlandirma ¥ | 0  Pozisyonlandirma 4

Sekil 19: MDI tiimcesi diyalogu

Gorindm gubugu
Takim parametresi
MDI timcesi
Durum gubugu
Tamce aleti

A ON =

MDI isletimi menisd, istenilen eksen hareketlerinin dogrudan bildiriimesini saglar
(Manuel Veri Girisi). Burada hedef noktasina olan mesafe belirtilir, kalan artik yol
hesaplanir ve gorintulenir.

Durum gubugunda ilave 6lgiim degerleri ve fonksiyonlar bulunur.

Diger bilgiler: "Frezeleme MDI isletimi", Sayfa 197
Diger bilgiler: "Déndirme MDI igletimi”, Sayfa 209
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6.8.5

Dosya yonetimi meniisu

Cagn

» Ana menlde Dosya yonetimi 6gesine dokunun
> Dosya ydnetimi igin kullanici araylzi goérintilenir

Kisa tanimlama

m Internal /_

Internal

MASSSTORAGE =~ 4
Documents

Images

Oem

System

™ lser

Sekil 20: Dosya yonetimi menisi

1 Mevcut kayit yerlerinin listesi
2 Secilen kayit yerindeki klasérlerin listesi

Dosya yonetimi menUsu, cihazin hafizasinda saklanan dosyalara genel bakisi
goruntdler.

Kayit yerleri listesinde, olasi baglanmis USB yiginsal bellekler (FAT32 formati) ve
mevcut ag slruculeri gértntilenir. USB yiginsal bellekler ve ag surlculeri, ad veya
surlcu tanimlamalari ile birlikte gértntilenir.

Diger bilgiler: "Dosya yonetimi", Sayfa 217
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Genel kullanim | Kullanici arayiizii

Kullanici girigi meniisu

Cagn

» Ana menide Kullanici girisi segcenegine dokunun

> Kullanici araylzi, kullanicinin oturum agmasi ve oturumu
kapatmasi i¢in géruntdlenir

Kisa tanimlama

HEIDENHAIN
ND 7013 /0

Logged in as

rQ] Operator

Sekil 21: Kullanici girisi menUsu

1 Oturum agan kullanici gostergesi
2 Kullanici girigi

Kullamic1 girisi menis, oturum agan kullaniciyi soldaki situnda gosterir. Yeni bir
kullanicinin oturum agmasi, sagdaki situnda goéruntulenir.

Baska bir kullanicinin oturum agabilmesi i¢in 6nceden oturum agmis olan
kullanicinin oturumu kapatmasi gerekir.

Diger bilgiler: "Kullanici girisi ve ¢ikisi", Sayfa 64
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6.8.7  Ayarlar menusu

Cagn

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun
> Cihaz ayarlari ile ilgili kullanici araylzi gosterilir

Kisa tanimlama

") - 0b L Cinaz bigieri b
A Sensorler @ Gasterge ve dokunmatik ekran 14
3 g
Avabirimler &_ Gosterim »
fq Kullanici {O-] Tonlar | 4
Eksen 6\' Yazicl b
d) Servis % Tarih ve saat b

Sekil 22: Ayarlar menUsu

1 Ayar segenekleri listesi
2 Ayar parametreleri listesi

Ayarlar menis, cihazin yapilandirmasiyla ilgili tim segenekleri gortintiler. Ayar
parametreleriyle cihazinizi kullanim yerinin gerekliliklerine gére uyarlayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Ayarlar", Sayfa 225

0 Cihaz, kullanici tarafindan kapsamli veya sinirli bir sekilde ydnetiimeyi
veya kumanda edilmeyi belirleyen erigim seviyeleri Gzerinden kullanima
sunulmaktadir.

HEIDENHAIN | ND 7000 | igletim kilavuzu | 05/2018

77



Genel kullanim | Kullanici arayiizii

6.8.8 Kapama meniisi

Cagn

» Ana menlde Kapama se¢enegdine dokunun

> Isletim sisteminin kapatilmasini, enerji tasarruf modunun
etkinlestiriimesini ve temizlik modunun etkinlestiriimesini
saglayan kumanda elemanlari gortntilenir

Kisa tanimlama
Kapama menusu asagidaki secenekleri gosterir:

Kumanda elemani Fonksiyon

Asagiya hareket ettirin

isletim sistemini kapatir

Enerji tasarruf modu

@ Ekrani kapatir, isletim sistemini enerji tasarrufu moduna
gegirir

Temizlik modu

Ekrani kapatir, isletim sistemi oldugu gibi ¢alismaya
devam eder

4l |

Diger bilgiler: "ND 7000 Agma ve kapama", Sayfa 63
Diger bilgiler: ", Sayfa 274

6.9 Pozisyon gostergesi

Pozisyon gostergesinde cihaz tarafindan eksen pozisyonlari ve varsa
yapilandirilan eksenlere yonelik ilave bilgiler gosterilir.

Ayrica eksenlerin gdsterimini birlestirebilir ve mil fonksiyonlarina erisim
saglayabilirsiniz.

6.9.1 Pozisyon gostergesi kumanda elemanlari

Sembol Anlami

X

Eksen tusu
Eksen tusu fonksiyonlari:

m Eksen tuguna dokunma: Pozisyon dederi igin giris alanini
(elle isletim) veya MDI tiimcesi diyalogunu (MDI isletimi)
acar

®  Eksen tusunu basili tutma: Guincel konum sifir noktasi
olarak belirlenir

®  Eksen tusunu saga dogru gekme: Eksen igin kullanilabilecek
fonksiyonlarin mevcut olmasi halinde ilgili mentyu agar

Pozisyon gostergesi, radyal X isleme ekseninin ¢apini gosterir
Diger bilgiler: "Gosterim", Sayfa 229

Xz
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Genel kullanim | Pozisyon gostergesi

Sembol

Anlami

Referans isareti aramasi basariyla gergeklestirildi

Referans isareti aramasi gergeklestiriiemedi veya referans
isaretleri tespit edilemedi

QIR IR ©

Zo ekseni ile Z ekseniyle birlestirildi. Pozisyon gostergesi her iki
pozisyon degerinin toplamini verir

Diger bilgiler: "Eksenleri birlestirme (Déndirme uygulamasi)"”,
Sayfa 79

Z ekseni ile Zo ekseni birlestirildi. Pozisyon gdstergesi her iki
pozisyon degerinin toplamini verir

Secilen digli mili disli kademesi

Diger bilgiler: "Digli mili igin digli kademesinin ayarlanmasi",
Sayfa 81

Secilen digli kademesiyle mil devir sayisina ulagilamiyor
» Daha ylksek bir digli kademesi secin

Secilen digli kademesiyle mil devir sayisina ulagilamiyor
» Daha dislk bir digli kademesi segin

Q@ @ < & O

Mil modu CSS (sabit kesim hizi) etkinlestirildi

Diger bilgiler: "Mil modunun ayarlanmasi (Déndirme uygula-
masi)", Sayfa 82

Sembol yanip sénliyorsa hesaplanan mil devir sayisi tanim-
lanan devir sayisi alaninin digindadir. istenilen kesim hizina
ulasilamaz. Mil maksimum veya minimum mil devir sayisiyla
dénmeye devam eder

MDI isletiminde eksen Uzerine bir dl¢u faktérl uygulanir

Diger bilgiler: "Hizli erisim menlUsundeki ayarlarin uyarlanma-
sI", Sayfa 84

6.9.2 Pozisyon gostergesi fonksiyonlari

Eksenleri birlestirme (Dondiirme uygulamasi)

Dondiirme uygulamasinda Z ve Zo eksenlerinin gosterimini degismeli olarak
birlestirebilirsiniz. Eksenler birlestirildiginde, pozisyon gostergesi tarafindan her iki
eksene ait pozisyon degeri toplanarak gosterilir.

Birlestirme iglemi Z ve Zo ekseni i¢in aynidir. Agagida yalnizca Z
ekseninin birlestiriimesi agiklanmistir.
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Genel kullanim | Pozisyon gostergesi

Eksenlerin birlestirilmesi

» Calisma alaninda Z Z saga dogru gekin

Z
7 > Birlestir 6gesine dokunun
@2 > Zo ekseni ile Z ekseni birlestirilir

Birlestirilen eksenlere iliskin sembolZ eksen tusunun yaninda
gOsterilir
> Birlestirilen eksenlere ait pozisyon degeri toplanarak gosterilir

®

Eksenlerin ayrilmasi

» Calisma alaninda Z Z saga dogru ¢ekin

Z
> Ayir 6gesine dokunun
o° > ki eksene ait pozisyon degerleri birbirinden bagimsiz olarak
gOsterilir

Mil devir sayisinin ayarlanmasi

o Asagidaki bilgiler sadece tanim numarasi 1089179-xx olan cihazlar i¢in
gecerlidir.

Bagh takim tezgahi yapilandirmasina bagli olarak mil devir sayisini kumanda

edebilirsiniz.
> + veya - segeneklerine dokunarak veya bunlari basili tutarak
1250 mili istenen devir sayisina ayarlayin
veya
> Mil devir sayis1 giris alanina dokunun, degeri girin ve RET ile
onaylayin

> Girilen mil devir sayisi cihaz tarafindan nominal deger olarak
alinir ve kumanda edilir
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Disli mili icin digli kademesinin ayarlanmasi

0 Asagidaki bilgiler sadece tanim numarasi 1089179-xx olan cihazlar igin
gecerlidir.

Takim tezgahinizda bir disli mili kullaniliyorsa kullanilan disli kademesini
segebilirsiniz.

0 Disli kademelerinin segimi harici bir sinyal Gzerinden de kumanda
edilebilir.

Diger bilgiler: "Mil ekseni S", Sayfa 256

Calisma alaninda S eksen tusunu saga dogru g¢ekin

[]
v

Disli kademesi 6gesine dokunun

Disli kademesini ayarla diyalogu goérintilenir
istediginiz disli kademesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

Segilen disli kademesi yeni deger olarak devralinir
S eksen tusunu sola dogru gekin

(vi} Secilen digli kademesine iliskin sembol S eksen tusunun
yaninda gosterilir

vV v vV v vVVY

o Secilen digli kademesi ile istediginiz mil devir sayisina ulasilamiyorsa
disli kademesi icin yukari ok semboli (daha yiksek disli kademesi) veya
asagi ok sembolii (daha disuk disli kademesi) gortntilenir.
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Mil modunun ayarlanmasi (Dondiirme uygulamasi)

o Asagidaki bilgiler sadece tanim numarasi 1089179-xx olan cihazlar igin
gecerlidir.

Dondiirme uygulamasinda cihaz tarafindan mil modu igin standart devir sayisi
modunun veya CSS (sabit kesim hizi) modunun kullaniimasini tercih edebilirsiniz.

Cihaz tarafindan CSS mil modundayken mil devir sayisi, doner alet kesim hizinin
malzeme geometrisinden bagimsiz olarak sabit kalacagi sekilde belirlenir.

CSS mil modunun etkinlestirilmesi

> Calisma alaninda S eksen tusunu sagda dogru c¢ekin

CSS modu 6gesine dokunun

CSS'yi etkinlestir diyalogu gortntilenir

Maksimum mil dev. say. degerini girin

Onayla 6gesine dokunun

CSS mil modu etkinlestirilir

Mil hizi m/dk birimiyle gosterilir

S eksen tusunu sola dogru gekin

@ CSS mil moduna iliskin sembol S eksen tusunun yaninda
gOosterilir

VvV VvV V VvV VvVVYy

Devir sayisi modunun etkinlestirilmesi

» Calisma alaninda S eksen tusunu saga dogru c¢ekin
> Devir sayist modu 6gesine dokunun

> Devir sayisi mod. etkinlestir diyalogu gorintilenir
> Maksimum mil dev. say. degerini girin
> Onayla 6gesine dokunun

v > Devir sayisi modu etkinlestirilir

> Mil hizi 1/dk birimiyle gosterilir
> S eksen tusunu sola dogru gekin
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Genel kullanim | Durum ¢ubugu

6.10 Durum gubugu

Durum gubugunda cihaz, besleme ve islem hizini gosterir. Ayrica durum
cubugunun kumanda elemanlariyla referans noktasi ve alet tablosuna ve ayni
sekilde kronometre ve hesap makinesi yardimci programlarina dogrudan erisiminiz
olur.

6.10.1 Durum gubugunun kumanda elemanlari

Durum gubugunda asagidaki kumanda elemanlari kullanima sunulur:

Kumanda Fonksiyon

o
)
3
o
3

Hizl erisim meniisii

mm Degree Dogrusal degerler ve agi de@erleri icin birim ayari,

Olgu faktort yapilandirmasi, radyal isleme eksenleri

icin pozisyon gostergesi yapilandirmasi (Dondiirme
uygulamasi); Dokunuldugunda hizli erisim mentsu agilir
Diger bilgiler: "Hizli erisim menulsindeki ayarlarin
uyarlanmasi", Sayfa 84

Referans noktasi tablosu

Glincel referans noktasinin gostergesi; dokunmak, referans
noktasi tablosunu agar

Diger bilgiler: "Referans noktasi tablosunun
olusturulmas!", Sayfa 144

Alet tablosu
Glincel aletin gostergesi; dokunmak, alet tablosunu agar
Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 140

Kronometre
Start/stop fonksiyonlu s:dd:ss formatinda zaman gdstergesi
Diger bilgiler: "Kronometre", Sayfa 85

Hesaplayici

En 6nemli matematiksel formillerin yer aldig1 hesaplayici,
devir sayisi hesaplayici ve konik hesaplayici

Diger bilgiler: "Hesaplayici", Sayfa 85

Besleme hizi
mm/min O andaki en hizli eksenin gincel besleme hizi gostergesi

0

Ek fonksiyonlar

Yapilandirilan uygulamaya bagli olarak elle isletimdeki ek
fonksiyonlar

MDI tiimcesi
=) MDI isletiminde isleme timcelerinin olusturulmasi
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Genel kullanim | Durum ¢ubugu

6.10.2 Hizh erigsim menusundeki ayarlarin uyarlanmasi

Hizl erisim menlsiyle asagidaki ayarlari uyarlayabilirsiniz:

= Dogrusal degerler igin birim (Milimetre veya ing)

® Agl degerleri icin birim (Radyan, Ondalik derece veya Derece-dak-sn)
® Radyal isleme eksenleri (Yaricap veya Cap) gostergesi

= Bir MDI tiimcesinin islenmesi sirasinda, kaydedilen pozisyon ile garpilan Olcii
faktori

Birimlerin ayarlanmasi
Purum cubugunda Hizh erisim meniisii 6gesine dokunun
Istenen Lineer degerler birimi segenegine dokunun
istenen Ac1 degerleri birimi segenegine dokunun
X Hizl erisim menlisinl kapatmak igin Kapat segenegine
dokunun

> Segilen birimler Hizlh erisim meniisii segenegdinde
goruntilenir

vV vyVvyy

Radyal isleme eksenleri gostergesi

» Durum gubugunda Hizli erisim meniisii 6gesine dokunun
mm egree .
> Istediginiz secenegi belirleyin
X » Hizli erisim menusini kapatmak icin Kapat 6gesine dokunun
X > Cap secenegi belirlendiyse pozisyon gostergesinde ilgili
o sembol goéruntilenir

Olcii faktorii 6gesini etkinlestirin

Olcii faktorii, bir MDI tiimcesinin islenmesi sirasinda, timcede kaydedilen
pozisyon ile garpilir. Boylece bir MDI tiimcesi, tlimceyi degistirmeye gerek olmadan
bir veya daha ¢ok eksende yansitabilir veya olceklendirebilirsiniz.

> Purum gubugunda Hizh erisim meniisii 6gesine dokunun
> Istediginiz ayara gitmek i¢in gérinimu sola dogru ¢ekin
» Olcii faktorii 6gesini ON/OFF kaydirma tusuyla etkinlestirin
» Her bir eksen igin istediginiz Ol¢ii faktorii degerini girin
» Her bir girisi RET ile onaylayin
X » Hizli erisim menusunid kapatmak igin Kapat 6gesine dokunun
> Olgl faktori # 1 etkinlestiriimigse pozisyon gostergesinde ilgili
sembol goérintilenir
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6.10.3 Kronometre

islem siirelerinin vb. dlgtimii igin cihaz, durum gubugunda bir kronometre sunar.
s:dd:ss formatindaki kronometre normal bir kronometre prensibine gére ¢alisir,
gecen sureyi Olcer.

Kumanda elemani Fonksiyon
Baslat
Zaman 6lgimuni baslatir veya Pause sonrasinda
devam eder
Pause

I | Zaman 6lgimunu durdurur
Dur
. Zaman OlgUmUnU durdurur ve 0:00:00 olarak geri alir

6.10.4 Hesaplayici

Cihaz, hesaplamalar igin durum gubugunda en 6énemli matematiksel fonksiyonlarin
yer aldigi standart bir hesap makinesi (hesaplayici) sunar. Ayrica bir devir sayisi
hesaplayici ve koni hesaplayici da segebilirsiniz. Sayi degerlerinin girigi i¢in normal
bir hesap makinesinde oldugu gibi sayisal tuslari kullanabilirsiniz.

Hesaplayici Fonksiyon Uygulama
Standar Standart Frezeleme
Sroad e En 6nemli matematiksel fonksiyonlari igerir Dondiirme
Koni hesaplayici
o Devir sayisi hesaplayici Frezeleme
ol e » Onceden verilen alanlara Cap (mm) ve Kesme hiz1 (m/ Dondiirme
Kot dk) degerlerini girin

> Devir sayisi otomatik olarak hesaplanir
o Koni hesaplayici Dondiirme
S oo » Onceden verilen alanlara D1, D2 ve L girin
Koni hesaplayi > Acl otomatik olarak hesaplanir

> Koni grafiksel olarak gosterilir
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6.10.5 Elle igletimdeki ek fonksiyonlar

Yapilandirilan uygulamaya bagl olarak asagidaki kumanda elemanlari mevcuttur:

Kumanda Fonksiyon
elemani
Referans isaretleri
"' Referans isareti arama isleminin baglatiimasi
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin agilmasi”,
Sayfa 97
Tarama
/ Malzeme kenarinin taranmasi
Diger bilgiler: "Referans noktalarinin tanimlanmasi”,
Sayfa 186
Tarama

Malzeme orta ¢gizgisinin belirlenmesi
Diger bilgiler: "Referans noktalarinin tanimlanmasi”,

Sayfa 186
Tarama

O Bir daire formunun (delik veya silindir) orta noktasinin
belirlenmesi
Diger bilgiler: "Referans noktalarinin tanimlanmasi”,
Sayfa 186

- Referans noktalar

_¢_ Referans noktalarinin belirlenmesi

Diger bilgiler: "Referans noktalarinin taranmasi
(DOndlurme uygulamasi)", Sayfa 147

Takim verileri
-.ﬁ Aletlerin élgtilmesi (kazima)

Diger bilgiler: "Aletin dlgilmesi (Déndirme uygulamasi)”,
Sayfa 142
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6.11

6.11.1

OEM gubugu

istege bagli OEM gubuguyla yapilandirmaya bagli olarak bagh durumdaki takim
tezgahinin fonksiyonlarini kumanda edebilir.

OEM meniisiikumanda elemanlari

o OEM g¢ubugundaki mevcut kumanda elemanlari cihaz konfiglirasyonuna
ve bagl durumdaki takim tezgahina baghdir.

Diger bilgiler: "OEM menisU yapilandiriimasi”, Sayfa 112

OEM meniisii icerisinde tipik olarak asagidaki kumanda elemanlari kullanima
sunulur:

Kumanda Fonksiyon

elemani

a Sekmeye dokunuldugunda OEM c¢ubugdu aclilir veya kapati-
lir

Mil devir sayisi

Bagli bir NC kontrolli takim tezgahinda mil devir sayisinin
bir veya daha fazla veri degerini gosterir

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi i¢cin nominal degerlerin
yapilandiriimasi”, Sayfa 113
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6.11.2 OEM meniisii fonksiyonlarini agma

o OEM g¢ubugundaki mevcut kumanda elemanlari cihaz konfiglirasyonuna
ve bagli durumdaki takim tezgahina baghdir.

Diger bilgiler: "OEM menUsu yapilandiriimasi”, Sayfa 112

OEM c¢ubugundaki kumanda elemanlari ile 6zel fonksiyonlari kumanda
edebilirsiniz, ér. mile yonelik fonksiyonlar.

Diger bilgiler: "Ozel fonksiyonlarin yapilandiriimasi”, Sayfa 115
Mil devir sayisinin belirlenmesi

1500 » OEM cubugunda istediginiz Mil devri alanina dokunun
1/min

> Cihaz, yiklenmemis mil durumunda baglh takim tezgahinin
secilen mil devrine eristigi gerilim degerini belirler

Mil devir sayisinin programlanmasi

» Mili dokunarak veya + veya - seceneklerini tutarak istenen
devir sayisina ayarlayin

1500 » OEM ¢ubugunda istenen alani Mil devri tutun
1/min > Alanin arka plan rengi yesil olarak gosterilir

> Guncel mil devir sayisi cihaz tarafindan nominal deger olarak
alinir ve Mil devri alaninda gosterilir

1500 -
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6.12

6.12.1

Mesajlar ve sesli geri bildirim

Mesajlar
1

13112 Waming: Very low amplitude on axis Y

Sekil 23: Calisma alaninda mesajlarin gésterimi

1 Mesajlarin gosterge alani
2 Mesaj listesi

Calisma alaninin Ust kenarinda bulunan mesaijlar 6rn. kullanim hatasi veya
tamamlanmamis islemler sebebiyle tetiklenebilir.

Mesajlar, ortaya gikma sebepleriyle birlikte veya Mesajlar gosterge alanina
dokunularak ekran koruyucunun sol Ust kenarinda gosterilir.

Mesajlari agma

- > Mesajlar 6gesine dokunun
> Mesaj listesi acilir

Gosterge alaninin uyarlanmasi

» Mesaj gosterge alanini baylitmek veya kugultmek igin
Tutacak aracini yukari ya da asagiya sirikleyin

> Gosterge alanini kapatmak igin Tutacak aracini ekranindan
disariya, yukari dogru surikleyin

> Kapatilmayan mesajlarin sayisi Mesajlar béliminde
gorantulenir
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Mesajlari kapatma

Mesajlarin icerigine bagli olarak mesajlari agsagidaki kumanda elemanlari ile
kapatabilirsiniz:

X

» Bilgilendirici bir mesaji kapatmak i¢in Kapat 6gesine dokunun
> Mesaijlar artik goriintilenmeyecektir

veya
» Uygulamaya etki edebilecek bir mesaji kapatmak icin OK
6gesine dokunun

> Gerekli olmasi halinde mesaj uygulama tarafindan dikkate
alinir

> Mesaj artik goérantilenmez
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6.12.2 Asistan

N

7

Referans isaretinin dizerinden geg: ! X
Bir veya birden fazla referans isareti izerinden gecene kadar Y eksenini hareket ettirin. |

X" -10.621
v 14.768
z" 23.000

Sekil 24: Uygulama adimlari sirasinda asistanlarin destegi

Degree

0

1 Asistan (6rnek)

Asistan sizi islem adimlarinda ve programlarda veya 6grenme islemlerinin
uygulanmasi sirasinda destekler.

Asistanin asagidaki kumanda elemanlari islem adimina veya isleme bagl olarak
goruntulenir.

z) » Son ¢alisma adimina geri ddnmek veya islemi tekrarlamak
icin Geri al segenegine dokunun
» Goruntllenen galisma adimlarini onaylamak icin Onayla
v segenegine dokunun
> Asistan bir sonraki adima gecer veya islemi sonlandirir
> > Bir sonraki gostergeye gecmek icin Sonraki secenegine
dokunun
» Bir 6nceki gostergeye gegmek icin Onceki segenegine
< dokunun

> Asistani kapatmak icin Kapat se¢cenegine dokunun

X

6.12.3 Sesli geri bildirim
Kullanim eylemlerini, tamamlanan iglemleri veya arizalari sinyal vermek igin cihaz,
akustik geri bildirimler verebilir.

Mevcut tonlar konu alanlari i¢in bir araya getirilmigtir. Tonlar, bir konu alaninin
icerisinde birbirlerinden ayirt edilir.

Sesli geri bildirim ayarlarini Ayarlar menisinde belirleyebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Tonlar", Sayfa 232
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isletime alma | Genel bakis

Genel bakig
Bu bélim, cihazin isletime alinmasi ile ilgili tim bilgileri icerir.

isletime alma sirasinda makine Ureticisinin isletime alma gérevlisi (OEM), cihazi
ilgili takim tezgahinda kullanilacak sekilde yapilandirir.

Ayarlar tekrar fabrika ayarlarina dondurulebilir.

Diger bilgiler: "Sifirla", Sayfa 263

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim", Sayfa 57

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27

isletime almak igin oturum agilmasi

Kullanicinin oturum agmasi
Cihazin isletime alinmasi igin kullanici OEM oturum agmalidir.
Ana meniide Kullanici girisi 6gesine dokunun

Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
Kullanicly1 OEM segin
Sifre giris alanina dokunun

Sifreyi "oem" olarak girin

vV vVvyyVwvyywy

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gecin.

Girisi RET ile onaylayin

Oturum Ag secenegine dokunun

Kullanicinin oturumu agilir

Cihaz menusinde Manuel isletim tirini agar

£

o Cihaz Dondiirme uygulamasi ve bir S mil ekseniyle yapilandiriimigsa
olasi bir diizenleme igleminden 6nce mil devir sayisina iligskin bir Ust
sinir belirlemeniz gerekir.

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi i¢in Ust sinirin tanimlanmasi (Déndirme
uygulamasi)", Sayfa 193

o Referans isareti arama islemi cihazin baslatiimasindan sonra devreye
alinmissa referans isareti arama iglemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgcme cihazi)", Sayfa 254

HEIDENHAIN | ND 7000 | iletim kilavuzu | 05/2018



isletime alma | isletime almak igin oturum agilmasi

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmigsa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asiimasini talep eder.

» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip
sénmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin agilmasi", Sayfa 97

Teslimat durumundayken kullanici arayizinin dili ingilizce'dir. Kullanici araytizing
istediginiz dile gevirebilirsiniz

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
rOW » Kullanici 6gesine dokunun
> Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmigstir
» Oturum acgan kullaniciyi segin
> Kullanici igin segilen dil, Dil agilir listesinde ilgili bayrakla

gOsterilir
Dil acilir listesinde istediginiz dilin bayragini segin
Kullanici arayuzi segilen dilde gériantilenir

v Vv

Sifrenin degistirilmesi
Yapilandirmanin kotiye kullanimini énlemek igin sifrenizi degistirmeniz gerekir.
Sifre glvenli olmahdir ve paylasiimamalidir.

» Ana menide Ayarlar segenegine dokunun

O

Kullanici segeneg@ine dokunun

Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum agan kullanicinin segilmesi

Sifre segenegine dokunun

Guncel sifreyi girin

Girigi RET ile onaylayin

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

Girisi RET ile onaylayin

OK segenegine dokunun

OK segenegine dokunarak mesaji kapatin

Yeni sifre, bir sonraki oturum agma isleminde kullanilabilir

V VvV vV vV vV vV vV VVY
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isletime alma | isletime alma adimlan

isletime alma adimlari

BILGI

Yapilandirma verilerinde kayip veya hasar meydana geldi!

Cihazin elektrik baglantisi kesildiginde cihaz tekrar agilirken yapilandirma verileri
kaybolabilir veya hasar gorebilir.

» Yapilandirma verileri yedekleyin ve geri yikleme icin saklayin

Uygulama segilmesi

Cihazin igletime alinmasi sirasinda Frezeleme ve Dondiirme uygulamalarindan
birini secebilirsiniz. Cihazin teslimat durumunda Frezeleme uygulamasi segilidir.

o Cihazin uygulama modunu degistirdiginizde tim eksen ayarlari sifirlanir.

v

Ana menlide Ayarlar 6gesine dokunun

Servis segenegine dokunun

Sirayla su secenekleri agin:

= OEM alam

= Ayarlar

Uygulama agilir listesinde istediginiz uygulamayi segin:
B Frezeleme: Frezeleme uygulama modu

= Dondiirme: Dondiirme uygulama modu

%

v

Temel ayarlar

Tarih ve saat ayarinin yapilmasi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
@ > Genel 6gesine dokunun
> Tarih ve saat 6gesine dokunun

> Ayarlanan degerler yil, ay, gin, saat, dakika bigiminde
goruntilenir

» Orta satirda tarihi ve saati ayarlamak igin situnlari yukari
veya asag! ¢ekin
» Onaylamak igin ayarlama 6desine dokunun
» istenen Tarih formati secenegini listeden belirleyin:
5 AA-GG-YYYY: Ay, gun, yil olarak gorintileme
B GG-AA-YYYY: Gun, ay, yil olarak goruintileme
B YYYY-AA-GG: YIl, ay, gun olarak goriintiileme

Diger bilgiler: "Tarih ve saat", Sayfa 234
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Birimlerin ayarlanmasi

Birimler, yuvarlama ydntemi ve ondalik basamak icin gesitli parametreler
ayarlayabilirsiniz.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
@ > Genel 6gesine dokunun
» Ozellikler 6gesine dokunun

» Birimi ayarlamak igin ilgili acilir listeye dokunun ve birimi
segin

» Yuvarlama yéntemini ayarlamak igin ilgili agilir listeye
dokunun ve yuvarlama yontemini segin

> Gosterilecek ondalik basamak sayisini ayarlamak icin - veya
+ O0gelerine dokunun

Diger bilgiler: "Ozellikler", Sayfa 235

7.3.3 Eksenleri yapilandirma

Referans isareti aramasinin agiimasi

Referans isaretlerinin yardimiyla, cihaz makine tezgahini icin makineyi referans
alabilir. Referans isareti aramasi etkin durumdayken cihaz baslatildiktan sonra
referans isareti aramasi igin eksenlerin hareket ettiriimesini talep eden bir asistan
géruntulenir.

Kosul: Monte edilen 6lgiim cihazlari, eksen parametrelerinde yapilandiriimig
referans isaretlerine sahip olmalidir.

o Yapilandirmaya bagli olarak cihaz galistirildiktan sonra otomatik
referans isareti aramasinin iptal edilmesi de mimkundr.

Diger bilgiler: "Referans igaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 254

» Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun
S » Eksen 6gesine dokunun
K > Sirayla su segenekleri agin:

= Genel ayarlar
m Referans isaretleri

» Cihaz baslatildiktan sonra referans isareti arama
segenegini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin

> Cihaz her baglatildiginda referans isaretlerinin Gzerinden
gecilmelidir

> Cihazin fonksiyonlari referans isareti aramasindan sonra
kullanilabilir

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli
artik yanip sbnmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gdstergesi kumanda elemanlari",
Sayfa 78
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Olgiim cihazlari igin eksen parametrelerinin yapilandiriimasi

Olglim isletimine gegcmeden énce, her bir eksen igin bagh dlgim cihazlarindaki ilgili
parametrelerin yapilandiriimasi gerekir.

Standart olarak cihaza baglanan HEIDENHAIN 6l¢iim cihazlarina yonelik
parametreleri, tipik 6lcim cihazlarina genel bakis altinda bulabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Tipik 6lgiim cihazlarina genel bakis", Sayfa 100

o Ayarlama ydntemi tum eksenler i¢in aynidir. Asagida yalnizca X
ekseninin yapilandirilmasi agiklanmaktadir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Eksen 6gesine dokunun
X veya varsa tanimlanmamis 6gesine dokunun
Gerekirse Eksen adi1 acllir listesinde eksen tanimini segin
Eksen tipi 6gesine dokunun
Eksen tipi Dogrusal eksen 6desini segin
Bir dnceki gostergeye gegmek icin Geri 6gesine dokunun
Farklh kaydetFarkl kaydet 6gesine dokunun
Olciim cihaz girisi acilir listesinde ilgili 6lglim cihaz
baglantisini belirleyin:
= X1
= X2
= X3
> Artan sinyal acllir listesinde artan sinyal tipini segin:

B 1 Vss: sintizoidal gerilim sinyali

B 11 pA: sintizoidal akim sinyali
» Olciim cihaz1 tipi aclilir listesinde dlgiim cihazi tipini segin:
B Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
B Acik ol¢iim cihazi: rotasyonlu eksen

B Aci olciim aleti olarak uzunluk 6l¢iim aleti: Rotasyonlu
eksen, dogrusal eksen olarak gdruntulenir

> Secime bagli olarak diger parametreleri girin:

®  Uzunluk ol¢iim cihaz igin Sinyal periyodu [pm] girin
(bkz. Sayfa 100)
B Acik ol¢ciim cihazi icin Cizgi sayis1 girin (bkz. Sayfa 100)
B Aci olciim aleti olarak uzunluk Ol¢iim aleti icin Cizgi
sayis1 ve Mekanik ceviri 6gelerini girin
» Girigi RET ile onaylayin

vV Vv vV Vv VvyyYyy

> Referans isaretleri 6gesine dokunun

> Referans isareti aclilir listesinde referans isaretini segin:
® Yok: Referans isareti yok
= Bir: Olglim cihazinin bir referans isareti mevcut

= Kodlu: Olgiim cihazinda, mesafe kodlamasi yapilmis
referans isaretleri mevcut

» Uzunluk 6lgiim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Maksimum travers mesafesi 6gesini girin (bkz. Sayfa 100)
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» Acih 6lgim cihazi kodlanmis referans isaretlerine sahipse
Temel mesafe parametresini girin (bkz. Sayfa 100)

» Girisi RET ile onaylayin

> Referans isaretleri sinyalini terse cevirme 6gesini ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre disi birakin

» Referans noktalari arasindaki mesafe 6gesine dokunun

> Referans noktalari arasindaki mesafe (referans isareti ile
makine sifir noktasi arasindaki ofset hesaplamasi) segenegini
ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre disi birakin

» Bu secenek etkinse, Referans noktalar arasindaki mesafe
icin ofset degerini girin

» Girigi RET ile onaylayin

» Guncel konumu ofset de@eri olarak almak icin alternatif olarak

Referans noktasi kaydirmasi icin giincel pozisyon igcindeki
Devral 6gesine de dokunabilirsiniz

> Bir dnceki gostergeye gegmek icin Geri 6gesine iki kez
< dokunun

> Analog filtre frekansi agllir listesinde ylksek frekansli
karistirici sinyalleri bastirmak igin algak gegiren filtrenin
frekanslarini girin:

® 33 kHz: 33 kHZ Uzeri karistirici frekanslar
B 400 kHz: 400 kHz Uzeri kanigtirici frekanslar

» Sonlandirma direnci segenegini ON/OFF kaydirma tusu ile
etkinlestirin veya devre disi birakin

Akim sinyali (11 pAss) tipinde artan sinyaller igin
sonlandirma direnci otomatik olarak devre disi
birakilir.

> Hata denetimi acilir listesinde hata denetimi tipini segin:
® Kapali: Hata denetimi etkin degil
m Kirlenme: Sinyal genlikleri hata denetimi
B Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi

B Frekans & Kirlenme: Sinyal genligi ve sinyal frekansi hata
denetimi

» Sayac yonii acilir listesinde istediginiz sayim yonini segin:
B Pozitif: Hareket yonu cihazin sayim yonine dogru

B Negatif: Hareket yoni cihazin sayim yéninin tersine
dogru

Diger bilgiler: "X, Y, Z eksenleri, Zo", Sayfa 250
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Tipik ol¢lim cihazlarina genel bakis

Asagidaki genel bakista standart olarak cihaza baglanan HEIDENHAIN 6l¢im
cihazlarina ait parametreler gdsterilmistir.

0 Farkli 6lgim cihazlari baglanmigsa gerekli parametreleri ilgili cihaz
dokimantasyonundan alin.

Uzunluk 6l¢iim cihazlari

Olgiim cihazlari- Arayiiz Sinyal periyodu Referans igareti Maksimum

yapi serisi hareket
mesafesi

LS 388C/688C 1 Vss 20 ym Kodlu 20 mm

LS 187/487 1 Vss 20 ym Kodlu 20 mm

LB 382C 1 Vss 40 ym Kodlu 80 mm

Acili 6lgum cihazlar1 ve doner sensor

Olgiim cihazlan- Arayiiz Cizgi sayisi/ Referans isareti  Temel mesafe
yap! serisi devir basina

cikis sinyali
RON 285 1 Vss 18000 Bir -
RON 285C 1 Vss 18000 Kodlu 20°
ROD 280 1 Vss 18000 Bir -
ROD 280C 1 Vss 18000 Kodlu 20°
ROD 480 1 Vss 1000 ... 5000 Bir -
ROD 486 1 Vss 1000 ... 5000 Bir -
ERN 180 1 Vss 1000 ... 5000 Bir -
ERN 480 1 Vss 1000 ... 5000 Bir -

o Asagidaki formdillerin yardimiyla agili 6lcim cihazlarinda mesafe kodlu
referans isaretlerinin temel mesafesini hesaplayabilirsiniz:

Temel mesafe = 360° + Referans isareti sayisi x 2

Temel mesafe (360° x Sinyal periyotlari olarak temel mesafe) + Cizgi
sayisl
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Mil ekseninin yapilandiriimasi

Bagh takim tezgahinin yapilandirmasina bagh olarak, isletime alma dncesinde
girisleri ve cikislari ve diger mil ekseni parametrelerini yapilandirmaniz gerekir.
Takim tezgahinizda bir disli mili kullaniliyorsa ilgili digli kademelerini de
yapilandirabilirsiniz.

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun

Eksen 6gesine dokunun

S veya varsa tanimlanmamis 6gesine dokunun

Eksen tipi 6gesine dokunun

Eksen tipi 6Jesini segin:

B Mil

® Disli mili

m > Bir 6nceki gdstergeye gegmek icin Geri 6gesine dokunun
> Gerekirse Eksen adi agilir listesinde eksen igin S eksen

tanimini secin

> Cikislar 6gesine dokunun

» Kullanilan analog ¢ikiglar igin parametreleri girin (bkz.
Sayfa 258)

< » Bir 6nceki gdstergeye gegmek icin Geri 6gesine dokunun
> Girisler 6gesine dokunun

vV v vy

» Kullanilan dijital ve analog girisler icin parametreleri girin (bkz.

Sayfa 258)
< > Bir 6nceki gostergeye gegmek igin Geri 6gesine dokunun
> Eksen tipi altinda Disli mili secenegi belirlendiyse Disli

kademeleri 6gesine dokunun

> Ekle 6gesine dokunun

» Disli kademesine dokunun ve digli kademeleri igin
parametreleri girin (bkz. Sayfa 260)

< > Bir dnceki gostergeye ge¢cmek icin Geri 6gesine dokunun

> Eksen tipi altinda Disli mili segenegi belirlenmisse Harici

sinyal lizerinden disli kademesi secimi 6desini ON/OFF
kaydirma tusuyla etkinlestirin veya devre disi birakin

» Ust mil devir sayis1 alan icin calismaya baslama siiresi
ve Alt mil devir sayisi alam icin calismaya baslama siiresi
alanlarina ilgili degerleri girin

> Eksen tipi altinda Mil segenegi belirlendiyse Calismaya
baslama siiresinin biikiilme noktasi krkt. egrileri ve
Minimum mil devir sayis1 alanlarina ilgili degerleri girin

> Gerekiyorsa Ayarlanmis mil durdurmasi i¢cin maksimum mil
devir sayisi ve Disli kesme icin maksimum mil devir sayisi
alanlarina ilgili degerleri girin

Diger bilgiler: "Mil ekseni S", Sayfa 256
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Cikiglar ve girisler igcin minimum yapilandirma

Mili igletime almak igin mil eksenine en az bir analog ¢ikis atamaniz gerekir.

Bir mil ekseni M fonksiyonlar1 M3/M4 araciligiyla veya elle galistirilabilir ya da
durdurulabilir.

M fonksiyonlar1 M3/M4 mevcut degilse mil yalnizca elle isletime alinabilir. Bunun

icin Mili baslatma ve Mil durdur dijital girislerinin parametrelerini yapilandirmaniz
gerekir. Bu sayede cikiglar ve girigler icin agsagidaki minimum yapilandirma elde

edilir:

Mil ekseninin kumanda Analog cikis Girisler
edilmesi Mili baslatma Mil durdur
Manuel atandi atandi atandi

M fonksiyonlar atandi bagli degil bagl degil
M3/M4

Hata kompanzasyonunun uygulanmasi

Ornegin kilavuz hatalari, son pozisyonlarda devrilme, oturma yiizeyinin toleranslari
veya uygun olmayan montaj (Abbe hatasi) 6lgim hatalarina neden olabilir. Hata
kompanzasyonu sayesinde cihaz, sistematik dl¢giim hatalarini hentiz malzemelerin
islenmesi sirasinda otomatik olarak dengeleyebilir. Nominal ve gergek degerler
karsilastirilarak bir veya daha ¢ok kompanzasyon faktori tanimlanabilir.

Burada iki farkli ydntem mevcuttur:

B Cizgisel hata kompanzasyonu (LEC): Kompanzasyon faktoru, dlgim normali
icin dngorilen uzunluk (nominal uzunluk) ve gergek hareket yolu (gergek
uzunluk) degerlerinden hesaplanir. Kompanzasyon faktora tim 6lgim alaninin
boyunca cizgisel olarak uygulanir.

® Bolimlemeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC): Eksen maks. 200
destek noktasinin yardimiyla birden ¢ok bélime ayrilir. Her bélime 6zgu
kompanzasyon faktéra tanimlanir ve uygulanir.

BILGI

Olgiim cihazi ayarlarinda sonradan yapilan degisiklikler 6lgiim hatalarina
neden olabilir

Olglim cihazi girisi, 6lgiim cihaz! tipi, sinyal periyodu veya referans isaretleri
gibi 6lgiim cihazi ayarlar degistirildiginde, daha 6nce belirlenen kompanzasyon
faktorleri artik gegersiz olabilir.

» Olglim cihazi ayarlari degistirildiginde hata kompanzasyonunu yeniden
yapilandiriimahdir

0 Tam yéntemler icin gercek hata seyrinin tam olarak dlgtilmesi gerekir,
or. bir karsilastirma 6lgiim cihazi veya kalibrasyon standardi yardimiyla.

0 Cizgisel hata kompanzasyonu ve bdlimlemeli gizgisel hata
kompanzasyonu birbirleriyle kombine edilemez.

102 HEIDENHAIN | ND 7000 | isletim kilavuzu | 05/2018



isletime alma | isletime alma adimlari

Cizgisel hata kompanzasyonunun (LEC) yapilandiriimasi

Cizgisel hata kompanzasyonunda (LEC) cihaz, 6ngérilen 6lgiim normali uzunlugu
(nominal uzunluk) ve gergek hareket yolu (gergek uzunluk) degerlerinden
hesaplanan bir kompanzasyon faktort uygular. Kompanzasyon faktort 6lgim
alaninin tamamina uygulanir.

» Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun
S > Eksen secgenegine dokunun
K » Eksen secin

» Sirayla su secenekleri agin:
® Hata kompanzasyonu
B Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)

» Olglim normalinin uzunlugunu girin (nominal uzunluk)

» Girisi RET ile onaylayin

» Olglim ile belirlenen gergek hareket mesafesini girin (gergek
uzunluk)

> Girigi RET ile onaylayin

> Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile etkinlestirin

0 Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC) 6zelligini rotasyon agisinin
360°'den az olan agili 6lgim cihazlarinda da kullanabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)", Sayfa 255
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Boliimlemeli gizgisel hata kompanzasyonunun (EC) yapilandiriimasi

Boélimlemeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC) igin eksen maks. 200 destek
noktasi yardimiyla yol bélumlerine ayrilir. Gergcek hareket yolunun ilgili yol
bdlimindeki mesafe uzunlugu ile arasindaki sapmalar, eksendeki mekanik etkileri
dengeleyecek kompanzasyon degerlerini verir.

» Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun
S > Eksen secgenegine dokunun
K » Eksen secin

» Sirayla su secenekleri agin:
® Hata kompanzasyonu
m Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

> Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile devre disi
birakin

> Destek noktasi tablosunun olusturulmasi 6gesine dokunun

+ veya - 6gelerine dokunarak istediginiz Diizeltme noktasi
sayis1 ayarini yapin (maks. 200)

istediginiz Diizeltme noktalar1 mesafesi degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Baslangi¢c noktas1 dederini girin

Girisi RET ile onaylayin

Destek noktasi tablosunu olusturmak igin Olustur secenegine
dokunun

Destek noktasi tablosu olusturulur

> Destek noktasi tablosunda ilgili yol bolimiiniin destek
noktas1 konumlar (P) ve kompanzasyon degerleri (D)
gorantulenir

» Destek noktasi 0 igin "0,0" kompanzasyon degerini (D) girin

» Girisi RET ile onaylayin

» Olgim ile belirlenen kompanzasyon degerlerini olugturulan
destek noktalari icin Kompanzasyon degeri (D) altinda girin

» Girisi RET ile onaylayin

< > Bir 6nceki gostergeye gegmek icin Geri 6gesine iki kez
dokunun

vV vVvyyvVvyy v

v

> Karsilik segenegini kaydirma tusu ON/OFF ile etkinlestirin
> Eksen igin hata kompanzasyonu uygulanir

Diger bilgiler: "Kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)", Sayfa 255
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Mevcut destek noktasi tablosunun uyarlanmasi

Bdlimlemeli gizgisel hata kompanzasyonu igin bir destek noktasi tablosu
olusturulduktan sonra, gerekirse bu destek noktasi tablosu uyarlanabilir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
S > Eksen secenegine dokunun
> Eksen segin

» Sirayla su segenekleri agin:
= Hata kompanzasyonu
® Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

> Karsilik segcenegini kaydirma tusu ON/OFF ile devre disi
birakin

> Diizeltme noktasi tablosu secenegine dokunun

> Destek noktasi tablosunda ilgili yol bolimiinin destek
noktasi konumlari (P) ve kompanzasyon degerleri (D)
goruntulenir

Destek noktalari icin kompanzasyon degerini (D) uyarlayin
Girigleri RET ile onaylayin

Bir dnceki gostergeye gecmek icin Geri 6gesine dokunun
Karsilik secenegini kaydirma tusu ON/OFF ile etkinlestirin
Eksen icin uyarlanmis hata kompanzasyonu uygulanir

A\
VVYVvVVYy

Diger bilgiler: "Kademeli gizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)", Sayfa 255
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734 M fonksiyonlarinin kullaniimasi

0 Asagidaki bilgiler tanim numarasi 1089178-xx olan cihazlar igin sadece
sinirll kapsamla gegerlidir.

Duzenlemeleri gerceklestirmek icin takim tezgahinin yapilandirmasina bagh olarak
M fonksiyonlarini (makine fonksiyonlari) da kullanabilirsiniz. M fonksiyonlari ile
asagidaki faktorleri etkileyebilirsiniz:

= Mil devrinin ve sogutma sivisinin agiimasi veya kapatilmasi gibi takim tezgahi
fonksiyonlari

B Frezeleme uygulamasi: Aletin hat davranigi
Cihazda standart M fonksiyonlari ve Ureticiye 6zel M fonksiyonlari mevcuttur.

Standart M fonksiyonlari
Cihaz asagidaki standart M fonksiyonlarini destekler (DIN 66025/1SO 6983

uyarinca):

Kod Aciklama

M3 Mil devri saat yoniinde

M4 Mil devri saat yoniiniin tersi yonde
M5 Mil DURDURMA

M8 Sogutucu madde ACIK

M9 Sogutucu madde KAPALI

Bu M fonksiyonlari makineden bagimsizdir; ancak bazi M fonksiyonlari takim
tezgahinin yapilandirmasina baglidir (6r. mil fonksiyonlart).

Ureticiye 6zel M fonksiyonlari

o M100 ila M120 arasindaki Ureticiye 6zel M fonksiyonlari sadece bagli
cikis daha 6nce yapilandiriimissa kullanilabilir.

Diger bilgiler: "M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi”, Sayfa 249

Cihaz ayrica asagidaki 6zelliklere sahip Ureticiye 6zel M fonksiyonlarini da
destekler:

= M100 ila M120 arasinda tanimlanabilir numara araligi
B Makine Ureticisinden bagimsiz fonksiyon
5 OEM gubugu butonunda kullanim
Diger bilgiler: "OEM menisi yapilandiriimasi”, Sayfa 112
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7.3.5 Tarama sisteminin yapilandiriimasi (Frezeleme uygulamasi)

o Asagidaki bilgiler sadece Frezeleme uygulamasi igin gegerlidir.

Cihazin tarama fonksiyonlari igin referans noktalarint HEIDENHAINKT 130 kenar
sensoru ile belirleyebilirsiniz. Kenar sensériiniin tarama pimi, ilave olarak bir yakut
rengi bilya ile donatilabilir.

KT 130 kenar sensoriini kullanmak igin ilgili parametreleri yapilandirmaniz gerekir.

Cihaz tarama fonksiyonlari sirasinda bu parametreleri dikkate alir.

>
@

\ 2 4

vVvyYvyy

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Sensorler 6gesine dokunun

Tarama sistemi 6gesine dokunun

Tarama sistemi agilir listesinde kenar algilama i¢in KT 130
tipini segin

Gerekirse Kenar sensoriinii her zaman tarama islemi icin

kullanin segenegini ON/OFF kaydirma tusu ile etkinlestirin
veya devre digi birakin

Kenar sensoriinin uzunluk farkini Uzunluk alanina girin
Girisi RET ile onaylayin
Kenar sensoriiniin tarama pimi ¢apini Cap alanina girin
Girisi RET ile onaylayin
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OEM alam

OEM alami ile igletime alma gorevlisi cihazda 6zel uyarlamalar yapma olanagdina
sahip olur:

= Dokiimantasyon: OEM dokiimantasyonu, 6r. Servis uyarilarinin eklenmesi
Baslangic ekrami: Firma logolu baslangi¢ ekraninin tanimlanmasi

OEM meniisii: Ozel fonksiyonlarin oldugu OEM gubugunun yapilandiriimasi
Ayarlar: Uygulamanin secilmesi ve gosterge elemanlarinin uyarlanmasi

Ekran kayitlar: Cihazin ScreenshotClient programi ile ekran kayitlari igin yapi-
landiriimasi

Dokiimantasyon ekleme

Cihaz dokimantasyonunu cihazin zerine koyup dogrudan cihaz Gizerinde g6z
atabilirsiniz.

o Sadece *.pdf dosya formatindaki belgeleri dokiimantasyon olarak
ekleyebilirsiniz. Cihaz, baska bir dosya formatindaki belgeleri
gorintilemez.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis segeneg@ine dokunun
> Sirayla su segenekleri acin:
5 OEM alam

= Dokiimantasyon
= Dokiimantasyon secimi

» Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arabirimine takin

> istenen dosyaya ulagsmak igin ilgili kayit yerine dokunun

Klasor segiminde yanildiysaniz baglangi¢ klasérine
geri donebilirsiniz.
» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Dosyanin bulundugu klasére gidin
Dosya adina dokunun
Secim 6gesine dokunun

Dosya, cihazin Servis bilgileri alanina kopyalanir
Diger bilgiler: "Servis bilgileri", Sayfa 236

» Aktarim basaril bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin

v v vy

Diger bilgiler: "Dokimantasyon”, Sayfa 271
USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Veri tasiyicis1 simdi kaldinlabilir. mesaji gérintilenir
USB yidinsal bellegi ¢ikarin

N » Ana menulde Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine ydnlendirin
A > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
>
>
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742

Baslangi¢ ekrani ekleme

Cihazin agilmasi sirasinda OEM'ye 6zel bir baglangig ekrani goriintileyebilirsiniz,
or. firma adi veya firma logosu. Bunun asagidaki 6zelliklere sahip bir resim
dosyasini eklemeniz gerekir:

= Dosya formati: PNG veya JPG

B Cozanurlik: 96 ppi

® Resim formati: 16:10 (farkl formatlar oransal olarak boyutlandirilir)
= Resim blyikligiu maks. 1280 x 800 piksel

Baslangi¢ ekraninin eklenmesi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

> Servis segenegine dokunun
> Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam
B Baslangic ekrani
B Baslangic ekrani se¢imi

> Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arabirimine takin

> istenen dosyaya ulasmak igin ilgili kayit yerine dokunun

Klasor se¢iminde yanildiysaniz baglangi¢ klasériine
geri donebilirsiniz.
» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Dosyanin bulundugu klasére gidin
Dosya adina dokunun
Secim 6gesine dokunun

Resim cihaza kopyalanir ve cihaz tekrar baslatildiginda
baslangi¢ ekrani olarak géruntilenir

» Aktarim basaril bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin

v v v Vv

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

» Ana menude Dosya yonetimi segenegine dokunun

>
A > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
_— >

>

Kayit yerleri listesine yénlendirin

Veri tasiyicis1 simdi kaldinilabilir. mesaji gorintilenir
USB yidinsal bellegi ¢ikarin
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Text database olusturun

Farkh calisma surecleri icin cihaz ekrani Uzerinde 6zel bildirimler

goruntuleyebilirsiniz. Bunun igin bir bilgisayarda metin veritabani olarak "*.xml"
triinde bir dosya olusturun. Daha sonra XML dosyasini USB yiginsal bellek

isletime alma | OEM alam

(FAT32 formati) araciligiyla cihaza aktarin ve 6rnegin "Oem" klasoriine kaydedin.
XML dosyasi asagidaki 6zelliklerde olmahdir:
= Dosya kodlamasi: UTF-8

B Dosya turi: *.xml

Asagidaki grafik XML dosyasinin dogru yapisini gosterir:

€2xml version="1.0" encoding="UTF-8"2>
=nqnu
ID CEM EMERGENCY STOP">

<source
<entry

<text lang="de">Der Not-Auns ist aktiwv.</text>

<text 1 ="gz">Nouzové zastaveni je aktivni.</text>

<text 1 ="en">The emergency stop is active.</text>

<text 1 ="fr"rL&apos;arrét déspos;urgence est actif.</text>
<text 1 ="it">L&apos arresto disposremergenza & attivo.</text>
<text 1. ="es">La parada de emergencia estd activa.</text>
<text lang="ja">BRABIENFOTAICY, </rexc>

<text 1 ="pl">Wytaczenie awaryjne jest aktywne.</text>

<text 1 "pt"»0 desligamento de emergéncia esta ativo.</text:
<text 1 ="run">ARTHESH aBapMIHET OCTAHOE .</Text>
<text 1 zn >R E R, </texc>
<text 1 nzh-tw' >EE RIS ILENE. </texc>
<text 1 "ro">HI A BRI BHE SYLICH </texc>
<text 1 "tr"»Acil kapatma etkin.</text>
<text lang="nl">De noodstop is actief.</text>
</entry>
<entry id="ID OEM CONTROL VOLTAGE">
<text lang="de">Es liegt keine Stemnerspannung an.</text>
<text 1 ="gz">Neni pounZito Za&dné Fidici napéti.</text>

<Lext 1 en">No machine control voltage is being applied.</text>
<text 1 ="fr'">Aucune tension de commande nispos:est appligquée.</text>
<text 1 ="it">Non & applicata alcuna tensione di comando.</text>
<text lang="es">No esta aplicada la tensidn de control.</text>

<text 1 jar-HTEEGEHSATOETvo </texe>

<text 1 ="pl">Brak zasilania sterowania.</text>

<text 1 ="pt">Nio existe tensdo de comando.</text>
<text lang="ru">VOpaBaammes HaOpAxeHMe OTCYTCTBYET.</Lext>
<text lang="zh">FCEEHIHE. </texc>

zh-tw" >k EREPIEEE, </ cexc>
=kot>Sowl MO 80l HSUCH </cexc>
tr">Kumanda gerilimi mevcut degil.</text>
<text lang="nl">Er is geen sprake van stuorspanning.</text>
</entry>
</source>

<text 1
<text 1
<text 1

Sekil 25: Metin veritabani olarak XML dosyasi
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Text database segin

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun

» Servis 6gesine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam
| |
= Text database
> istenen dosyaya ulasmak igin ilgili kayit yerine dokunun

Klasor se¢iminde yanildiysaniz baglangi¢ klasériine
geri donebilirsiniz.

» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

XML dosyasini iceren klasére gidin

Dosya adina dokunun

Secim 6gesine dokunun

Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin
Text database 6gesini basariyla igce aktardiniz

v Vv v vy

Diger bilgiler: "Text database", Sayfa 270
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OEM meniisii yapilandiriimasi

OEM c¢ubugunun goérindmind ve menu giriglerini yapilandirabilirsiniz.

o OEM meniisii iginde goriintllenebilecek olandan fazla sayida meni
girisi yapilandirirsaniz OEM mendisii dikey yonde kaydirabilirsiniz.

OEM meniisii gosterilmesi veya gizlenmesi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
> Sirayla su segenekleri acin:
= OEM alam

5 OEM meniisii

> Meniiyii goriintiileme secenegdini ON/OFF kaydirma tusu ile
etkinlestirin veya devre disi birakin

OEM logosunun yapilandiriimasi

OEM gubugunda OEM'ye dzel firma logosunu gérebilirsiniz. istege bagh olarak
OEM logosuna dokunarak OEM dokimantasyonunun yer aldigi bir PDF dosyasini
agabilirsiniz.

OEM logosunun yapilandiriimasi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 6gesine dokunun
> Sirayla su segenekleri acin:
5 OEM alam

= OEM mendisii

B Menii girisleri

Ekle 6gesine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Men girisi i¢in agiklama girin

Girisi RET ile onaylayin

Tip acllir listesinde Logo 6gesine dokunun

Onceden kaydedilmis olan bir resim dosyasini Logoyu secme

ile segin

> Gerekirse Goriintii dosyasini yiikleme fonksiyonuyla yeni bir
gorintl dosyasi segin
Diger bilgiler: "OEM c¢ubugu girisi Logo", Sayfa 266

» Resim dosyasinin yer aldigi klasére gidin ve dosyay! segin
> Secim 6gesine dokunun

> Dokiimantasyon baglantisi aclilir listesinde istediginiz
secgenegi belirleyin

vV v vVvyYVvyy
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Mil devir sayisi igin nominal degerlerin yapilandiriimasi

OEM ¢ubugunda, takim tezgahi yapilandirmasina bagli olarak mil devir sayilarini
kumanda eden meni 6gelerini tanimlayabilirsiniz.

0 Mil devri alanini tutarak, mil ekseni igin ayarlanmis olan giincel deger
ile yapilandirilan mil devir sayilarinin Gzerine yazabilirsiniz.

Diger bilgiler: "OEM menusu fonksiyonlarini agma", Sayfa 88

Mil devir sayisi icin nominal degerlerin yapilandiriimasi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam

= OEM meniisii

B Menii girisleri

Ekle segenegine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Menu girisi icin acgiklama girin

Girigi RET ile onaylayin

Tip acllir listesinde Mil devir sayis1 6gesine dokunun
Mil acilir listesinde mil taniminin Gzerine dokunun
Mil devri giris alanina istediginiz nominal degeri girin

vV v Vv Vv vVvyvyy
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M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi

0 Asagidaki bilgiler tanim numarasi 1089178-xx olan cihazlar igin sadece
sinirll kapsamla gegerlidir.

OEM c¢ubugunda, takim tezgahi yapilandirmasina bagl olarak M fonksiyonlarinin
kullanimini kumanda eden menl 6gelerini tanimlayabilirsiniz.

o M100 ila M120 arasindaki ureticiye 6zel M fonksiyonlari sadece bagli
¢ikis daha 6nce yapilandiriimissa kullanilabilir.

Diger bilgiler: "M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi”, Sayfa 249

M fonksiyonlarinin yapilandirilmasi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 0gesine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam

= OEM mendisii

®  Menii girisleri

Ekle 63esine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Menu girisi icin agiklama girin

Girisi RET ile onaylayin

Tip acllir listesinde M fonksiyonu 6gesine dokunun

M fonksiyonunun numarasi giris alanina numara girin:

® 100.T ... 120.T (TOGGLE {izerine basildiginda farkli
durumlar arasinda gegis yapilir)
® 100.P ... 120.P (PULSE uzerine basildiginda kisa sureli
bir darbe verilir, Pulse time ayarlanarak uzatilabilir)
> Girigi RET ile onaylayin
» Her bir M fonksiyonu igin ek olarak Etkin fonksiyonun
goriintiisiinii secin ve Etkin olmayan fonksiyon icin
goriintii secin ile durum gostergesine iliskin uygun gorintiler
tanimlayabilirsiniz

vV vVvVvyywyysy

Diger bilgiler: "OEM gubugu girisi M Fonksiyonu", Sayfa 267
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Ozel fonksiyonlarin yapilandiriimasi

0 Asagidaki bilgiler sadece tanim numarasi 1089179-xx olan cihazlar igin
gecerlidir.

OEM c¢ubugunda, bagl durumdaki takim tezgahinin 6zel fonksiyonlarini kumanda
eden menu 6geleri tanimlayabilirsiniz.

o Mevcut fonksiyonlar cihaz yapilandirmasina ve bagl takim tezgahina
baghdir.

Ozel fonksiyonlarin yapilandiriimasi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
> Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam

= OEM meniisii

B Menii girisleri

Ekle segenegine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Menu girisi icin aciklama girin

Girisi RET ile onaylayin

Tip acilir listesinde Ozel fonksiyonlar dgesine dokunun

Fonksiyon agllir listesinde istediginiz 6zel fonksiyona
dokunun

= Disli kesme

= Mil yonii

= Sogutucu

®  Mil isletiminde sogtma maddesi

® Eksenleri sikistirma: Bu yapi serisindeki cihazlarda
fonksiyon desteklenmez

= Alet eksenini sifirla

> Her bir 6zel fonksiyon igin Etkin fonksiyonun goriintiisiinii
secin ve Etkin olmayan fonksiyon icin goriintii secin
fonksiyonlariyla durum gostergesine iligskin uygun goérintiler
tanimlayabilirsiniz
Diger bilgiler: "OEM cubugu girisi Ozel fonksiyonlar",
Sayfa 268

vV v v v yYvyy
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Belgelerin yapilandiriimasi

OEM ¢ubugunda, ilave belgelerin goérintilendigi menl 6gdelerini tanimlayabilirsiniz.
Bunun i¢in cihazda ilgili bir dosyayl PDF dosya formatinda kaydetmeniz gerekir.

Belgelerin yapilandiriimasi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
% > Servis 6gesine dokunun
» Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam

= OEM mentiisii

B Menii girisleri

Ekle 6gesine dokunun

Tanim giris alanina dokunun

Menu girisi icin agiklama girin

Girigi RET ile onaylayin

Tip acllir listesinde Belge 6gesine dokunun

Kaydedilmis belgeyi Belge secin fonksiyonuyla segin
Gorintilenecek goriintl dosyasini Gosterge icin ekrani
secin fonksiyonuyla segin

» Resim dosyasinin yer aldigi klasére gidin ve dosyay! segin
> Secim 6gesine dokunun

vV v Vv Vv vVvYyy

Menu giriglerinin silinmesi
OEM ¢ubugunun mevcut men giriglerini teker teker silebilirsiniz.

Menii giriglerinin silinmesi

> Ana menide Ayarlar 6desine dokunun
% > Servis segenegine dokunun
> Sirayla su secenekleri agin:
= OEM alam

= OEM meniisii

®  Menii girisleri

istediginiz menl 6gesine dokunun

Menii girisini silme 6gesine dokunun

Silme islemini onaylamak igin OK 6gesine dokunun
Menti girisi OEM ¢ubugundan silinir

v v.v Yy
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7.4.5 Gostergenin uyarlanmasi

Override gostergesini Elle isletim ve MDI isletimi mendlerinde uyarlayabilirsiniz.
Ayrica ekran klavyesi igin klavye tasarimini da tanimlayabilirsiniz.

Klavye tasariminin tanimlanmasi

>

2 :

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Servis 6gesine dokunun
Sirayla su segenekleri agin:
= OEM alam

= Ayarlar

Klavye tasarimi agllir listesinde ekran klavyesi igin istediginiz
diizeni segin

7.4.6 Back up OEM specific folders and files

Cihazin OEM'ye 6zel dizinlerini ve dosyalarini dosya olarak yedekleyebilir, bu
sayede fabrika ayarlarina sifirlama isleminden sonra veya birden fazla cihazda
kurulum icin kullanabilirsiniz.

>

2 I

v

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Servis 6gesine dokunun

Sirayla su secenekleri agin:

= OEM alam

= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Back up OEM specific folders and files

= ZIP olarak kaydet

Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arayuziine takin

Verilerin kopyalanacagi klaséri segin

» Veriler icin istediginiz ad1 girin, dr. "<yyyy-mm-

v v vy

dd>_OEM_config"

Girisi RET ile onaylayin

Farkh kaydet 6desine dokunun

Basariyla gergeklestirilen veri yedeklemesini OK ile onaylayin
Veriler yedeklendi

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

o

vVvVvvVvyvVvyy

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segeneg@ine dokunun

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji goriintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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Cihazin ekran kayitlarn i¢in yapilandiriimasi

ScreenshotClient

ScreenshotClient bilgisayar yazilimi ile bir bilgisayar kullanarak cihazin aktif
monitérine ait ekran goruntuleri olusturabilirsiniz.

B | ScreenshotClient ; i 2

Connection 127.0.0.1 Disconnect ]

Identifier C:\HEIDENHAIN\screenshot

Language all

de_ fr )
AN
' Snapshot \

[2] Screenshot was taken successfully.
[1] Connection established.
[0] Screenshot Client started.

Sekil 26: ScreenshotClient kullanici araylzu

1 Baglanti durumu

2 Dosya yolu ve dosya adi
3 Dil segimi

4 Durum mesajlari

o ScreenshotClient 6zelligi, ND 7000 deneme yaziliminin standart
kurulumunda mevcuttur.

@ Ayrintili bir agiklamayi, yazilimin indirme klasériinde yer alan Deneme
yazilmiND 7000 kullanici el kitabi iginde bulabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Uriiniin deneme yazihmi", Sayfa 16

Ekran fotograflarina uzaktan erigsimin etkinlestirilmesi

Bilgisayardaki ScreenshotClient segenegini cihaz ile baglayabilmek igin cihazda
Remote access for screenshots secenegini etkinlestirmeniz gerekir.

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun
% » Servis 6gesine dokunun
» OEM alani izerine dokunun

> Remote access for screenshots segenegini ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin

Diger bilgiler: "OEM alani", Sayfa 264
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7.5

Yapilandirma dosyalarini kaydet

Cihazin ayarlari bir dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika ayarlarina
sifirlama isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum igin kullanilabilir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
t‘% > Servis 0gesine dokunun
> Sirayla su secenekleri acin:

® Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
® Yapilandirma dosyalarim kaydet

Tam yedekleme igleminin uygulanmasi
Yapilandirmanin tam yedeklenmesi sirasinda cihazin tim ayarlari yedeklenir.

» Tam yedekleme 6gesine dokunun

» Gerekirse USB yiginsal belledi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arayuziine takin

» Yapilandirma dosyasinin kopyalanacagi klaséri segin

» Yapilandirma verileri igin istediginiz adi girin, or. "<yyyy-mm-
dd>_config"

» Girigi RET ile onaylayin
» Farkl kaydet 6gesine dokunun

» Yapilandirma basarili bir sekilde yedeklendiginde OK ile
onaylayin

> Yapilandirma dosyasi yedeklendi
Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu yedekleyin ve geri ylkleyin", Sayfa 262
USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji goriintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

N » Ana menulde Dosya yonetimi segenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine ydnlendirin
] > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
>
>
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Kullanic1 dosyalarin1 yedekle

Cihazin kullanici dosyalari, teslimat durumuna geri alma isleminden sonra veya
birden fazla cihazda kurulum yapmak Uzere mevcut olmalari igin dosya olarak

yedeklenebilir.

Yedeklemenin gercgeklestirilmesi

Kullanici dosyalari bir USB yiginsal bellege veya bagli durumdaki bir ag
surlcustne ZIP dosyasi olarak yedeklenebilir.

>
S

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Servis 6gesine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Kullanici dosyalarini yedekle

ZIP olarak kaydet 6gesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir

>

USB arayuziine takin

ZIP dosyasinin kopyalanacag! klasoru segin

ZIP dosyasi igin istediginiz ad girin, or. "<yyyy-mm-
dd>_config"

Girisi RET ile onaylayin

Farkl kaydet 6gesine dokunun

Basaril bir sekilde gergeklestirilen kullanici dosyalari
yedeklemesini OK ile onaylayin

Kullanici dosyalari yedeklendi

Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu yedekleyin ve geri ylkleyin", Sayfa 262

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

N >
.
A >

>
4

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

Veri tasiyicis1 simdi kaldinlabilir. mesaji géruntilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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8.1 Genel bakig

Bu boélim, cihaz kurulumu ile ilgili tim bilgileri igerir.

Kurulum sirasinda kurulumu yapan kisi (Setup), cihazi takim tezgahinda ilgili
uygulamalarda kullanilacak sekilde yapilandirir. Buna 6r. kullanicilarin ve referans
noktasi tablosunun ile alet tablosunun olusturulmasi dahildir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 57

o Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gergeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27
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8.2 Ayarlama igin oturum agma

Kullanicinin oturum agmasi

Cihazin ayarlanmasi igin Setup kullanici olarak oturum acilmalidir.
Ana meniide Kullanici girisi 6gesine dokunun

Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin

Setup kullanicisini segin

Sifre giris alanina dokunun

"setup"” sifresini girin

vV v VvyYwyysy

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

» Girigi RET ile onaylayin

» Oturum Ac secenegine dokunun

o Cihaz Dondiirme uygulamasi ve bir S mil ekseniyle yapilandiriimissa
olasi bir diizenleme isleminden dnce mil devir sayisina iligkin bir Gst
sinir belirlemeniz gerekir.

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi igin Ust sinirin tanimlanmasi (Déndirme
uygulamasi)", Sayfa 193

o Referans isareti arama islemi cihazin bagslatilmasindan sonra devreye
alinmigsa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 254

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asiimasini talep eder.

» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans sembolu artik yanip
sbénmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gbstergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin agilmasi”, Sayfa 97
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Sifrenin degistirilmesi
Yapilandirmanin kottye kullanimini énlemek igin sifrenizi degistirmeniz gerekir.
Sifre glvenli olmaldir ve paylagiimamalidir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Q

Kullanic1 6gesine dokunun

Oturum agan kullanici bir onay imiyle isaretlenmistir
Oturum agan kullanicinin segilmesi

Sifre 6gesine dokunun

Giincel sifreyi girin

Girisi RET ile onaylayin

Yeni sifreyi girin ve iglemi tekrarlayin

Girisi RET ile onaylayin

OK 6gesine dokunun

OK ile mesaji kapatin

Yeni sifre, bir sonraki oturum agma isleminde kullanilabilir

V V.V VvV V vV V VYV VY
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8.3 Minferit kurulum adimlari

8.3.1 Temel ayarlar

0 isletime alma sorumlusu (OEM) bazi temel ayarlari daha énceden
yapmis olabilir.

Tarih ve saat ayarinin yapilmasi

>

© :

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Genel 6gesine dokunun

Tarih ve saat 6gesine dokunun

Ayarlanan degerler yil, ay, giin, saat, dakika bigiminde
gorantulenir

Orta satirda tarihi ve saati ayarlamak igin situnlari yukari
veya agagd! ¢ekin

» Onaylamak igin ayarlama 6desine dokunun

istenen Tarih formati segenegini listeden belirleyin:
B AA-GG-YYYY: Ay, glin, yil olarak goériintileme
B GG-AA-YYYY: Gin, ay, yil olarak goriintileme
B YYYY-AA-GG: YIl, ay, gin olarak gorintileme

Diger bilgiler: "Tarih ve saat", Sayfa 234

Birimlerin ayarlanmasi
Birimler, yuvarlama ydntemi ve ondalik basamak icin gesitli parametreler

ayarlayabilirsiniz.

>

© .

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Genel 6gesine dokunun

Ozellikler 6gesine dokunun

Birimi ayarlamak igin ilgili acilir listeye dokunun ve birimi
segin

Yuvarlama yontemini ayarlamak igin ilgili agilir listeye
dokunun ve yuvarlama yontemini segin

Gosterilecek ondalik basamak sayisini ayarlamak igin - veya

+ O0gelerine dokunun

Diger bilgiler: "Ozellikler", Sayfa 235
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Kullanicinin ayarlanmasi ve yapilandirilmasi

Ayarlama | Miinferit kurulum adimlan

Cihazin teslim edildigi halinde, farkh yetkilere sahip olan asagdidaki kullanici tipleri

tanimlanmigtir:
= OEM

= Setup

= Operator

Kullanicinin ve sifrenin olusturulmasi

Operator tipinde yeni bir kullanici olusturabilirsiniz. Kullanici kimligi ve sifre
icin tim karakterlerin kullanilmasina izin verilir. Blyulk ve kigik harf ayrimi s6z

konusudur.

Onkosul:0EM veya Setup tipinde kullanici ile oturum acilmasi.

o OEM veya Setup tipinde yeni bir kullanici olusturulamaz.

» Ana menulde Ayarlar segenegine dokunun
rOW > Kullanic1 6gesine dokunun
n > Ekle secenegine dokunun
> Kullanic kimligi giris alanina dokunun

secimi igin gérintulenir.

Kullanic1 kimligiorn. kullanici girisinde kullanici

Kullanic1 kimligi sonradan degistirilemez.

Kullanici kimligini girin

Girisi RET ile onaylayin

isim giris alanina dokunun

Yeni kullanicinin adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Sifre giris alanina dokunun

Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin
Girisi RET ile onaylayin

vV VvV v v vVVvVYy

gizleyin

o Sifre alanindaki igerikleri diiz metin olarak
goruntuleyebilir ve tekrar gizleyebilirsiniz.

» ON/OFF kaydirma tusu ile goriintiileyin veya

OK 6gesine dokunun
Bir mesaj goruntuilenir
OK ile mesaiji kapatin

v vV VY

Kullanici, temel veriler ile olusturulur. Diger uyarlamalari

kullanici daha sonra kendisi gergeklestirebilir
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Kullanicinin yapilandiriimasi

Operator tipinde yeni bir kullanici olusturdugunuzda kullanici igin asagidaki bilgileri
ekleyebilir veya degistirebilirsiniz:

= Ad

= Onad

® Bolim

. Sifre

= Dil

®  Otomatik olarak oturum agma

o Bir veya birkag kullanici i¢in otomatik kullanici oturumu agma 6zelligi
etkinlestiriimisse galistirma sirasinda cihazda en son oturum agan
kullanicinin oturumu otomatik olarak acilir. Bu durumda kullanici
kimliginin veya sifrenin giriimesi gerekmez.

» Ana menlde Ayarlar segenegine dokunun

Q

v

Kullanic1 6gesine dokunun
Kullanici segin

» lIgerigini diizenlenecek giris alaninin izerine dokunun: isim,
On ad, Boliim

v

> cerikleri diizenleyin ve RET ile onaylayin

> Sifreyi degistirmek igin Sifre 6gesine dokunun

> Sifre degistir diyalogu gorintilenir

» Oturum agmis kullanicinin sifresi degistiriimisse guncel sifreyi
girin

» Girisi RET ile onaylayin

> Yeni sifreyi girin ve islemi tekrarlayin

» Girigleri RET ile onaylayin

» OK 6gesine dokunun

> Bir mesaj gorluntulenir

» OK ile mesaji kapatin

> Dili degistirmek igin Dil agilir listesinde istediginiz dile ait

bayragi segin
> Otomatik Oturum Ac¢ segeneg@ini ON/OFF kaydirma tusu ile
etkinlestirin veya devre disi birakin
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Kullanicinin silinmesi
Artik ihtiyag duyulmayan Operator tipindeki kullanicilar silinebilir.

o OEM ve Setup tipindeki kullanicilar silinemez.

Onkosul:0OEM veya Setup tipinde kullanici ile oturum agilmasi.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
A Kullanici 6gesine dokunun

ﬁ Silinecek kullaniciya dokunun

Kullanic1 hesabini kaldir 6gesine dokunun

Yetkili kullanicinin (OEM veya Setup) sifresini girin
OK 6gesine dokunun

Kullanici silinir

VvV Vv Vv VvyYVvyy
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isletim kilavuzunun eklenmesi

Cihaz, ilgili isletim kilavuzunu istediginiz dilde yiikleme imkanini sunar. igletim
kilavuzunu, cihaz ile birlikte teslim edilen USB yiginsal bellekten cihaza

kopyalayabilirsiniz.

isletim kilavuzunun en giincel sirimiinii www.heidenhain.de altinda bulabilirsiniz.

Onkosul: isletim kilavuzu PDF dosyasi olarak mevcuttur.

>

2 .

V v vV VY

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Servis segenegine dokunun
Sirayla su secenekleri agin:
= Dokiimantasyon

= [sletim kilavuzu ekleyin

Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arabirimine takin

Yeni isletim kilavuzunu iceren klasére gidin

Klasor seciminde yanildiysaniz baslangic klasoriine
geri donebilirsiniz.
» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Dosyayi secin

Secim 6gesine dokunun

isletim kilavuzu cihaza kopyalanir

Gerekirse mevcut bir isletim kilavuzunun Gzerine yazilir
Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin
isletim kilavuzu cihazda agilabilir ve gérintiilenebilir
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Agin yapilandiriimasi

Ag ayarlari yapilandiriimasi

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek i¢in ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Onkosul: Cihaza bir ag baglanmasi.
Diger bilgiler: "Ag gevre biriminin baglanmasi”, Sayfa 54

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Arabirimler 6gesine dokunun

Ag 6gesine dokunun

X116 araylzine dokunun

MAC adresi otomatik olarak taninir

Ag ortamina bagl olarak DHCP 6gesini ON/OFF kaydirma
tusuyla etkinlestirin veya devre digl birakin

> DHCP 6gesinin etkin olmasi durumunda, IP adresi
atandiginda ag ayari otomatik olarak yapilir

» DHCP etkin degilse IPv4 adresi, IPv4 alt ag maskesi ve IPv4
varsayilan ag gecidi bilgilerini girin
> Girigleri RET ile onaylayin

> Ag ortamina bagli olarak IPv6-SLAAC 6desini ON/OFF
kaydirma tusu ile etkinlestirin veya devre digi birakin

> IPv6-SLAAC 6gesinin etkin olmasi durumunda, IP adresi
atandiginda ag ayari otomatik olarak yapilr

> IPv6-SLAAC etkin degilse IPv6 adresi, IPv6 alt ag onek
uzunlugu ve IPv6 varsayilan ag gecidi bilgilerini girin

» Girigleri RET ile onaylayin

> Tercih edilen DNS sunucusu ve gerekirse Alternatif DNS
sunucusu bilgilerini girin

» Girisleri RET ile onaylayin

> Ag baglantisinin yapilandirmasi kabul edilir

33

VvV VvyyvVYyy

Diger bilgiler: "Ag", Sayfa 239
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Ag suructlisu yapilandiriimasi
Ag surucusunun yapilandiriimasi i¢in asagidaki bilgilere ihtiyaciniz vardir:

® jsim

® Sunucu IP adresi veya Host adi

= jzin verilen klasor

= Kullanic1 adi

m Sifre

B Ag siiriiciisii secenekleri

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek i¢in ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Onkosul: Cihaza bir agin baglanmasi ve bir a§ siriiciisiiniin mevcut olmasi.
Diger bilgiler: "Ag ¢evre biriminin baglanmasi”, Sayfa 54

33

>

vV vvyyvwvyy

»
»

Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun

Arabirimler 6gesine dokunun
Ag siiriiciisii 6gesine dokunun
Ag surucusu bilgilerini girin
Girisleri RET ile onaylayin

Parolay1 goster segeneg@ini ON/OFF kaydirma tusu ile
etkinlestirin veya devre digi birakin

Gerekirse Ag siiriiciisii secenekleri 6gesini segin

®  Agda parola sifrelemesi igin Kimlik dogrulamasi 6gesini
segin

= Baglanti secenekleri 6gesinin yapilandiriimasi

® OK 6gesine dokunun

Baglan 6Jesine dokunun

Ag surucusu baglantisi olugturulur

Diger bilgiler: "Ag siriiciisi”, Sayfa 240

Yazicinin yapilandiriimasi

USB'ye veya aga bagh bir yazici ile cihaz, 6lgiim protokollerini ve kaydedilen
PDF dosyalarini yazdirabilir. Cihaz farkh Ureticilere ait birgok yazici tipini

destekler. Desteklenen yazicilarin tam listesini www.heidenhain.deurin alaninda

bulabilirsiniz.

Kullanilan yazici bu listede bulunuyorsa ilgili stirict cihazda mevcuttur ve yaziciyi
dogrudan yapilandirabilirsiniz. Yazici listede mevcut degilse yaziciya 6zel bir PPD

dosyasina ihtiyaciniz vardir.
Diger bilgiler: "PPD dosyalarinin bulunmasi”, Sayfa 136
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USB yazicinin eklenmesi
Onkosul: Cihaza bir USB yazicinin bagli oimasi.
Diger bilgiler: "Yazicinin baglanmasi”, Sayfa 53

>

© :

v

vV VYV VvV V VY

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Genel segenegine dokunun
Yazic1 6gesine dokunun

> Henuz bir standart yazici ayarlanmadiysa bir mesaj

gorantulenir
Mesajda Kapat 6gesine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

® Yazic ekle

= USB yazici

Baglanmis USB yazicilar otomatik olarak algilanir

Bulunan yazici1 6gesine dokunun

Bulunan yazicilarin listesi géruntilenir

Sadece bir yazici bagliysa bu yazici otomatik olarak segilir
istediginiz yaziciyi segin

Bulunan yazic1 6gesine tekrar dokunun

isim veya tanim gibi mevcut yazici bilgileri gériintiilenir
Gerekirse isim giris alanina istediginiz yazici adini girin

Metin, egik cizgi ("/"), kare isareti ("#") ya da bosluk
icermemelidir.

Girisi RET ile onaylayin

Gerekirse Tanim giris alanina yazici igin istege baglh bir tanim
girin, or. "Renkli yazici"

Girisi RET ile onaylayin

Gerekirse Konum giris alanina istege bagh bir konum girin,
or. "Ofis"

Girisi RET ile onaylayin

Otomatik olarak gerceklesmemesi halinde gerekirse Baglanti
giris alanina baglanti parametrelerini girin

» Girisi RET ile onaylayin

Siiriiciiyli secin 6gesine dokunun

» Yazicl tipine uygun surlcuyu segin

Uygun surictu listede yer almiyorsa uygun bir PPD
dosyasinin cihaza kopyalanmasi gerekir.

Diger bilgiler: "PPD dosyalarinin bulunmasi”,
Sayfa 136

Suirdcu etkinlestirilir
Mesajda Kapat 6gesine dokunun

> Standart degerleri belirleyin 6gdesine dokunun
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>
>

Yazici ¢ézunirligund ayarlamak igin Coziim 6gesine
dokunun

istediginiz ¢ozUnurligi segin

Tekrar Coziim 6gesine dokunun

Kagit formatini ayarlamak icin Kagit formati 6gesine
dokunun

istediginiz kagit formatini segin

Yazici tipine bagl olarak gerekirse kagit tipi veya ¢ift yonli
yazdirma gibi baska degerleri de segin

Ozellikler 6gesine dokunun
Girilen degerler standart degerler olarak kaydedilir
Yazici eklenir ve kullanilabilir

0 Bagli yaziciya iliskin gelismis ayarlari yapilandirmak i¢cin CUPS
web arayizind kullanin. Cihaz Uzerinden gercgeklestirilen yazici
yapilandirmasi basarisiz olsa dahi bu web araytzini kullanabilirsiniz.

Diger bilgiler: "CUPS'nin kullaniimasi”, Sayfa 137

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 233
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Ag yazicisi ekleme

Onkosul: Cihaza bir ag yazicisinin veya bir agin baglanmasi.
Diger bilgiler: "Yazicinin baglanmasi”, Sayfa 53

Diger bilgiler: "Ag ¢evre biriminin baglanmasi”, Sayfa 54

i

>

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Genel segenegine dokunun

» Yazic1 6gesine dokunun

v

vV VYV VvV VY

vV v v YV

v

Sirayla su segenekleri agin:

® Yazicl ekle

B Ag yazicisi

Agda mevcut yazicilar otomatik olarak taninir

Bulunan yazici1 6gesine dokunun

Bulunan yazicilarin listesi géruntilenir

Sadece bir yazici bagliysa bu yazici otomatik olarak segilir
istediginiz yaziciyi segin

Bulunan yazic1 6gesine tekrar dokunun

isim veya tanim gibi mevcut yazici bilgileri gériintiilenir
Gerekirse Isim giris alanina istediginiz yazici adini girin

Metin, egik cizgi ("/"), kare isareti ("#") ya da bosluk
icermemelidir.

Girisi RET ile onaylayin

Gerekirse Tanim giris alanina yazici igin istege bagh bir tanim
girin, or. "Renkli yazici"

Girisi RET ile onaylayin

Gerekirse Konum giris alanina istege bagh bir konum girin,
or. "Ofis"

Girisi RET ile onaylayin

Otomatik olarak gerceklesmemesi halinde gerekirse Baglanti
giris alanina baglanti parametrelerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Siiriiciiyli secin 6gesine dokunun

Yazicli tipine uygun siriclyu segin

Uygun surlctl listede yer almiyorsa uygun bir PPD
dosyasinin cihaza kopyalanmasi gerekir.

Diger bilgiler: "PPD dosyalarinin bulunmasi”,
Sayfa 136

Sirdcu etkinlestirilir

Mesajda Kapat 6gesine dokunun

Standart degerleri belirleyin 6desine dokunun
Yazici ¢6zinirligini ayarlamak icin Coziim 6gesine
dokunun

istediginiz ¢ézunirligi secin

Tekrar Coziim 6gesine dokunun
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>
>

Kagit formatini ayarlamak icin Kagit formati1 6gesine
dokunun

istediginiz kagit formatini segin

Yazici tipine bagh olarak gerekirse kagit tipi veya cift yonli
yazdirma gibi baska degerleri de segin

Ozellikler 6gesine dokunun
Girilen degerler standart deg@erler olarak kaydedilir
Yazici eklenir ve kullanilabilir

o Bagh yaziciya iligkin gelismis ayarlari yapilandirmak icin CUPS
web araylzind kullanin. Cihaz Uzerinden gergeklestirilen yazici
yapilandirmasi basarisiz olsa dahi bu web arayutzinu kullanabilirsiniz.

Diger bilgiler: "CUPS'nin kullaniimasi", Sayfa 137

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 233
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Desteklenmeyen yazicilar

Desteklenmeyen bir srticiinin ayarlanmasi i¢in yazici 6zelliklerine ve surtculere
iliskin bilgilerin yer aldigi, PPD adli bir dosyanin cihazda mevcut olmasi gerekir.

0 Cihaz sadece Gutenprint (www.gutenprint.sourceforge.net) tarafindan
kullanima sunulan surtctleri destekler.

Alternatif olarak desteklenen yazicilar listesinden benzer bir yazici segebilirsiniz.
Burada islevselligin sinirlanmasi sz konusu olabilir ancak yazdirma islemi
genellikle yapilabilir.

PPD dosyalarinin bulunmasi
Gerekli PPD dosyasini asagidaki sekilde elde edebilirsiniz:

» www.openprinting.org/printers adresinde yazici Ureticisi ve yazici modelini
arayin

» llgili PPD dosyasini indirin

veya

» Yazici Ureticisine ait web sitesinde yazici modeli i¢in bir Linux surtcusu arayin
» llgili PPD dosyasini indirin

PPD dosyalarinin kullaniimasi

Desteklenmeyen bir yazici yapilandirdiginizda buldugunuz PPD dosyasini surlcl
secgimi adiminda cihaza kopyalamaniz gerekir:

Siiriiciiyi secin 6gesine dokunun

Ureticiyi secin diyalogunda *.ppd dosyas1 secimi 6gesine dokunun
Dosyay1 sec¢in 6gesine dokunun

istediginiz PPD dosyasina ulagmak igin ilgili kayit yerine dokunun
indirilen PPD dosyasinin yer aldidi klasére gidin

PPD dosyasini segin

Secim 6Jesine dokunun

PPD dosyasi cihaza kopyalanir

Devam 6gesine dokunun

PPD dosyasi devralinir ve sirticu etkinlestirilir

Mesajda Kapat 6gesine dokunun

VvV VvV Vv VvV Vv VvYyvyy
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Geligsmis yazici ayarlari

CUPS'nin kullanilmasi

Cihaz, yazici denetimi icin Common Unix Printing System'i (CUPS) kullanmaktadir.
Ag icinde CUPS, baglh yazicilarin bir web araylizii izerinden kurulmasina ve
yonetilmesine olanak sadlar. Bu fonksiyonlar, cihazda bir USB yazicisi veya ag
yazicisi kullanihyor olmasindan bagimsizdir.

CUPS'nin web araylzul tzerinden cihaza bagh yaziciya ait gelismis ayarlar
yapilandirabilirsiniz. Cihaz izerinden yazici ayarlarinin yapilmasi basarisiz olursa
bu web arayiizini de kullanabilirsiniz.

Onkosul: Cihaza bir a§ baglanmasi.
Diger bilgiler: "AgJ cevre biriminin baglanmasi”, Sayfa 54

» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun
O£ > Arabirimler 6gesine dokunun
e > Ag 6gesine dokunun
» X116 araylzine dokunun
» Cihazin IP adresini IPv4 adresi bolimuinden belirleyin ve not

edin

» Agdaki bir bilgisayarda CUPS arayiiziini su URL ile agin:
http://[Cihazin IP adresi]:631
(6r. http://10.6.225.86:631)

» Web arayiiziinde Yonetim sekmesine tiklayin ve istediginiz
islemi segin
e

© Administration -CUPS 1 %

& C | @ 10.6.225.86:631/admir -
C Home Administration Classes Online Help Jobs Printers Search Help
Printers Server
Add Printer | | Find New Printers | | Manage Printers Edit File || View Access Log | [ View Error Log |[ View Page Log |
Server Settings:
Classes .

Advanced »
| Add Class | | Manage Classes | ¥ Show printers shared by other systems
- B Share printers connected to this system
Jobs Allow printing from the Internet
# Allow remote administration
¥ Allow users to cancel any job (not just their own)

Manage Jobs Save debugging information for troubleshooting

| Change Settings |

RSS Subscriptions

Add RSS Subscription

CUPS and the CUPS logo are trademarks of Apple Inc. CUPS is copyright 2007-2012 Apple Inc. Al ights reserved.

o CUPS'nin web arayizine iliskin diger bilgileri Cevrimi¢i Yardim
sekmesi altinda bulabilirsiniz.
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Yazici igin ¢ozunurligun ve kagit buyuklugliniin degistirilmesi

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
@ > Genel 6gesine dokunun
» Yazici 6gesine dokunun

» Cihazda birden fazla standart yazici kurulumu yapildiysa
Standart yazici acilir listesinde istediginiz yaziciyi segin

» Ozellikler 6gesine dokunun

Yazici ¢ézunirligund ayarlamak igin Coziim 6gesine
dokunun

Sdarucu tarafindan hazirlanan ¢ézunuarlikler géruntdlenir
Cozunirligu segin

Tekrar Coziim 6gesine dokunun

Kagit formatini ayarlamak igin Kagit formati1 6gesine
dokunun

> Surlcul tarafindan hazirlanan kagit formatlari gérintulenir
» Kagit formatini segin
> Girilen degerler standart deg@erler olarak kaydedilir

v

vV v.vyV

o Yazicl tipine bagli olarak Ozellikler altindan gerekirse kagit tipi veya cift
yonllu yazdirma gibi daha fazla deger de segebilirsiniz.

Diger bilgiler: "Yazici", Sayfa 233

Yazicin kaldiriimasi

» Ana menude Ayarlar 6gesine dokunun
@ > Genel 6gesine dokunun
» Sirayla su segenekleri agin:
= Yazicl

® Yazic kaldir
» Artik ihtiya¢c duymadiginiz yaziciyi Yazic acilir listesinde
segin
Yazicinin tipi, konumu ve baglantisi gérintulenir
Kaldir 6gesine dokunun
OK ile onaylayin
Yazici listeden kaldirilir ve artik kullanilamaz

VvV vV VvV
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Fare veya dokunmatik ekran ile kullanimin yapilandirilmasi

Cihaz dokunmatik ekran veya bagl bir fare (USB) lizerinden kumanda edilebilir.
Cihaz teslimat halindeki durumundaysa dokunmatik ekrana dokunmak fareyi devre
disi birakir. Alternatif olarak cihazin sadece fare veya sadece dokunmatik ekran
Uzerinden kumanda edilebilmesini de belirleyebilirsiniz.

Onkosul: Cihaza bir USB farenin baglanmis olmasi.

Diger bilgiler: "Giris cihazlarinin baglanmasi", Sayfa 54

» Ana menulde Ayarlar 6gesine dokunun
@ » Giris cihazlarn 6gesine dokunun
> Cok dokunuslu hareketlerin fare yedegi acilir listesinde

istediginiz segenegi belirleyin
Diger bilgiler: "Giris cihazlari", Sayfa 232

USB klavyenin yapilandiriimasi

Teslimat durumunda klavye diizeninin varsayilan dili ingilizcedir. Klavye diizenini
istediginiz dile gevirebilirsiniz.

Onkosul: Cihaza bir USB klavyesinin baglanmig olmasi.

Diger bilgiler: "Giris cihazlarinin baglanmasi”, Sayfa 54

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
@ > Giris cihazlar1 6gesine dokunun
> USB klavye yerlesimi acilir listesinde istediginiz dilin

bayragini segin
> Klavye dizeni sectiginiz dile uygun sekilde ayarlanir

Diger bilgiler: "Giris cihazlari", Sayfa 232
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8.3.2 Duzenleme iglemlerinin hazirlanmasi (istege baglh)

Kurulumu yapan kisi (Setup), kullanim amacina bagh olarak alet tablolari ve
referans noktasi tablolari olusturarak cihazi 6zel bir diizenleme islemi igin
hazirlayabilir.

o Asagidaki faaliyetler Operator tipindeki kullanici tarafindan da
yuaratalebilir.

Alet tablosunun olusturulmasi
Koordinatlari genellikle ¢izimdeki malzeme olgllerine gore girersiniz.

Frezeleme uygulamasinda, alet yarigapi diizeltmesi yardimiyla alet orta noktasi
hatti cihaz tarafindan hesaplanabilir. Bunun igin her bir alete ait Alet uzunlugu ve
Alet cap1 dederlerini girmeniz gerekir.

Dondiirme uygulamasinda, kullanilan doner aletin X alet koordinatini ve Z alet
koordinatini girmeniz gerekir. Alet verilerini ayarlama fonksiyonuyla aletleri
dogrudan torna tezgahinda dlgebilirsiniz.

Kullanilan her bir alete ait bu 6zel parametreleri iceren bir alet tablosuna durum
¢ubugundan erisebilirsiniz. Cihaz, alet tablosuna maks. 99 alet kaydeder.

1 2 3
Werkzeuge X
0 Dl B] 1000 [B] 50000 mm
1 Flat End Mil [B] 6000 L 50000 mm
11 Bohrerd8 2] 4800 [ 50000 mm
12 Bohrer6.1 B 6100 [ 50000  mm
13 Bohrer 19.8 B] 19800 [B] 85000 mm
14 Reibahle 20 H6 B 20000 B 85000 mm
" L)
4
Sekil 27: Frezeleme uygulamasindaki alet parametrelerini iceren alet tablosu

1 Alet tipi

2 Alet capi

3 Alet uzunlugu

4 Alet tablosunun diizenlenmesi
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Alet parametreleri

adimlari

Asagidaki parametreleri tanimlayabilirsiniz:

Tanimlama Parametre
Frezeleme Alet tipi CapD UzunlukL
uygulamasi Aletin benzersiz olarak  Alet oturma Aletin alet

tanimlanmasini sagla- ylzeyinin ¢apl eksenindeki

yan tanim uzunlugu
Frezele- Alet tipi Alet koordinati X Alet koordinati Z
meFrezele-  Ajetin benzersiz olarak  Z eksenindeki X eksenindeki
me uygula- tanimlanmasini sagla- kesisim noktasi kesisim noktasi
masi yan tanim

Aletlerin olusturulmasi

Frezeleme uygulamasi

>
>

=

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goruntilenir

Dondiirme uygulamasi

>

+x B

vV V V¥V VvV VvV VvV VvV VY

x| ElE]

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goruntulenir

Tabloyu acin 6gesine dokunun

Alet tablosu diyalogu goruntilenir

Ekle 6gesine dokunun

Alet tipi giris alanina bir ad girin

Girisi RET ile onaylayin

Giris alanlarina art arda dokunun ve ilgili de@erleri girin
Gerekirse segim menusinden 6lgim birimini degistirin
Girilen degerler donustaralar

Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan alet, alet tablosuna eklenir

Bir alet kaydini yanlislikla degistiriimeye veya silmeye
karsi kilitlemek icin alet girisinin arkasindaki Kilitle 6gesine
dokunun

Sembol degisir ve giris korunur

Kapat ddesine dokunun
Alet tablosu diyalogu kapatilir

HEIDENHAIN | ND 7000 | igletim kilavuzu | 05/2018

141



Ayarlama | Miinferit kurulum adimlan

Aletin ol¢iilmesi (Dondiirme uygulamasi)

» Ana mentde Elle isletim UGzerine dokunun
P

> Elle igletimle ilgili kullanici araytzi gosterilir
Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

v

Diyalogda Takim verileri 6gesine dokunun

Alet verilerini ayarlama diyalogu acilir

Alet ile istediginiz pozisyonlara hareket edin

Pozisyonu kaydet 6gesine dokunun

Aletin gtincel pozisyonu kaydedilir

Aleti glvenli bir pozisyona hareket ettirin

Giris alanlarina istediginiz pozisyon verilerini girin

Asistanda Onayla 6Jesine dokunun

Alet secin diyalogu acilir

Secilen alet giris alaninda istediginiz aleti segin:

» Mevcut bir aletin Gzerine yazmak icin alet tablosundan bir
giris segin

> Yeni bir alet olusturmak icin alet tablosunda heniiz
atanmamis bir numara girin ve RET ile onaylayin

> Asistanda Onayla 6gesine dokunun

> Taranan koordinatlar alete devralinir

v

vVV VvV VvV vVVVYyVvVVYy
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Aletlerin silinmesi

Frezeleme uygulamasi

Z

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goériintilenir

Dondiirme uygulamasi

Z

& .

»
>
’
>
>
>
>
x >

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gorintilenir

Tabloyu agin 6gesine dokunun
Alet tablosu diyalogu gortntilenir

Bir veya birkag aleti segmek i¢in ilgili satirlarin kutucuklarina
dokunun

Etkinlestiriimis kutucugun arka plan rengi yesil olarak
gosterilir

Alet girisi yanhglikla yapilacak degisiklik ve silme
islemlerine karsi kilitlenmis olabilir.
» Girigin arkasindaki Kilidi a¢ 6gesine dokunun

> Sembol degisir ve giris serbest birakilir

Sil 6gesine dokunun

Bir mesaj goruntuilenir

OK ile mesaji kapatin

Secilen alet, alet tablosundan silinir
Kapat 6gesine dokunun

Alet tablosu diyalogu kapatilir
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Referans noktasi tablosunun olusturulmasi

Referans noktasi tablosuna durum gubugundan erisebilirsiniz. Referans noktasi
tablosunda, referans isaret ile baglantil olarak referans noktalarinin mutlak
konumlari yer alir. Cihaz, referans nokta tablosunda maks. 99 referans noktasi

kaydeder.
Bezugspunkte X
0 Zero x 9.649 ¥ 101.136 |2 -19.995
1 Reference 1 X 64.620 ¥ 101.136 Z -49.995
2 Reference 2 X 108.581 ¥ 140.836 |[Z 0.000
3 Reference 3 x 141.685 ¥ 150.965 [Z 0.000
VA L)

Sekil 28: Frezeleme uygulamasindaki mutlak pozisyonlari igeren referans noktasi tablosu

1 Tanimlama
2 Koordinatlar
3 Referans noktasi tablosunun diizenlenmesi

Referans noktanin olusturulmasi
Referans noktasi tablosunu asagidaki yontemlerle tanimlayabilirsiniz:

Uygulama Tanimlama Tanimlama

Frezeleme Tarama Malzemenin HEIDENHAIN KT 130 kenar
sensorlyle taranmasi. Cihaz, referans noktala-
rini referans noktasi tablosuna otomatik olarak

devralir
Frezeleme Kazima Malzemenin alet ile taranmasi. Ilgili alet pozis-
Dondiirme yonunu referans noktasi olarak elle tanimlama-
niz gerekir
Frezeleme Numerik giris  Referans noktalarinin sayisal degerleri-
Dondiirme ni referans noktasi tablosuna elle girmeniz
gerekir

o Referans noktalarinin tanimlanmasi uygulamaya bagli olarak Operator
tipindeki kullanicilar tarafindan da gergeklestirilebilir.
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Ayarlama | Miinferit kurulum adimlari

Referans noktalarinin taranmasi fonksiyonlari (Frezeleme uygulamasi)

Cihaz, referans noktalarinin bir asistan ile tarama gergeklestirilerek tanimlanmasini
destekler.

Malzemenin taranmasi igin cihaz agagidaki fonksiyonlari sunar:

Sembol Fonksiyon Sema

Malzeme kenarinin taranmasi
(1 tarama iglemi) ZA

Malzeme orta ¢izgisinin belirlenmesi
(2 tarama islemi)

@ Daire formunun orta noktasinin (delik
veya silindir) belirlenmesi
(alet ile 3 tarama islemi, kenar sensori
ile 4 tarama islemi)
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Ayarlama | Miinferit kurulum adimlan

Referans noktalarinin taranmasi (Frezeleme uygulamasi)

Ana menude Elle isletim 6gesine dokunun
Elle isletim icin kullanici araytzu goésterilir

v

Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

I =
vV Vv

v

Diyalogda Tarama altinda istediginiz fonksiyona dokunun:
» Kenar tarama

veya

» Orta ¢izgi belirleme

veya

» Daire merkezi belirleme

O 8]\

> Alet secin diyalogunda gerdirilen aleti segin:

» HEIDENHAINKT 130 kenar sensoéru kullaniliyorsa:
Tarama sistemini kullanin segenegini etkinlestirin

» Bir alet kullaniliyorsa:

» Tarama sistemini kullanin segenegini devre disi
birakin

> Alet cap1 giris alanina istediginiz degeri girin
veya
» Alet tablosundan uygun aleti secin

> Asistanda Onayla 6gesine tiklayin
v » Asistandaki tarama talimatlarini takip edin
» Tarama calismasi adimlarinda agagidakileri dikkate alin:
» Kenar sensorindeki kirmizi LED yanana kadar kenar
sensorund malzeme kenarina dogru hareket ettirin
veya
» Aleti kazinincaya kadar malzeme kenarina dogru hareket
ettirin
» Asistandaki tim galisma adimlarini onaylayin
» Son tarama isleminden sonra kenar sensoérini veya aleti
hareket ettirin
> Son tarama igleminden sonra Referans noktasini secin
diyalogu goéruntilenir
» Secilen referans noktasi giris alaninda istediginiz referans
noktasini segin:
» Mevcut bir referans noktasinin Gizerine yazmak igin
referans noktasi tablosundan bir giris secin
» Yeni bir referans noktasi olusturmak icin referans noktasi
tablosunda henuz atanmamig bir numara girin
» Girigi RET ile onaylayin
> Pozisyon degerleri ayan giris alanina istediginiz degeri girin:
» Olgiilen degeri devralmak icin giris alanini bos birakin
» Yeni bir deger tanimlamak igin istediginiz degeri girin
» Girigi RET ile onaylayin
> Asistanda Onayla 6gesine tiklayin
v > Taranan koordinatlar referans noktasi olarak devralinir
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Ayarlama | Miinferit kurulum adimlari

Referans noktalarinin taranmasi (Dondiirme uygulamasi)

»

v

++ 11| &3

4
>
>
>
v >
>
>
4
vV >
>
>
v >

Ana menide Elle isletim Uzerine dokunun

> Elle igletimle ilgili kullanici araytzi gosterilir

Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Diyalogda Referans noktalar 6gesine dokunun
Referans noktas1 verilerini ayarlama diyalogu acilir
Alet ile istediginiz pozisyona hareket edin

Pozisyonu kaydet 6gesine dokunun

Aletin gtincel pozisyonu kaydedilir

Aleti glvenli bir pozisyona hareket ettirin

Giris alanlarina istediginiz pozisyon verilerini girin
Asistanda Onayla 6Jesine dokunun

Referans noktasini segme diyalogu agilir

Secilen referans noktasi giris alaninda istediginiz referans
noktasini segin:

» Mevcut bir referans noktasinin Gzerine yazmak igin
referans noktasi tablosundan bir giris segin

> Yeni bir referans noktasi olusturmak icin referans noktasi
tablosunda henliz mevcut olmayan bir numara girin ve
RET ile onaylayin

Asistanda Onayla 6desine dokunun
Taranan koordinatlar referans noktasi olarak devralinir
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Ayarlama | Miinferit kurulum adimlan

Referans noktalarinin manuel olarak olusturulmasi

Referans noktasi tablosunda referans noktalarini manuel olarak olusturdugunuzda

asagidakiler gecerlidir:

m  Referans noktasi tablosuna giris yapildiginda, her bir eksenin glincel gergek
konumuna yeni konum degerleri atanir

®  Giris CE ile silindiginde, her bir eksenin konum degerleri tekrar makine sifir
noktasina geri alinir. Bdylece yeni konum degerleri her zaman makinenin sifir
noktasini referans alir

4

Durum gubugunda Referans noktalar 6gesine dokunun
Referans noktalari diyalogu goértntilenir

Tabloyu a¢in 6gesine dokunun

Referans noktas1 tablosu diyalogu gorintilenir

Ekle 63esine dokunun
Tanim giris alanina bir ad girin

Giris alaninda istediginiz bir veya birkag eksenin Uzerine
dokunun ve ilgili konum degerini girin

Girisi RET ile onaylayin
Tanimlanan referans noktasi, referans noktasi tablosuna
eklenir

» Bir referans noktasi kaydini yanlishkla yapilacak degisikliklere
veya silmeye karsi kilitlemek icin referans noktasi girisinin

arkasindaki Kilitle 6gesine dokunun
> Sembol degisir ve giris korunur
X

vV v v VVvVVYy

v Vv

» Kapat 6gesine dokunun
> Referans noktasi tablosu diyalogu kapatilir
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Ayarlama | Miinferit kurulum adimlari

Referans noktalarini silme

&

VvV vy YV y

VvV v Vv VY

v

Durum gubugunda Referans noktalar 6gesine dokunun
Referans noktalar diyalogu goérintilenir

Tabloyu agin 6desine dokunun

Referans noktasi tablosu diyalogu gortntilenir

Bir veya birkag referans noktasi se¢mek igin ilgili satirlara ait
kutucuklarin Gzerine dokunun

Etkinlestirilmis kutucugun arka plan rengi yesil olarak
gosterilir

Referans noktasi kaydi yanliglikla yapilacak degisiklik
ve silme islemlerine karsi kilittenmis olabilir.

» Girigin arkasindaki Kilidi a¢ 6gesine dokunun
> Sembol degisir ve giris serbest birakilir

Sil 6gesine dokunun
Bir mesaj goruntulenir
OKOK ile mesaji kapatin

Secilen referans noktasi veya referans noktalari, referans
nokta tablosundan silinir

Kapat 6gesine dokunun
Alet tablosuAlet tablosu diyalogu kapatilir
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8.4

150

Ayarlama | Yapilandirma dosyalarin1 kaydet

Yapilandirma dosyalarini kaydet

Cihazin ayarlari bir dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede fabrika ayarlarina
sifirlama isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum igin kullanilabilir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
t‘% > Servis 0gesine dokunun
> Sirayla su secenekleri acin:

® Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
® Yapilandirma dosyalarim kaydet

Tam yedekleme igleminin uygulanmasi
Yapilandirmanin tam yedeklenmesi sirasinda cihazin tim ayarlari yedeklenir.

» Tam yedekleme 6gesine dokunun

» Gerekirse USB yiginsal belledi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arayuziine takin

» Yapilandirma dosyasinin kopyalanacagi klaséri segin

» Yapilandirma verileri igin istediginiz adi girin, or. "<yyyy-mm-
dd>_config"

» Girigi RET ile onaylayin
» Farkl kaydet 6gesine dokunun

» Yapilandirma basarili bir sekilde yedeklendiginde OK ile
onaylayin

> Yapilandirma dosyasi yedeklendi
Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu yedekleyin ve geri ylkleyin", Sayfa 262
USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji goriintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

N » Ana menulde Dosya yonetimi segenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine ydnlendirin
] > Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun
>
>
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Ayarlama | Kullanic1 dosyalarini yedekle

8.5 Kullanic1 dosyalarin1 yedekle

Cihazin kullanici dosyalari, teslimat durumuna geri alma isleminden sonra veya
birden fazla cihazda kurulum yapmak Uzere mevcut olmalari igin dosya olarak

yedeklenebilir.

Yedeklemenin gercgeklestirilmesi

Kullanici dosyalari bir USB yiginsal bellege veya bagli durumdaki bir ag
surlcustne ZIP dosyasi olarak yedeklenebilir.

>
S

Ana meniide Ayarlar 6gesine dokunun

Servis 6gesine dokunun

Sirayla su segenekleri agin:

= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
= Kullanici dosyalarini yedekle

ZIP olarak kaydet 6gesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir

>

USB arayuziine takin

ZIP dosyasinin kopyalanacag! klasoru segin

ZIP dosyasi igin istediginiz ad girin, or. "<yyyy-mm-
dd>_config"

Girisi RET ile onaylayin

Farkl kaydet 6gesine dokunun

Basaril bir sekilde gergeklestirilen kullanici dosyalari
yedeklemesini OK ile onaylayin

Kullanici dosyalari yedeklendi

Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu yedekleyin ve geri ylkleyin", Sayfa 262

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

N >
.
A >

>
4

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

Veri tasiyicis1 simdi kaldinlabilir. mesaji géruntilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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Frezeleme - Hizli baglatma | Genel bakis

9.1 Genel bakig

Bu béliimde 6érnek bir malzemenin Uretimi agiklanmaktadir. Ornek malzemeyi
Uretirken bu bolim size, gesitli isleme segenekleri araciligiyla adim adim cihazin
farkli igletim tirleri konusunda rehberlik edecektir. Flanglarin basariyla Gretilmesi
icin asagidaki isleme adimlarinin uygulanmasi gerekir:

isleme adimi isletim tiirii
Referans noktasi 0'in belirlenmesi Elle isletim
Gegis deliginin olusturulmasi Elle igletim
Dikdortgen cebin olusturulmasi MDI isletimi
Kilifin olusturulmasi MDI isletimi
Referans noktasi 1'in belirlenmesi Elle isletim
Delik cemberinin olusturulmasi MDI isletimi
Delik sirasinin olugturulmasi MDI igletimi

Sekil 29: Ornek malzeme

Bu boélimde 6rnek malzeme dig konturunun Gretimi agiklanmamaktadir. Dis
konturun mevcut oldugu varsayilmistir.

o Asagida aciklanan islemleri uygulayabilmeniz i¢in dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim", Sayfa 57
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Frezeleme - Hizli baglatma | Hizli baglatma igin oturum agin

9.2

Hizli baglatma igin oturum agin

Kullanicinin oturum agmasi
Hizh baglatma icin Operator kullanicisi oturum agmalidir.

vV VvVvyyvyy

Ana menude Kullanicai girisi 6gesine dokunun

Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
Operator kullanicisini segin

Sifre giris alanina dokunun

Sifreyi "operator" olarak girin

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gecin.

Girisi RET ile onaylayin
Oturum Ac 6gesine dokunun
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Frezeleme — Hizh baglatma | On kosullar

9.3  On kosullar

Aliminyum flang Uretimi igin elle ¢alistirilan bir takim tezgahi ile ¢alisin. Flans igin
asagidaki 6l¢ili teknik ¢izim mevcuttur:
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Sekil 30: Ornek malzeme — Teknik cizim

Takim tezgahi
= Takim tezgahi acik durumdadir
= Onceden hazirlanmis islenecek malzeme takim tezgahina gerdirilmistir

Cihaz
® Tanim numarasi 1089179-xx olan ve yapilandiriimis mil eksenine sahip cihaz

m Referans isareti arama islemi gerceklestirildi
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasi uygulama", Sayfa 185

= HEIDENHAINKT 130 kenar sensort mevcuttur
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Frezeleme — Hizli baglatma | On kosullar

Aletler
Asagidaki aletler mevcuttur:

Matkap ucu & 5,0 mm
Matkap ucu @ 6,1 mm
Matkap ucu @ 19,8 mm
Rayba @ 20 mm H6

Saft frezesi @ 12 mm
Konik havsa @ 25 mm 90°
Disli matkap M6

Alet tablosu

Ornekte, isleme igin kullanilacak aletlerin heniiz tanimlanmamis oldugu
varsayilmistir.

Bu nedenle kullanilan her alet igin éncelikle cihazin alet tablosunda belirli
parametreleri tanimlamaniz gerekir. isleme galismalarinin devaminda durum
cubugu lUzerinden alet tablosundaki parametrelere erisim saglayabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olugturulmasi”, Sayfa 140

&

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goériintilenir

Tabloyu agin 6gesine dokunun

Alet tablosu diyalogu gorintilenir

Ekle 6gesine dokunun
Alet tipi giris alanina Matkap ucu 5,0 adini girin

Girisi RET ile onaylayin

Cap giris alanina 5,0 degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Uzunluk giris alanina matkap ucunun uzunlugunu girin
Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan @ 5,0 mm genisligindeki matkap ucu, alet
tablosuna eklenir

» Islemi diger aletler igin tekrarlayin ve bu sirada [Tip] [Gap]
adlandirma kuralini kullanin

V V. vV VvV V V VV V VvV VY

> Kapat 6gesine dokunun
X

> Alet tablosu diyalogu kapatilir
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Frezeleme - Hizli baslatma | Referans noktasi belirleme (elle igletim)

94 Referans noktasi belirleme (elle igletim)

Oncelikle birinci referans noktasini belirlemeniz gerekir. Cihaz, referans
noktasindan yola ¢ikarak ilgili koordinat sistemi igin tim degerleri hesaplar.
Referans noktasini HEIDENHAINKT 130 kenar sensori ile belirleyebilirsiniz.

D1:0/0

Sekil 31: Ornek malzeme — D1 referans noktasinin belirlenmesi

Cagn

» Ana menlde Elle isletim lzerine dokunun
> Elle igletimle ilgili kullanici araytzu gdsterilir

D1 referans noktasinin taranmasi

» Takim tezgahinda HEIDENHAINKT 130 kenar sensorinu
mile yerlestirin ve cihaza baglayin
Diger bilgiler: "Tarama sisteminin yapilandiriimasi
(Frezeleme uygulamasi)", Sayfa 107

» Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

/ » Diyalogda Kenar tarama 6gesine dokunun
> Alet secin diyalogu agilir
> Alet secin diyalogunda Tarama sistemini kullanin
segenegini etkinlestirin
» Asistandaki talimatlari takip edin ve X ydéninde tarama
yaparak referans noktasini tanimlayin

» Kenar sensdrinin kirmizi LED'i yanana kadar kenar
sensorlinl malzeme kenarina dogru hareket ettirin

> Referans noktasini secin diyalogu agcilir

» Kenar sensdrin tekrar malzeme kenarindan uzaga dogru
hareket ettirin

> Secilen referans noktasi alaninda referans noktasi
tablosundan 0 referans noktasini segin

> Pozisyon degerleri ayar alanina X yonu igin 0 degerini girin
ve RET ile onaylayin

> Asistanda Onayla 6gesine dokunun

> Taranan koordinatlar 0 referans noktasina alinir

> Islemi tekrar edin ve tarama yaparak Y yéniindeki referans
noktasini belirleyin
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Frezeleme - Hizli baslatma | Gegis deliginin olusturulmasi (elle isletim)

9.5

9.5.1

Gegis deliginin olusturulmasi (elle igletim)

ik isleme adiminda @ 5,0 mm matkap ucu ile elle isletim modunda gegcis deligini
delin. Daha sonra @ 19,8 mm matkap ucu ile gegis deligini delin. Degerleri 6lcllerin
yer aldigi gizimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

Sekil 32: Ornek malzeme — Gegis deliginin olusturulmasi

Cagn

> Ana menlide Elle isletim Gzerine dokunun
> Elle igletimle ilgili kullanici araytzu gdsterilir

Gegis deligi icin 6n delme igleminin yapilmasi

» Takim tezgahinda mile @ 5,0 mm genisliginde bir matkap ucu
yerlestirin

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun

Aletler diyalogu goéruntilenir

Matkap ucu 5,0 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

vV v vV Vv

Aletler diyalogu kapatilir

Cihazda mil devir sayisi olarak 3500 1/dk. ayarlayin

» Takim tezgahinda mili hareket ettirin:
B X ybénU: 95 mm
® Y yoni: 50 mm

> OEM mendisii: Sogutucu madde ACIK 6gesine dokunun

> Gegis deligi icin 6n delme islemini yapin ve mili tekrar hareket
ettirin

> XveY konumlarini koruyun

> OEM meniisii: Sogutucu madde KAPALI 6gesine dokunun

> Gegis deligi icin 6n delme islemini basariyla gerceklestirdiniz

vV VvV
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Frezeleme - Hizli baglatma | Gegis deliginin olusturulmasi (elle igletim)

9.5.2  Gegis deliginin delinmesi

> Takim tezgahinda mile @ 19,8 mm genisliginde bir matkap
ucu yerlegtirin

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun

Aletler diyalogu gorintalenir

Matkap ucu 19,8 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir
Cihazda mil devir sayisi olarak 400 1/dk. ayarlayin

VvV v vV Y

vV Vv

OEM meniisii: Sogutucu madde ACIK 6desine dokunun
Gegis deligini agin ve mili tekrar hareket ettirin

OEM meniisii: Sogutucu madde KAPALI 63esine dokunun
Gegis deligini basariyla deldiniz

vvvy
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Frezeleme - Hizh baslatma | Dikdortgen cebin olusturulmasi (MDI igletimi)

9.6 Dikdortgen cebin olusturulmasi (MDI isletimi)

Dikdortgen cebi MDI isletimi modunda olusturursunuz. Degerleri olcllerin yer aldigi
¢izimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

Sekil 33: Ornek malzeme — Dikddrtgen cebin olusturulmasi

Cagn

E » Ana menide MDI isletimi segeneg@ine dokunun
> MDl igletiminin kullanici araylzu goruntulenir

9.6.1 Dikdortgen cebin tanimlanmasi

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gorintalenir

Saft frezesi 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir

Aleti flangin yuzeyinden kaziyin

Pozisyon gdstergesinde Z eksen tusunu basili tutun

Cihaz Z ekseninde 0 konumunu gdsterir

Durum gubugunda Olustur 6gesine dokunun

Yeni bir timce géruntulenir

Tiimce tipi aclilir listesinde Dikdortgen cep tliimce tipini segin
Olgii bilgilerine uygun olarak asagidaki parametreleri girin:
®  Giivenli Yiikseklik: 10

= Derinl: -6

® X koordinat1 merkez noktasi: 80

® Y koordinat1 merkez noktasi: 50

® X kenar uzunlugu: 110

® Y kenar uzunlugu: 80

® Yon: Saat donls yonu

® Perdahlama olciisii: 0,2

Girisleri her seferinde RET ile onaylayin

Tumceyi duzenlemek icin END 6gesine dokunun
Konumlandirma yardimi géruntulenir

Simulasyon penceresi etkinlestirildiginde dikdértgen cep
gorsellestirilir

V v v VYV

vV VvV VYV Vv VvVyVy

END
)

vV Vv VvY
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Frezeleme - Hizli baslatma | Dikdortgen cebin olusturulmasi (MDI isletimi)

Dikdortgen cebin frezelenmesi

Mil devir sayisl, freze derinligi ve besleme hizi degerleri, saft frezesinin
ve takim tezgahinin kesim performansina baglidir.

> Takim tezgahinda mile @ 12 mm genisliginde saft frezesi
yerlestirin

Cihazda mil devir sayisini uygun bir degere ayarlayin
OEM meniisii: Sogutucu madde ACIK 6desine dokunun
Asistandaki talimatlari izleyin

Freze icin istediginiz freze derinligini ayarlayin

islemeye baslayin ve bunun igin asistandaki talimatlari izleyin
Cihaz, frezeleme isleminin adimlarini teker teker uygular
OEM menisii: Sogutucu madde KAPALI 6desine dokunun
Mili tekrar hareket ettirin

Kapat 6gesine dokunun

isleme sonlandirilir

Asistan kapanir

Dikdortgen cebi basariyla olusturdunuz

VVV VvV vV vV V Vv VvV VvVVvVY
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9.7

9.7.1

Baglanti pargasinin olusturulmasi (MDI igletimi)

Baglanti parcasini MDI isletimi modunda olusturursunuz. Degerleri 6lgllerin yer

aldigi gizimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

engel olur.

o Gegis deligini sirtiinme isleminden énce pahlamaniz gerekir. Pah,
raybada daha iyi kesim yapilmasina olanak saglar ve ¢ikinti olusumuna

Sekil 34: Ornek malzeme — Kilifin olugturulmasi

Cagn

E » Ana meniide MDI isletimi segenegine dokunun
> MDI igletiminin kullanici araylzi goérintulenir

Baglanti pargasinin tanimlanmasi

Aletler diyalogu goérintilenir
Rayba 6gesine dokunun
Onayla 6gesine dokunun

vV v vV VY

devralinir
Aletler diyalogu kapatilir

Yeni bir timce goérintulenir

¥
vV V VvV YV

segin

» Olgl bilgilerine uygun olarak agagidaki parametreleri girin:

= X koordinati: 95
= Y koordinati: 50
m 7 koordinati: Delik delme

> Tumceyi dizenlemek igin END 6gesine dokunun
O

v

Konumlandirma yardimi gérantulenir

> Simulasyon penceresi etkinlestirildiginde konum ve hareket

yolu gorsellegtirilir
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Frezeleme - Hizli baglatma | Baglanti pargasinin olusturulmasi (MDI isletimi)

9.7.2 Baglanti pargasinin zimparayla siirtilmesi

Takim tezgahinda mile @ 20 mm H6 rayba yerlestirin
Cihazda mil devir sayisi olarak 250 1/dk. ayarlayin

A A 4

OEM meniisii: Sogutucu madde ACIK 6gesine dokunun
Asistandaki talimatlar izleyin

Gegis deligine zimparayla sirttin ve mili tekrar hareket ettirin
OEM meniisii: Sogutucu madde KAPALI 6gesine dokunun
Kapat 6gesine dokunun

isleme sonlandirilir

Asistan kapanir

Baglanti parcasini basariyla olusturdunuz

VVV VY VvVvVvyYyyy
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9.8 Referans noktasi belirleme (elle igletim)

Delik gemberini ve delikli kemeri hizalamak i¢in baglanti pargasinin daire merkezini
referans noktasi olarak belirlemeniz gerekir. Cihaz, referans noktasindan yola
cikarak ilgili koordinat sistemi icin tim degerleri hesaplar. Referans noktasini
HEIDENHAINKT 130 kenar sensori ile belirleyebilirsiniz.

D2:0/0

e

Sekil 35: Ornek malzeme — D2 referans noktasinin belirlenmesi

Cagn

> Ana menlide Elle isletim Gzerine dokunun
> Elle igletimle ilgili kullanici araytzu gdsterilir

D2 referans noktasini tarayin

» Takim tezgahinda HEIDENHAINKT 130 kenar sensorinu
mile yerlestirin ve cihaza baglayin
Diger bilgiler: "Tarama sisteminin yapilandiriimasi
(Frezeleme uygulamasi)", Sayfa 107

» Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Q > Diyalogda Daire merkezini belirle 6gesine dokunun
> Alet secin diyalogu agilir
> Alet secin diyalogunda Tarama sistemini kullanin
segenegini etkinlestirin
» Asistandaki talimatlari izleyin

» Kenar sensorinin kirmizi LED'i yanana kadar kenar
sensorini malzeme kenarina dogru hareket ettirin

> Referans noktasini secin diyalogu agilir

» Kenar sensdrin tekrar malzeme kenarindan uzaga dogru
hareket ettirin

> Secilen referans noktasi alaninda referans noktasi 1'i segin
> Pozisyon degerleri ayar alaninda X konum degeri ve Y
konum degeri igin 0 degerini girin ve RET ile onaylayin
> Asistanda Onayla 6gesine dokunun
m > Taranan koordinatlar referans noktasi 1'e devralinir
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Referans noktasinin etkinlestirilmesi

]

Durum gubugunda Referans noktalar 6gesine dokunun
Referans noktalari diyalogu acilir

Referans noktasi 1 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

Referans noktasi belirlenir

Durum gubugunda referans noktasi i¢in 1 goruntilenir

VV Vv VvVVyYy

Delik gemberinin olusturulmasi (MDI igletimi)

Delik gemberini MDI igletimi modunda olusturabilirsiniz. Degerleri Olgilerin yer
aldigi gizimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

Sekil 36: Ornek malzeme — Delik gemberinin olusturulmasi

Cagn

m > Ana menide MDI isletimi segeneg@ine dokunun
> MDI igletiminin kullanici araylzi goérintilenir

166 HEIDENHAIN | ND 7000 | Isletim kilavuzu | 05/2018



Frezeleme - Hizli baglatma | Delik gemberinin olusturulmasi (MDI isletimi)

9.91

9.9.2

Delik gemberinin tanimlanmasi

END
)

vV v v VYV

vV V.V VYV

VV Vv vVvy

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gorintilenir

Matkap ucu 6,1 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir

Durum cubugunda Olustur 6gesine dokunun

Yeni bir timce goéruntulenir

Tiimce tipi aclilir listesinde Delik ¢emberi tliimce tipini secin
Olc bilgilerine uygun olarak agsagidaki parametreleri girin:
® Delik sayisi: 8

X koordinat1 merkez noktasi: 0

B Y koordinati merkez noktasi: 0

= Yarigap: 25

Girigleri her seferinde RET ile onaylayin

Diger tim degerleri varsayilan degerlerinde birakin
Tumceyi dizenlemek icin END 6gesine dokunun
Konumlandirma yardimi gérinttlenir

Simulasyon penceresi etkinlestirildiginde dikdoértgen cep
gorsellestirilir

Delikli dairenin delinmesi

3500

VVVVYy VvVvVvYyyy

Takim tezgahinda mile @6,1 mm genisliginde bir matkap ucu
yerlestirin
Cihazda mil devir sayisi olarak 3500 1/dk. ayarlayin

OEM meniisii: Sogutucu madde ACIK 6gesine dokunun
Asistandaki talimatlari izleyin

Delik cemberini delin ve mili tekrar hareket ettirin

OEM meniisii: Sogutucu madde KAPALI 63esine dokunun
Kapat 6gesine dokunun

isleme sonlandirilir

Asistan kapanir

Delik gemberini basariyla olusturdunuz
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Frezeleme - Hizli baslatma | Delik sirasinin olusturulmasi (MDI isletimi)

Delik sirasinin olusturulmasi (MDI igletimi)

Delik sirasini MDI igletimi modunda olusturabilirsiniz. Degerleri dlgilerin yer aldigi
¢izimden alabilir ve giris alanlarina kaydedebilirsiniz.

Sekil 37: Ornek malzeme — Delik sirasinin olugturulmasi

Cagn

E » Ana menlde MDI isletimi segcenegine dokunun
> MDI igletiminin kullanici araylzi goérintilenir

Delik sirasinin tanimlanmasi

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goruntulenir

Matkap ucu 5,0 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir

Durum gubugunda Olustur 6gesine dokunun

Yeni bir timce gorintulenir

Tiimce tipi acllir listesinde Delik sirasi timce tipini secin
Olgu bilgilerine uygun olarak asagidaki parametreleri girin:
® X koordinati, 1. Delik: -90

® Y koordinati, 1. Delik: -45

B Sira basi delikler: 4

® Delikler aras1 mesafe: 45

B Aci: 0°

= Derinl: -13

= Sira sayisi: 3

® Siralar arasi mesafe: 45

® Dolum modu: Delikli kemer

Girigleri her seferinde RET ile onaylayin

Tamceyi diizenlemek igin END 6gesine dokunun
Konumlandirma yardimi géruntulenir

Simulasyon penceresi etkinlestirildiginde dikdortgen cep
gorsellestirilir

vV v vV VY

Ll
vV V.V VYV

END
)

VvV Vv VvYy
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9.10.2 Delik sirasinin delinmesi

>

- 3500 @+

VVV Yy VvVVvYyyy

Takim tezgahinda mile @ 5,0 mm genisliginde bir matkap ucu
yerlestirin

» Cihazda mil devir sayisi olarak 3500 1/dk. ayarlayin

OEM meniisii: Sogutucu madde ACIK 6gesine dokunun
Asistandaki talimatlar izleyin

Delik sirasini delin ve mili tekrar hareket ettirin

OEM meniisii: Sogutucu madde KAPALI 6gesine dokunun
Kapat 6gesine dokunun

isleme sonlandirilir

Asistan kapanir

Delik sirasini bagariyla olusturdunuz
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Dondiirme — Hizli baglatma | Genel bakis

10.1  Genel bakig

Bu béliimde 6érnek bir malzemenin Uretimi agiklanmaktadir. Ornek malzemeyi
olustururken bu bélim, cihazin gesitli isleme secenekleriyle ilgili olarak size adim
adim rehberlik edecektir. Yatak yuvasinin basariyla olusturulmasi igin asagidaki
isleme adimlarini uygulamaniz gerekir:

isleme adimi isletim tiirii
Torna tezgahinin ayarlanmasi Elle isletim
Dis konturun kumlanmasi Elle igletim
Oyuklarin tornalanmasi Elle isletim
Dis konturun perdahlanmasi Elle isletim

Sekil 38: Ornek malzeme

0 Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolimind okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 57

10.2 Hizh baslatma i¢in oturum agin

Kullanicinin oturum agmasi
Hizli baglatma i¢in Operator kullanicisi oturum agmalidir.
Ana meniide Kullanici girisi 6gesine dokunun

Gerekirse oturum agmis olan kullanicinin oturumunu kapatin
Operator kullanicisini segin
Sifre giris alanina dokunun
Sifreyi "operator" olarak girin

vV vvyyvwvyy

Sifre, standart ayarlar ile uyusmuyorsa kurulumcu
(Setup) veya makine ureticisiyle (OEM) iletisime
gecilmelidir.

Sifre bilinmiyorsa HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gegin.

> Girigi RET ile onaylayin

» Oturum Ac¢ 6gesine dokunun
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10.3  On kosullar

Yatak yuvasini olusturmak icin elle calistirilan bir torna tezgahiyla ¢aligin. Yatak
yuvasi icin asagidaki dlguli teknik gizim mevcuttur:
16
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2 1.3 H13

1 x45°
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Sekil 39: Ornek malzeme — Teknik gizim

Torna tezgahi
B Torna tezgahi agik durumdadir
= Torna tezgahina @ 24 mm olan bir islenmemis malzeme gerdirildi

Cihaz

® Referans isareti arama islemi gergeklestirildi
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasi uygulama", Sayfa 185

Aletler

Asagidaki aletler mevcuttur:
® Kumlama keskisi

B Perdah keskisi

® Oyuk agma keskisi 1 mm
® Torna keskisi 45°
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Alet tablosu

Ornekte, isleme igin kullanilacak aletlerin heniiz tanimlanmamis oldugu
varsayilmigtir.

islem éncesinde, kullanilan tim aletleri alet tablosunda olusturmaniz gerekir.
Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 140

&

Durum cubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gorintilenir

Tabloyu agin 6desine dokunun

Alet tablosu diyalogu gortntilenir

Ekle 6gesine dokunun

Alet tipi giris alanina Perdah keskisi adini girin
Girisi RET ile onaylayin

X giris alanina 0 degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Z giris alanina 0 degerini girin

Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan perdah keskisi alet tablosuna eklenir
islemi diger aletler icin tekrarlayin

Kapat 6gesine dokunun

Alet tablosu diyalogu kapatilir

V VvV V VYV VYV VvV VVYvYy VVvYVYy

174 HEIDENHAIN | ND 7000 | isletim kilavuzu | 05/2018



Dondiirme — Hizli baglatma | Torna tezgahinin ayarlanmasi

10.4 Torna tezgahinin ayarlanmasi

ik isleme adiminda éncelikle torna tezgahinin ayarlarini yapmaniz gerekir. Cihaz,
ilgili koordinat sistemine iligkin hesaplama icin her bir aletin parametrelerine
ihtiya¢ duyar. Bir malzemeyi tretmek igin sizin tarafinizdan belirlenen bir referans
noktasina ihtiyag vardir.

]

/

X @ — ] -

Sekil 40: Perdah keskisi parametreleri Sekil 41: Sifir noktasi

Cagn

» Ana menlde Elle isletim Gzerine dokunun
> Elle igletimle ilgili kullanici araytzu gdsterilir

Eksenlerin birlestirilmesi

0 Z yatak kizagdi ve Zo Ust kizagi olan bir torna tezgahinda Z ve Zo
eksenini birlestirmeniz mimkindr.

» Calisma alaninda Z Z saga dogru gekin

Z
> Birlestir 6gesine dokunun

2 > Zo ekseni ile Z ekseni birlestirilir

@ > Birlestirilen eksenlere iligkin sembolZ eksen tusunun yaninda
. gOsterilir

> Birlestirilen eksenlere ait pozisyon degeri toplanarak gosterilir
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10.4.1 Baslangi¢ aletinin dlglilmesi

Kullanilan her bir alet icin makine koordinat sistemiyle veya malzemenin referans
noktasiyla baglantili olarak kesim kenarlarinin (X ve/veya Z igin) pozisyonunu
belirlemeniz gerekir. Bunun igin éncelikle diger aletlerin parametrelerini
hesaplamak icin kullanilacak olan aleti belirlemeniz gerekir. Ornekte baglangic aleti
olarak perdah keskisi belirlenmistir.

» Perdah keskisinin torna tezgahindaki alet tutucuya
yerlestiriimesi

» Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
> Aletler diyalogu gorintilenir
» Perdah keskisi 6gesine dokunun
> Onayla 6gesine dokunun
v > Perdah keskisi aleti durum gubugunda géruntulenir
» Torna tezgahinda mil devir sayisini 1500 1/dk. olarak
ayarlayin
— » Durum ¢ubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun
_@ » Takim verileri 6gesine dokunun
> Alet verilerini ayarlama diyalogu acilir
» Perdah keskisini islenmemis malzemeye dogru getirin ve
malzemeyi kaziyin
» Uygun Z degerine ulasildiginda Pozisyonu kaydet 6gesine
m dokunun

Perdah keskisi ile diz tornalama yapin

Aleti guivenli bir pozisyona hareket ettirin

Z giris alanina 0 degerini girin

Perdah keskisini islenmemis malzemeye dogru getirin

Uygun X degerine ulasildiginda Pozisyonu kaydet 6gesine
v/ dokunun

islenmemis malzemenin dis ¢gapinda perdah keskisi ile
tornalama yaparak bir kademe olusturun

Aleti glivenli bir pozisyona hareket ettirin

Milin kapatiimasi

Tornalanan dis ¢api uygun bir dlgme aletiyle dlgin
X girig alanina dl¢ilen degeri girin

Asistanda Onayla 6desine dokunun

Alet secin diyalogu goriintilenir

Perdah keskisi 6gesine dokunun

Asistanda Onayla 6gesine dokunun

Parametreler alet tablosuna devralinir

vV vvyywvyy

v

vV Vv vV Vv vVYvyYVvyy
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10.4.2 Aletlerin ol¢lilmesi

Perdah keskisini zaten baglangi¢ aleti olarak belirlediniz. Kullanilan her bir ilave
alet igin baglangig aletine gére olan kaymay:i belirlemeniz gerekir. Olgiilen aletlerin
parametreleri 6lcim sirasinda baglangi¢ aletinin parametreleri kullanilarak otomatik

olarak hesaplanir. Belirlenen parametreler alete 6zgudur ve baglangi¢ aletini
sildiginizde de korunur. Ornekte kumlama keskisi alet olarak eklenmistir.

VvV Vv Vv VvyYyy

Kumlama keskisini torna tezgahindaki alet tutucuya yerlestirin

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun

Aletler diyalogu gorintalenir

Kumlama keskisi 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

Kumlama keskisi aleti durum gubugunda goérintilenir

Torna tezgahinda mil devir sayisini 1500 1/dk. olarak
ayarlayin

Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Takim verileri 6gesine dokunun
Alet verilerini ayarlama diyalogu agilir

Kucguk talaslar olusana kadar duz yizeye dogru yavasca
hareket edin

Uygun Z degerine ulasildiginda Pozisyonu kaydet 6gesine
dokunun

Alet ile glvenli bir pozisyona hareket edin

» Z giris alanina 0 deg@erini girin

VV VvV VvV VVVvVVvVYvyy

Kumlama keskisini islenmemis malzemeye dogru hareket
ettirin

Uygun X degerine ulasildiginda Pozisyonu kaydet 6Jesine
dokunun

islenmemis malzemenin dis ¢apinda kumlama keskisi ile
tornalama yaparak bir kademe olusturun

Aleti glvenli bir pozisyona hareket ettirin

Milin kapatiimasi

Tornalanan dis ¢api uygun bir dlgme aletiyle dlgin
X giris alanina oélculen degeri girin

Asistanda Onayla 6desine dokunun

Alet secin diyalogu gorintilenir

Kumlama keskisi 6gesine dokunun

Asistanda Onayla 6desine dokunun

Parametreler alet tablosuna devralinir

islemi diger aletler iin tekrarlayin
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10.4.3 Referans noktasinin belirlenmesi

Yatak yuvasini olusturmak icin referans noktasini belirlemeniz gerekir. Cizime goére
Olcller icin yatagin temas yuzeyi referans alinir. Yatagin temas yuzeyi ¢izimde yesil
renkle vurgulanarak gdsterilmistir. Cihaz, referans noktasindan yola ¢ikarak ilgili
koordinat sistemi icin tim dederleri hesaplar.

Sekil 42: Ornek malzeme — Referans noktasinin belilenmesi

» Perdah keskisinin torna tezgahindaki alet tutucuya
yerlestiriimesi

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun

Aletler diyalogu gorintulenir

Perdah keskisi 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

Perdah keskisi aleti durum gubugunda gérintilenir
Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6égesine dokunun

vV VvV Vv VvV y

Diyalogda Referans noktalari1 6gesine dokunun
Referans noktasi verilerini ayarlama diyalogu agilir

¥

v

Perdah keskisini islenmemis malzeme Uzerinde Z hareket
yénunde yakl. 17 mm kadar negatif ydnde hareket ettirin

Pozisyonu kaydet 6gesine dokunun

Aletin glincel pozisyonu kaydedilir

Aleti giivenli bir pozisyona hareket ettirin

Z giris alanina 0 degerini girin

Asistanda Onayla 6desine dokunun

Referans noktasini secin diyalogu goruntilenir

Secilen referans noktasi giris alaninda 0 referans noktasini
secin

Asistanda Onayla 6gesine tiklayin

> Taranan koordinatlar referans noktasi olarak devralinir

VvV Vv VvV VYV Yy

<
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10.5

Dis konturun kumlanmasi

ikinci isleme adiminda dis konturun kumlanmasi islemi gergeklestirilir. Konturun
tamami icin ek 6l¢u ile tornalama yapmaniz gerekir. Ek 6l¢l sayesinde, son isleme
adiminda perdah keskisi ile sorunsuz bir ylizey olusturabileceginizden emin
olabilirsiniz.

Sekil 43: Ornek malzeme — Dig konturun kumlanmasi

V v v v VvV

\'

Kumlama keskisini torna tezgahindaki alet tutucuya yerlestirin

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gorintilenir

Kumlama keskisi 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak

devralinir
Aletler diyalogu kapatilir

Torna tezgahinda mil devir sayisini 1500 1/dk. olarak

ayarlayin

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:

5 X:25,0 mm
5 Z:16,2 mm
Kumlama keskisi ile diz tornalama yapin

> Aleti glvenli bir pozisyona hareket ettirin

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:

5 X:20,2mm
B Z:17,0 mm

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:

5 Z:0,2mm

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:

® X:25,0 mm
Aleti glvenli bir pozisyona hareket ettirin

» Milin kapatiimasi

Dis konturu basariyla 6n kumladiniz
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Oyuklarin tornalanmasi

Ucglincii isleme adiminda her iki oyugu olusturabilirsiniz. Oyuklardan biri temas
ylzeyi icin alt kesim gorevi gortr, ikinci oyuk ise emniyet halkasini tutar.

Sekil 44: Ornek malzeme — Oyuklarin olugturulmasi

V v v VYV

\'

v v Vv Yy

Torna tezgahinda oyuk agma keskisini alet tutucuya
yerlestirin

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gorintalenir

Oyuk agcma keskisi 1 mm 6gesine dokunun
Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Aletler diyalogu kapatilir

Torna tezgahinda mil devir sayisini 400 1/dk. olarak ayarlayin
Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
5 X:21,0 mm

B Z:12,3 mm

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
B X:18,935 mm

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
= X:21,0 mm

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
B Z:12,0 mm

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
B X:18,935 mm

Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
= X:21,0 mm

Aleti guivenli bir pozisyona hareket ettirin

islemi ikinci oyuk igin tekrarlayin

Milin kapatiimasi

Oyuklari basariyla olusturdunuz
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10.7 Dis konturun perdahlanmasi

Dordincl ve sonuncu isleme adiminda perdah keskisi ile dis kontur izerinde
calisabilirsiniz.

o Perdahlama 6ncesinde 1 x 45° pah olusturmali ve diger tim kenarlari
hafifce pahlamaniz gerekir. Bu 6nlem gapak olusumunu onler.

Sekil 45: Ornek malzeme — Dis konturun perdahlanmasi

» Perdah keskisinin torna tezgahindaki alet tutucuya
yerlegtiriimesi

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goruntulenir

Perdah keskisi 6gesine dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

> Aletler diyalogu kapatilir

» Torna tezgahinda mil devir sayisini 1500 1/dk. olarak
ayarlayin

» Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
® X:25,0 mm
B Z:16,0 mm

» Perdah keskisi ile diiz tornalama yapin

> Aleti glvenli bir pozisyona hareket ettirin

» Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
5 X:19,8 mm
5 Z:17,0 mm

» Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
B Z:12,5mm

» Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
B X:20,015 mm

» Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
B Z:1,5mm

» Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
5 X:19,5mm

» Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
B Z:0,0mm

» Torna tezgahinda aleti su pozisyona hareket ettirin:
® X:25,0 mm

vV v vV VY
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> Aleti glvenli bir pozisyona hareket ettirin
» Milin kapatiimasi
> Dis konturu basariyla perdahladiniz
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11.1  Genel bakig

Bu bélimde "Elle isletim" igletim tlril ve bu isletim tirinG kullanarak malzemede
nasil kolay islemeler yapabileceginiz agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 57

Kisa tanim

Olglim cihazlarinin dlgekleri Gizerindeki referans isaretlerinin asilmasi mutlak
konumun belirlenmesine olanak saglar. Elle isletimde, referans isaretleri
aramasindan sonra malzemede gizime uygun iglemenin gergeklestiriimesi igin
temel teskil edecek referans noktalarini belirlersiniz.

o Cihazin MDI igletimi modunda kullanilabilmesi igin elle igletimde
referans noktalarinin belirlenmesi sarttir.

Elle igletim adimlarinin kolayca uygulanmasi igin pozisyon 6lgiimi ve alet segimi

aciklanir.

Cagn

» Ana menide Elle isletim Gzerine dokunun
> Elle igletimle ilgili kullanici araylzu gosterilir

Sekil 46: Elle isletim menisi

1
2
3
4
5

Eksen tusu

Referans

Pozisyon gostergesi

Durum gubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)
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11.2 Referans isareti aramasi uygulama
Referans isaretlerinin yardimiyla cihaz, 6lgiim cihazindaki eksen pozisyonlarini
makine ile eglestirebilir.

Tanimli bir koordinat sistemi tarafindan élgiim cihazi igin referans isaretleri
sunulmuyorsa 6lgiim baglamadan 6nce bir referans isareti aramasi yapmalisiniz.

o Cihaz Dondiirme uygulamasi ve bir S mil ekseniyle yapilandiriimigsa
olasi bir diizenleme igleminden 6nce mil devir sayisina iliskin bir Ust
sinir belirlemeniz gerekir.

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi igin Ust sinirin tanimlanmasi (Déndirme
uygulamasi)", Sayfa 193

o Referans isareti arama islemi cihazin bagslatiimasindan sonra devreye
alinmissa referans isareti arama iglemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgcme cihazi)", Sayfa 254

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asiimasini talep eder.

» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip
sénmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin agilmasi”, Sayfa 97

Referans isareti aramasinin manuel olarak baslatiimasi

Baslatma isleminden sonra referans isareti aramasi gergeklestiriimezse referans
isareti aramasini sonradan manuel olarak baslatabilirsiniz.

> Elle igletim i¢in kullanici arayuzu gosterilir

v

» Ana menide Elle isletim 6gesine dokunun
— Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Referans isaretleri 6gesine dokunun
Mevcut referans isaretleri silinir
Referans semboll yanip séner
Asistandaki talimatlari izleyin

Basaril referans isareti aramasindan sonra referans semboli
artik yanip sénmez

..\

V v v Vv Y
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11.3 Referans noktalarinin tanimlanmasi

Elle igletimde bir malzemeye iliskin referans noktalarini agagidaki yéntemler ile

tanimlayabilirsiniz:

B Malzemenin HEIDENHAINKT 130 kenar sensdru ile taranmasi. Cihaz burada
referans noktalarini otomatik olarak referans noktasi tablosuna devralir.

= Malzemenin bir alet ile taranmasi ("kazinmasi"). Burada ilgili alet pozisyonunu
referans noktasi olarak tanimlamaniz gerekir.

0 Referans noktasi tablosundaki ayarlar kurulumu yapan kisi tarafindan
(Setup) 6nceden gergeklestirilmis olabilir.

Diger bilgiler: "Referans noktasi tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 144

0 Bir alet ile tarama ("kazima") sirasinda cihaz, alet tablosunda
kaydedilen parametreleri kullanir.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 140

On kosul:
B Takim tezgahina bir malzemenin gerilerek sabitlenmis olmasi
m Referans isaret aramasinin basariyla gergeklestiriimis olmasi
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11.3.1 Referans noktalarinin taranmasi (Frezeleme uygulamasi)

Il 3
VvV Vv

» Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun
» Diyalogda Tarama altinda istediginiz fonksiyona dokunun:
» Kenar tarama
/ veya
[D » Orta ¢izgi belirleme
veya
Q » Daire merkezi belirleme
> Alet secin diyalogunda gerdirilen aleti segin:
» HEIDENHAINKT 130 kenar sensoéru kullaniliyorsa:
Tarama sistemini kullanin segenegini etkinlestirin
» Bir alet kullaniliyorsa:
» Tarama sistemini kullanin segenegini devre disi
birakin
> Alet ¢apa giris alanina istediginiz degeri girin
veya
» Alet tablosundan uygun aleti secin
> Asistanda Onayla 6gesine tiklayin
v » Asistandaki tarama talimatlarini takip edin
» Tarama calismasi adimlarinda agagidakileri dikkate alin:
» Kenar sensorindeki kirmizi LED yanana kadar kenar
sensorund malzeme kenarina dogru hareket ettirin
veya
> Aleti kazinincaya kadar malzeme kenarina dogru hareket
ettirin
> Asistandaki tim galisma adimlarini onaylayin
» Son tarama isleminden sonra kenar sensoériini veya aleti
hareket ettirin
> Son tarama igleminden sonra Referans noktasini secin
diyalogu géruntilenir
» Secilen referans noktasi giris alaninda istediginiz referans
noktasini segin:
» Mevcut bir referans noktasinin tizerine yazmak igin
referans noktasi tablosundan bir giris segin
» Yeni bir referans noktasi olusturmak icin referans noktasi
tablosunda henuz atanmamig bir numara girin
» Girigi RET ile onaylayin
> Pozisyon degerleri ayan giris alanina istediginiz degeri girin:
» Olgilen degeri devralmak icin giris alanini bog birakin
» Yeni bir deger tanimlamak igin istediginiz degeri girin
» Girigi RET ile onaylayin
> Asistanda Onayla 6gesine tiklayin
v > Taranan koordinatlar referans noktasi olarak devralinir

Ana menide Elle isletim 6gesine dokunun
Elle isletim icin kullanici araytzi goésterilir
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Pozisyonlarin referans noktasi olarak ayarlanmasi

takim tezgahlarinda yapilan manuel malzeme islemesi ¢alismalarinda, eksenleri el
carklariyla hareket ettirin. islemeyi kolayca yiriitmek igin glincel konumu referans
noktasi olarak kullanabilir ve basit konum hesaplamalari yapabilirsiniz.

= Takim tezgahina bir malzemenin gerilerek sabitlenmis olmasi
® Referans isaret aramasinin basariyla gergeklestiriimis olmasi

Giincel konumun sifir noktasi olarak belirlenmesi

» Istediginiz konuma manuel olarak hareket edin
> Eksen tusunu basili tutun

> Referans tablosundaki glincel referans noktasinin yerine
gincel konum yazilir

> Aktif referans noktasi yeni de@er olarak devralinir
> istenilen islemi gergeklestirin

X

Giincel konuma ait konum degerlerinin tanimlanmasi

v

istediginiz konuma manuel olarak hareket edin

X Calisma alaninda eksen tusu veya pozisyon degerine
dokunun

istediginiz konum degerini girin
Girisi RET ile onaylayin
Konum degeri, giincel konum degeri olarak devralinir

Girilen konum degeri gincel konum ile baglanir ve referans
noktasi tablosunda glincel referans noktasinin tizerine yazilir

Aktif referans noktasi yeni deger olarak devralinir
> lstenilen islemi gergeklestirin

vV Vv VvYy v

v
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11.4  Aletlerin olusturulmasi

Elle isletimde kullanilan aletleri alet tablosunda olusturabilirsiniz.

o Alet tablosundaki ayarlar, kurulumu gercgeklestiren kisi tarafindan
(Setup) 6nceden yapilmis olabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 140

= Takim tezgahina bir malzemenin gerilerek sabitlenmis olmasi
® Referans isaret aramasinin basariyla gergeklestiriimis olmasi

Frezeleme uygulamasi

>

&

v

VV VvV V VvV VvV VvV vV VvV VY

x ElE]

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goériintilenir

Tabloyu agin 6desine dokunun

Alet tablosu diyalogu gortntilenir

Ekle 6gesine dokunun

Alet tipi giris alanina bir ad girin

Girisi RET ile onaylayin

Girig alanlarina art arda dokunun ve ilgili degerleri girin
Gerekirse segim menisiinden dlgiim birimini degistirin
Girilen degerler donusturiltr

Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan alet, alet tablosuna eklenir

Bir alet kaydini yanlighkla degistiriimeye veya silmeye
kars! kilittemek igin alet girisinin arkasindaki Kilitle 6gesine
dokunun

Sembol degisir ve giris korunur

Kapat 6gesine dokunun
Alet tablosu diyalogu kapatilir
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11.5 Aletin secilmesi

Durum gubugunda glincel olarak segilen alet gérijntijlenir..Buradan istediginiz aleti
secgebileceginiz alet tablosuna da erigsim saglayabilirsiniz. ligili alet parametreleri
cihaz tarafindan otomatik olarak devralinir.

Cihazda, ¢izim oél¢ulerinin dogrudan girilmesine olanak veren bir alet yaricapi
dizeltme fonksiyonu mevcuttur. Bu durumda cihaz isleme sirasinda alet yarigapi
kadar uzayan (R+) veya kisalan (R-) bir yolu otomatik olarak gésterir.

o Alet tablosundaki ayarlar, kurulumu gergeklestiren kisi tarafindan
(Setup) dnceden yapilmis olabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 140

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goéruntilenir

istediginiz alete dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

VvV v v VvV

v

Segilen alet, durum gubugunda gérintilenir
> istediginiz aleti takim tezgahina monte edin
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121  Genel bakig

Bu bélimde "Elle isletim" igletim tlril ve bu isletim tirinG kullanarak malzemede
nasil kolay islemeler yapabileceginiz agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 57

Kisa tanim

Olglim cihazlarinin dlgekleri Gizerindeki referans isaretlerinin asilmasi mutlak
konumun belirlenmesine olanak saglar. Elle isletimde, referans isaretleri
aramasindan sonra malzemede gizime uygun iglemenin gergeklestiriimesi igin
temel teskil edecek referans noktalarini belirlersiniz.

o Cihazin MDI igletimi modunda kullanilabilmesi igin elle igletimde
referans noktalarinin belirlenmesi sarttir.

Elle igletim adimlarinin kolayca uygulanmasi igin pozisyon 6lgiimi ve alet segimi

aciklanir.

Cagn

» Ana menide Elle isletim Gzerine dokunun
> Elle igletimle ilgili kullanici araylzu gosterilir

Degree

Sekil 47: Elle isletim menisi

Eksen tusu

Referans

Pozisyon gostergesi

Durum gubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)

A ON-=
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12.2  Mil devir sayisi i¢in Ust sinirin tanimlanmasi (Dondiirme
uygulamasi)

Cihaz Dondiirme uygulamasi ve bir S mil ekseniyle yapilandiriimigsa olasi bir
dizenleme isleminden dnce mil devir sayisina iliskin bir Gst sinir belirlemeniz
gerekir.

Bunun igin cihaz her agildiginda Mil dev. sayisi icin iist simir diyalogu gosterilir.

Degree

0

Upper limit for spindle speed

Enter the upper limit for the spindle speed related to the currently used
clamping device.

Maximum spindle speed
50 1/min ... 2000 1/min

Sekil 48: Mil dev. sayisi igin list simir diyalogu

v

Maksimum mil dev. say. giris alanina dokunun

Giincel olarak kullanilan gergi maddesiyle baglantili olarak
mil devir sayisi Ust sinirini girin

Girisi RET ile onaylayin

Onayla 6gesine dokunun

Ust sinir cihaz tarafindan devralinir

Mil dev. sayisi igin list sinir diyalogu kapatilir

v

v Vv Vvyy
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12.3 Referans isareti aramasi uygulama
Referans isaretlerinin yardimiyla cihaz, 6lgiim cihazindaki eksen pozisyonlarini
makine ile eglestirebilir.

Tanimli bir koordinat sistemi tarafindan élgiim cihazi igin referans isaretleri
sunulmuyorsa 6lgiim baglamadan 6nce bir referans isareti aramasi yapmalisiniz.

o Cihaz Dondiirme uygulamasi ve bir S mil ekseniyle yapilandiriimigsa
olasi bir diizenleme igleminden 6nce mil devir sayisina iliskin bir Ust
sinir belirlemeniz gerekir.

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi igin Ust sinirin tanimlanmasi (Déndirme
uygulamasi)", Sayfa 193

o Referans isareti arama islemi cihazin bagslatiimasindan sonra devreye
alinmissa referans isareti arama islemi basariyla tamamlanana kadar
cihazin tim fonksiyonlari bloke edilir.

Diger bilgiler: "Referans isaretleri (Olgcme cihazi)", Sayfa 254

Cihazda referans isareti aramasi devreye alinmissa bir asistan, eksenlerin referans
isaretlerinin asiimasini talep eder.

» Oturum agma isleminden sonra asistandaki talimatlari izleyin

> Basarili referans isareti aramasindan sonra referans semboli artik yanip
sénmez

Diger bilgiler: "Pozisyon gostergesi kumanda elemanlar”, Sayfa 78
Diger bilgiler: "Referans isareti aramasinin agilmasi”, Sayfa 97

Referans isareti aramasinin manuel olarak baslatiimasi

Baslatma isleminden sonra referans isareti aramasi gergeklestiriimezse referans
isareti aramasini sonradan manuel olarak baslatabilirsiniz.

> Elle igletim i¢in kullanici arayuzu gosterilir

v

» Ana menide Elle isletim 6gesine dokunun
— Durum gubugunda Ek fonksiyonlar 6gesine dokunun

Referans isaretleri 6gesine dokunun
Mevcut referans isaretleri silinir
Referans semboll yanip séner
Asistandaki talimatlari izleyin

Basaril referans isareti aramasindan sonra referans semboli
artik yanip sénmez

..\
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12.4 Pozisyonlarin referans noktasi olarak ayarlanmasi

takim tezgahlarinda yaplle]n manuel malzeme iglemesi ¢alismalarinda, eksenleri el
carklariyla hareket ettirin. Islemeyi kolayca yuritmek igin glincel konumu referans

noktasi olarak kullanabilir ve basit konum hesaplamalari yapabilirsiniz.
® Takim tezgahina bir malzemenin gerilerek sabitlenmis olmasi
® Referans isaret aramasinin basariyla gerceklestiriimis olmasi

Giincel konumun sifir noktasi olarak belirlenmesi

>
>
>

X

>
>

istediginiz konuma manuel olarak hareket edin
Eksen tusunu basili tutun

Referans tablosundaki glincel referans noktasinin yerine
guncel konum yazilir

Aktif referans noktasi yeni deger olarak devralinir
istenilen islemi gergeklestirin

Giincel konuma ait konum degerlerinin tanimlanmasi

v

X

VvV V VvYy

v

istediginiz konuma manuel olarak hareket edin

Calisma alaninda eksen tusu veya pozisyon degerine
dokunun

istediginiz konum degerini girin
Girisi RET ile onaylayin
Konum degeri, guincel konum degeri olarak devralinir

Girilen konum degeri giincel konum ile baglanir ve referans
noktasi tablosunda glincel referans noktasinin tzerine yazilir

Aktif referans noktasi yeni deger olarak devralinir
istenilen islemi gerceklestirin
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Dondiirme - Elle igletim | Aletlerin olusturulmasi

Aletlerin olusturulmasi

Elle isletimde kullanilan aletleri alet tablosunda olusturabilirsiniz.

o Alet tablosundaki ayarlar, kurulumu gercgeklestiren kisi tarafindan
(Setup) 6nceden yapilmis olabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 140

= Takim tezgahina bir malzemenin gerilerek sabitlenmis olmasi
® Referans isaret aramasinin basariyla gergeklestiriimis olmasi
Dondiirme uygulamasi

» Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu goériintilenir

v

Tabloyu agin 6desine dokunun

Alet tablosu diyalogu gortntilenir

Ekle 6gesine dokunun

Alet tipi giris alanina bir ad girin

Girisi RET ile onaylayin

Girig alanlarina art arda dokunun ve ilgili degerleri girin
Gerekirse segim menisiinden dlgiim birimini degistirin
Girilen degerler donusturiltr

Girisi RET ile onaylayin

Tanimlanan alet, alet tablosuna eklenir

Bir alet kaydini yanlighkla degistiriimeye veya silmeye
kars! kilittemek igin alet girisinin arkasindaki Kilitle 6gesine

dokunun
Sembol degisir ve giris korunur
X

&

VV VvV V VvV VvV VvV vV VvV VY

v

> Kapat 6gesine dokunun
> Alet tablosu diyalogu kapatilir

Aletin secilmesi

Durum gubugunda glincel olarak segilen alet géri]ntijlenir..Buradan istediginiz aleti
secgebileceginiz alet tablosuna da erigsim saglayabilirsiniz. ligili alet parametreleri
cihaz tarafindan otomatik olarak devralinir.

o Alet tablosundaki ayarlar, kurulumu gercgeklestiren kisi tarafindan
(Setup) 6nceden yapilmis olabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 140

Durum gubugunda Aletler 6gesine dokunun
Aletler diyalogu gorintalenir

istediginiz alete dokunun

Onayla 6gesine dokunun

ilgili alet parametreleri cihaz tarafindan otomatik olarak
devralinir

Segilen alet, durum gubugunda gérintilenir
> istediginiz aleti takim tezgahina monte edin

vV v v VvV

v
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Frezeleme — MDI isletimi | Genel bakis

13.1  Genel bakig

Bu bélimde, "MDI igletimi (Manuel Veri Girisi)" isletim tlir( ve bu igletim tiriinde
tekil timcelerin isleme adimlarini nasil yiriteceginiz agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 57

Kisa tanim

MDI isletimi her seferinde sadece tek bir isleme tiimcesini ylriitmenize olanak verir.
Girilecek degerleri, kesin boyutlarin yer aldidi tretime yonelik gizimden dogrudan
giris alanlarina devralabilirsiniz.

o Cihazin MDI igletiminde kullanilabilmesi icin elle isletimde referans
noktalarinin belirlenmesi sarttir.

Diger bilgiler: "Referans noktalarinin tanimlanmasi”, Sayfa 186

E » Ana menide MDI isletimi segenegine dokunun

@ » Durum gubugunda Olustur secenegine dokunun
= > MDI igletiminin kullanici araylzi gosterilir

= MDI tiimeesi

Tiimee tipi Pozisyonlandirma ¥ 0 Pozisyonlandirma 4

Sekil 49: MDI isletimi menUsu

GOrtinim gubugu
Takim parametresi
MDI timcesi
Durum gubugu
Tamce aleti

AbhON-=-
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Frezeleme — MDI igletimi | Tiimce tipleri

13.2 Tumce tipleri

MDI isletimindeki diizenlemeler igin asagidaki timce tiplerini kullanabilirsiniz:
= Konumlandirma fonksiyonlari
= sleme deseni

13.2.1 Konumlandirmalar

Konumlandirma igin konum deg@erlerini manuel olarak tanimlayabilirsiniz. Bagl
takim tezgahinin yapilandirmasina gore bu konumlara otomatik olarak hareket
edilmesini saglayabilir veya hareketleri kendiniz gergeklestirebilirsiniz.

o Gergek pozisyonu devralma fonksiyonu ile glincel eksen pozisyonunu
ilgili giris alanlarina devralabilirsiniz.

Asagidaki parametreler mevcuttur:

Pozisyonlandirma tiimcesi
Parametre Aciklama

RO

Alet yarigapi dizeltmesi kapali (standart ayar)

Pozitif alet yaricapi diizeltmesi, hareket yolu alet
yarigap! kadar uzatilir (dis kontur)

Negatif alet yarigapi diizeltmesi, hareket yolu alet

R+

R_ yarigap! kadar kisaltilir (i¢ kontur)
=

n’m

Artan pozisyon degeri, glincel pozisyonu referans alir

Sadece Z ekseni i¢in: Pozisyon degeri belirtiimeden
delme

13.2.2 isleme deseni

Karmasik formlari igslemek igin farkl isleme desenleri tanimlayabilirsiniz. Cihaz
belirtilen bilgilere goére ilgili isleme deseni geometrisini hesaplar ve bu isleme
deseni istege bagh olarak simtilasyon penceresinde goérsellestirilebilir.

o Bir isleme desenini tanimlayabilmeniz i¢in 6ncelikle
® alet tablosunda uygun bir alet tanimlamaniz
= ve durum gubugundan aleti segmeniz gerekir
Diger bilgiler: "Alet tablosunun olusturulmasi”, Sayfa 140

o Gergek pozisyonu devralma fonksiyonu ile giincel eksen pozisyonunu
ilgili giris alanlarina devralabilirsiniz.
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Frezeleme — MDI igletimi | Tlimce tipleri

Delik egrisi tiimcesi

X

Sekil 50: Delik gemberi timcesinin sematik gosterimi

Parametre Aciklama

Delik sayisi Delik sayisi

X koordinat1 merkez Delik egrisinin X diizlemindeki merkez noktasi
noktasi

Y koordinat1 merkez Delik egrisinin Y diuizlemindeki merkez noktasi
noktasi

Yaricap Delik egrisi yarigapi

Baslangic acis Delik egrisindeki 1. deligin agisi

Ac1 adim Daire segmentinin agisi

Varsayilan: Delik gemberi

O

Derinl Z duzleminde delme igin son derinlik
Varsayilan: Delikleri delme

=
n’m

200 HEIDENHAIN | ND 7000 | Isletim kilavuzu | 05/2018



Frezeleme — MDI igletimi | Tiimce tipleri

Delik siras1 tiimcesi

z

X

Sekil 51: Delik sirasi timcesinin sematik gosterimi

Parametre

Aciklama

X koordinati, 1. Delik

Delik sirasinin X duzlemindeki 1. deligi

Y koordinati, 1. Delik

Delik sirasinin Y dizlemindeki 1. deligi

Sira bas1 delikler

Her bir delik sirasindaki delik sayisi

Delikler aras1 mesafe

Delik sirasindaki her bir delik arasindaki mesafe veya
kayma

Delik sirasinin donme agisi

Z duzleminde delme igin son derinlik
Varsayilan: Delikleri delme

Sira sayisi

Delik desenindeki delik sirasi sayisi

Swralar aras1 mesafe

Her bir delik sirasinin birbirine olan mesafesi

Dolum modu

Deliklerin dagilimi
= Tim delikler
m Delikli kemer
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Frezeleme — MDI igletimi | Tlimce tipleri

Dikdortgen cep tiimcesi

Sekil 52: Dikdortgen cep timcesinin sematik gosterimi

Parametre

Aciklama

Giivenli Yiikseklik

Alet ekseninde frezeleme icin baslangi¢ derinligi

Derinl

Alet ekseninde frezeleme igin hedef derinlik
Varsayilan: Delme

X koordinat1 merkez
noktasi

Dikdortgen cebin X dizlemindeki merkez noktasi

Y koordinat1 merkez
noktasi

Dikdortgen cebin Y dizlemindeki merkez noktasi

X kenar uzunlugu

Dikdortgen cebin X ekseni yoniindeki uzunlugu

Y kenar uzunlugu

Dikddrtgen cebin Y ekseni yéniindeki uzunlugu

Yon

OO

Dikdortgen cebin bosaltilacagi yon (saat yoniinde veya
saat yonuinin tersinde)

Varsayilan: Saat yonunin tersinde

Perdahlama olc¢iisii

Perdahlama 6lgis(, dikdértgen cebin etrafinda birakila-
cak ve nihayet son ¢calisma adiminda ¢ikarilacak olan
malzemedir
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Frezeleme — MDI igletimi | Tiimce tipleri

Bir dikdortgen cebin MDI igletimi ve program akisi igletim tirlerinde islenmesi igin
asagidakiler gecerlidir:

® Baslangi¢ pozisyonuna hareket etme islemi guvenli bir yikseklikte ve hizli bir
hareketle gerceklestirilir

® Bir hedef derinlik tanimlanmissa iglemenin sonunda Giivenli Yiikseklik
pozisyonuna gelinir

13.3 Tumcelerin uygulanmasi

Bir konumlandirma fonksiyonu veya bir isleme deseni segebilir ve bu timceyi
uygulayabilirsiniz.

@ Onay sinyalleri eksikse devam etmekte olan program durur ve
makinenin tahrikleri durdurulur.

Daha fazla bilgi: Makinenin Ureticisine ait dokiimantasyon
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Frezeleme — MDI igletimi | Timcelerin uygulanmasi

Timcelerin uygulanmasi

@ » Durum ¢ubugunda Olustur 6desine dokunun
= > Yeni bir ttimce gorintilenir
veya
> En son programlanan MDI timcesi parametreler ile birlikte
yuklenir
» Tiimce tipi acilir listesinde istediginiz timce tipini segin
Tumce tipine bagdli olarak ilgili parametreleri tanimlayin

| » Giuncel eksen pozisyonunu devralmak igin ilgili giris
! alanlarinda Gergek pozisyonu devral 6gesine dokunun

Girigleri her seferinde RET ile onaylayin

Tamceyi duzenlemek icin END 6gesine dokunun
Konumlandirma yardimi géruntulenir

Simulasyon penceresi etkinse guincel timce gorsellegtirilir

Tumceye bagl olarak bir kullanici miudahalesi gerekli olabilir,
buna iligkin talimat asistan tarafindan goruntulenir

Asistandaki talimatlari izleyin

> » Or. isleme desenleri gibi gok kademeli timcelerde asistan
icinde Sonraki ile bir sonraki talimata atlayin

VVVVYYyYy v

v

1 2 3
[E—— ‘ ¢ ‘ ‘
Eksen Zi sifir pozisyonuna getiri | ||

= 4
’ / MDI timeesi

X ®_00030 0 0  Dikdbrigen cep
WL 1 el T G73 K55 Dthru X...

Q

-8.5130 .
= G Y B R A Y

®-30_000() | J-|_85 0000 X20.0000 Y 55.00

- 400 mn + 1. Adim: X 21.2500

Z55.0000

Sekil 53: MDI isletim turiinde timce 6rnegi

Asistan

GOrtinim gubugu

Kalan yol gostergesi

MDI timcesi

Durum gubugu

Mil devir sayisi (takim tezgahi)
Konumlandirma yardimi
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Frezeleme — MDI igletimi | Simiilasyon penceresinin kullaniimasi

13.4 Simiulasyon penceresinin kullaniimasi

istege bagh simiilasyon penceresinde, segcilen bir tiimcenin gérselini gorebilirsiniz.
Gorundm gubugunda asagidaki segenekler mevcuttur:

Kumanda elemani Fonksiyon

Grafik
-I— Simulasyonun ve timcelerin gdsterimi

Konum

Parametrelerin (gerekirse uygulama sirasindaki pozis-
yon degerlerinin) ve tiimcelerin gosterimi
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Frezeleme — MDI isletimi | Simiilasyon penceresinin kullaniimasi

13.4.1 Kontur goriinimu olarak gosterim

Simulasyon penceresinde bir kontur gérinimu gdésterilir. Kontur gérinimu, aletin
hassas sekilde konumlandirilabilmesine veya ¢alisma dizleminde kontur takibine
yardimcli olur.

Kontur gériinimiinde asagidaki renkler (standart degerler) kullanilir:

1 2

Sekil 54: Kontur gérinimli simulasyon penceresi

1 Isleme deseni (beyaz)
2 Gincel timce veya isleme pozisyonu (yesil)
3 Alet konturu, alet pozisyonu ve alet izi (turuncu)

Simiilasyon penceresinin etkinlestirilmesi

> Grafik 6desine dokunun
= > Simulasyon penceresi ve giincel olarak isaretli timce
gorantulenir
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Frezeleme — MDI igletimi | Konumlandirma yardimi ile galisma

13.5 Konumlandirma yardimi ile galisma

Bir sonraki nominal pozisyona konumlandirma sirasinda cihaz size grafiksel bir
konumlandirma yardimi goérintileyerek destek saglar ("sifira hareket etme"). Cihaz
eksenlerin altinda bir 6lgek goriintlileyerek bunu sifira hareket ettirmenizi saglar.
Grafiksel konumlandirma yardimi, alet ortasi tanimini simgeleyen kiiguk bir kare
bigimindedir.

1
A

./

-1.792

[ Pl
3

x .

Sekil 55: Grafiksel konumlandirma yardimi bulunan Pozisyonla kalan mesafe gériinimu

1 Gercgek deger
2 Kalan yol
3 Konumlandirma yardimi (aletin ortasi)

Alet ortasi, nominal pozisyonun + 5 mm'lik alanindayken, konumlandirma yardimi
Olcek boyunca hareket eder. Ayrica asagidaki gibi bir renk degisikligi gerceklesir:

Konumlandirma yardimi Anlami

gosterimi

Kirmizi Alet ortasi, nominal pozisyondan uzaga
hareket eder

Yesil Alet ortasi, nominal pozisyon yoninde hareket
eder

13.6  Olcii faktorii ile MDI tiimcesinin uygulanmasi

Bir veya daha ¢ok eksen icin bir 6l¢l faktori etkinlestiriimisse bir MDI tiimcesinin
uygulanmasi sirasinda bu 6l¢l faktori kaydedilen nominal pozisyonla garpilir.
Boylece bir MDI tiimcesini yansitabilir veya 6lgeklendirebilirsiniz.

Bir 6lgu faktérani hizh erisim mendsinde etkinlestirebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Hizli erisim menlsindeki ayarlarin uyarlanmasi”, Sayfa 84
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Frezeleme — MDI isletimi | Olcii faktorii ile MDI tiimcesinin uygulanmasi

Ornek:
Asagidaki MDI tiimcesi programlanir:

Degree

0
MDI timcesi

0 Pozisyonlandirma
X20 Y55 Z55

Sekil 56: Ornek — MDI timcesi

X ekseni igin Olcii faktorii olarak -0,5 etkinlestirildi. Bu nedenle asagidaki MDI
tiimcesi uygulanir:

Eksen Zi sifir pozisyonuna getirin. Sonraki pozisyonu segin veya program
islemini durdurun. “ > Degree

0
MDI tiimeesi

Pozisyonlandirma
G90 X20 G0 Y5...

X 20.000

Y 55.000

Sekil 57: Ornek — Olgii faktorl ile bir MDI tiimcesinin uygulanmasi

o Secilen alet ile hesaplanan 6élgllere ulasilamiyorsa MDI timcesinin
uygulanmasi iptal edilir.

o MDI timcesinin uygulanmasi sirasinda 6lgu faktéri degistirilemez.
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Dondiirme — MDI igletimi | Genel bakis

14.1  Genel bakig

Bu bélimde, "MDI igletimi (Manuel Veri Girisi)" isletim tlir( ve bu igletim tiriinde
tekil timcelerin isleme adimlarini nasil yiriteceginiz agiklanmaktadir.

o Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin dncelikle "Genel
kullanim" bolumind okumus ve anlamig olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 57

Kisa tanim

MDI isletimi her seferinde sadece tek bir isleme tiimcesini ylriitmenize olanak verir.
Girilecek degerleri, kesin boyutlarin yer aldidi tretime yonelik gizimden dogrudan
giris alanlarina devralabilirsiniz.

o Cihazin MDI igletiminde kullanilabilmesi icin elle isletimde referans
noktalarinin belirlenmesi sarttir.

Diger bilgiler: "Referans noktalarinin tanimlanmasi”, Sayfa 186

E » Ana menide MDI isletimi segenegine dokunun

@ » Durum gubugunda Olustur secenegine dokunun
= > MDI igletiminin kullanici araylzi gosterilir

1 2 3

mm  Degree

0

H MD! timeesi

Timce tipi Pozisyonlandirma ¥ 0  Pozisyonlandirma

Sekil 58: MDI isletimi menUsu

GOrtinim gubugu
Takim parametresi
MDI timcesi
Durum gubugu
Takim aletleri

AbhON-=-
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Dondiirme — MDI igletimi | Mil devir sayisi igin list sinirin tanimlanmasi (Dondiirme uygulamasi)

14.2  Mil devir sayisi i¢in Ust sinirin tanimlanmasi (Dondiirme
uygulamasi)
Cihaz Dondiirme uygulamasi ve bir S mil ekseniyle yapilandiriimigsa olasi bir

dizenleme isleminden dnce mil devir sayisina iliskin bir Gst sinir belirlemeniz
gerekir.

Bunun igin cihaz her agildiginda Mil dev. sayisi icin iist simir diyalogu gosterilir.

Upper limit for spindle speed

Enter the upper limit for the spindle speed related to the currently used
clamping device.

Maximum spindle speed
50 1/min ... 2000 1imin ,
mm/min

0

Sekil 59: Mil dev. sayisi icin iist sinir diyalogu

> Maksimum mil dev. say. giris alanina dokunun

Glncel olarak kullanilan gergi maddesiyle baglantili olarak
mil devir sayisi Ust sinirini girin

Girisi RET ile onaylayin

Onayla 6gesine dokunun

Ust sinir cihaz tarafindan devralinir

Mil dev. sayisi icin tist sinir diyalogu kapatilir

v

vV Vv Vvyy

HEIDENHAIN | ND 7000 | isletim kilavuzu | 05/2018 211



Dondiirme — MDI igletimi | Tlimce tipleri

14.3 Tumce tipleri

MDI igletimindeki diizenlemeler icin agagidaki timce tiplerini kullanabilirsiniz:
= Konumlandirma fonksiyonlari

14.3.1 Konumlandirmalar

Konumlandirma igin konum degerlerini manuel olarak tanimlayabilirsiniz. Bagli
takim tezgahinin yapilandirmasina gére bu konumlara otomatik olarak hareket
edilmesini saglayabilir veya hareketleri kendiniz gerceklestirebilirsiniz.

o Gergek pozisyonu devralma fonksiyonu ile giincel eksen pozisyonunu
ilgili giris alanlarina devralabilirsiniz.

Asagidaki parametreler mevcuttur:

Pozisyonlandirma tiimcesi

Parametre Aciklama

Artan pozisyon degeri, glincel pozisyonu referans alir

14.4 Tumcelerin uygulanmasi

Bir konumlandirma fonksiyonu segebilir ve bu timceyi uygulayabilirsiniz.

@ Onay sinyalleri eksikse devam etmekte olan program durur ve
makinenin tahrikleri durdurulur.

Daha fazla bilgi: Makinenin Ureticisine ait dokiimantasyon
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Dondiirme — MDI igletimi | Tiimcelerin uygulanmasi

Timcelerin uygulanmasi

@ » Durum ¢ubugunda Olustur 6desine dokunun
= > Yeni bir ttimce gorintilenir
veya
> En son programlanan MDI timcesi parametreler ile birlikte
yuklenir
» Tiimce tipi acilir listesinde istediginiz timce tipini segin
Tumce tipine bagdli olarak ilgili parametreleri tanimlayin

| » Giuncel eksen pozisyonunu devralmak igin ilgili giris
! alanlarinda Gergek pozisyonu devral 6gesine dokunun

Girigleri her seferinde RET ile onaylayin

Tamceyi duzenlemek icin END 6gesine dokunun
Konumlandirma yardimi géruntulenir

Simulasyon penceresi etkinse guincel timce gorsellegtirilir

Tumceye bagl olarak bir kullanici miudahalesi gerekli olabilir,
buna iligkin talimat asistan tarafindan goruntulenir

Asistandaki talimatlari izleyin

> » Cok kademeli timcelerde asistanda Sonraki 6gesiyle bir
sonraki talimata atlayin

VVVVYYyYy v

v

1 2 3
[T L ya

7 ——

Eksen X'i smrpuzmynnunagey / ‘ < H > mm  Jegree

- 7 .;1_ 0
MDI tiimeesi

0

: Roughing tool
xﬂ’@ 30.460 6.460 ’ E%ZU\S)%‘?S[E%?)IFZFIED

I A v A

Z o0 0.000
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X12.000

@ 0:00:0%
F
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Sekil 60: MDI isletim turiinde timce 6rnegi

1
2
3
4
5
6
7
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Asistan

GOrtinim gubugu

Kalan yol gostergesi

MDI timcesi

Durum gubugu
Konumlandirma yardimi

Mil devir sayisi (takim tezgahi)
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Dondiirme — MDI igletimi | Simiilasyon penceresinin kullaniimasi

14.5 Simulasyon penceresinin kullanilmasi

istege bagl simiilasyon penceresinde, secilen bir tiimcenin gérselini gérebilirsiniz.
Gorinum gubugunda asagidaki segenekler mevcuttur:

Kumanda elemani Fonksiyon

Grafik
-I— Similasyonun ve timcelerin gdsterimi

Konum

Parametrelerin (gerekirse uygulama sirasindaki pozis-
yon degerlerinin) ve timcelerin gdsterimi

14.5.1 Kontur goériinimii olarak gosterim

Simulasyon penceresinde bir kontur goriinimu gésterilir. Kontur gérinimu, aletin
hassas sekilde konumlandirilabilmesine veya ¢alisma duzleminde kontur takibine
yardimci olur.

Kontur gériiniminde asagidaki renkler (standart degerler) kullanilir:

Sekil 61: Kontur gérinimli similasyon penceresi
1 Glincel timce veya isleme pozisyonu (yesil)
Simiilasyon penceresinin etkinlestirilmesi

> Grafik 6§esine dokunun

> Similasyon penceresi ve giincel olarak isaretli timce
goruntulenir
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14.6 Konumlandirma yardimi ile galigma

Bir sonraki nominal pozisyona konumlandirma sirasinda cihaz size grafiksel bir
konumlandirma yardimi goérintileyerek destek saglar ("sifira hareket etme"). Cihaz
eksenlerin altinda bir 6lgek goriintlileyerek bunu sifira hareket ettirmenizi saglar.
Grafiksel konumlandirma yardimi, alet ortasi tanimini simgeleyen kiiguk bir kare
bigimindedir.

1
A

./

-1.792

[ Pl
3

x .

Sekil 62: Grafiksel konumlandirma yardimi bulunan Pozisyonla kalan mesafe gériinimu

1 Gercgek deger
2 Kalan yol
3 Konumlandirma yardimi (aletin ortasi)

Alet ortasi, nominal pozisyonun + 5 mm'lik alanindayken, konumlandirma yardimi
Olcek boyunca hareket eder. Ayrica asagidaki gibi bir renk degisikligi gerceklesir:

Konumlandirma yardimi Anlami

gosterimi

Kirmizi Alet ortasi, nominal pozisyondan uzaga
hareket eder

Yesil Alet ortasi, nominal pozisyon yoninde hareket
eder

14.7  Olcii faktorii ile MDI tiimcesinin uygulanmasi

Bir veya daha ¢ok eksen icin bir 6l¢l faktori etkinlestiriimisse bir MDI tiimcesinin
uygulanmasi sirasinda bu 6l¢l faktori kaydedilen nominal pozisyonla garpilir.
Boylece bir MDI tiimcesini yansitabilir veya 6lgeklendirebilirsiniz.

Bir 6lgu faktérani hizh erisim mendsinde etkinlestirebilirsiniz.
Diger bilgiler: "Hizli erisim menlsindeki ayarlarin uyarlanmasi”, Sayfa 84
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Ornek:
Asagidaki MDI tiimcesi programlanir:

Degree

0
MDI timcesi

0 Pozisyonlandirma
X20 Y55 Z55

Sekil 63: Ornek — MDI timcesi

X ekseni igin Olcii faktorii olarak -0,5 etkinlestirildi. Bu nedenle asagidaki MDI
tiimcesi uygulanir:

Eksen Zi sifir pozisyonuna getirin. Sonraki pozisyonu segin veya program
islemini durdurun. “ > Degree

0
MDI tiimeesi

Pozisyonlandirma
G90 X20 G0 Y5...

X 20.000

Y 55.000

Sekil 64: Ornek — Olgii faktorl ile bir MDI tiimcesinin uygulanmasi

o Secilen alet ile hesaplanan 6élgllere ulasilamiyorsa MDI timcesinin
uygulanmasi iptal edilir.

o MDI timcesinin uygulanmasi sirasinda 6lgu faktéri degistirilemez.
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15.1  Genel bakig

Bu bolimde Dosya yonetimi menisi ve bu meninin fonksiyonlari
aciklanmaktadir.

0 Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolimind okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 57

Kisa tanim

Dosya yonetimi menis(, cihazin hafizasinda saklanan dosyalara genel bakigi
goruntuler.

Kayit yerleri listesinde, olasi baglanmis USB yiginsal bellekler (FAT32 formati) ve
mevcut ag sirtculeri gérintilenir. USB yiginsal bellekler ve ag surlculeri, ad veya
surdcd tanimlamalari ile birlikte gorintulenir.

Cagn
ﬁi » Ana menulde Dosya yonetimi 6gesine dokunun
> Dosya yonetimi igin kullanici araylzi goérintulenir
1 2
c'ﬂg Internal 4 /_

Internal

MASSSTORAGE ~ 4

(7 Documents
3 Images
31 Oem
&
3 System
@
™M User

Sekil 65: Dosya yonetimi mentsu

1 Mevcut kayit yerlerinin listesi
2 Secilen kayit yerindeki klasoérlerin listesi
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15.2 Dosya tipleri

Dosya yonetimi menlsiinde asagidaki dosya tipleri izerinde galisabilirsiniz:

Tip Kullanim Yoénetme Gorintiileme Agma Yazdirma
*.mcc Yapilandirma dosyalari v - - -
*.dro Aygit yazilimi dosyalari v - - -
*.8vg, *.ppm Resim dosyalari v - - -
*.jpg, *.png, Resim dosyalari v v - -
*.bmp
*.csv Metin dosyalari v - - -
*.ixt, *.log, Metin dosyalari v v - -
*xml
*.pdf PDF dosyalari v v - v
15.3 Klasorlerin ve dosyalarin yonetilmesi
Klasor yapisi
Dosya yonetimi menisiinde Internal kayit yerindeki dosyalar asagidaki
klasorlerde tutulur:
Klasor Kullanim
Documents Talimatlarin ve servis adreslerinin bulundugu dokiiman
dosyalari
Images Resim dosyalari
Oem OEM c¢ubugunun yapilandiriimasina yoénelik dosyalar
(sadece OEM tipindeki kullanici tarafindan goériintilenebilir)

System Ses dosyalari ve sistem dosyalari
User Kullanici verileri
Yeni klasoriin olusturulmasi

> Yeni bir klasor olusturmak istediginiz klasoriin sembolinu

saga dogru surikleyin

> Kumanda elemanlari gérintulenir
> Yeni klasor olustur 6gesine dokunun

» Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni klasoéri adlandirin

> Girigi RET ile onaylayin

> OK 6gesine dokunun

> Yeni bir klasor olusturulur
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Klasoriin taginmasi

>

VvV vV Vv YV

Tasimak istediginiz klasérin sembolini saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Buraya kaydir segeneg@ine dokunun

Diyalogda klasoru tagimak istediginiz klasoru secin
Se¢im 6gesine dokunun

Boylece klasor taginir

Klasoriin kopyalanmasi

>

VvV v vV VvV

Kopyalamak istediginiz klasdriin semboliini saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Buraya kopyala segenegine dokunun

Diyalogda klaséru kopyalamak istediginiz klasorl secin
Se¢im 6gesine dokunun

Klasor kopyalanir

o Bir klasori kaydettiginiz klasor icine kopyalarsaniz kaydedilen klasoriin
dosya adinin sonuna "_1" eklenerek kayit yapilir.

Klasoériin yeniden adlandiriimasi

»

vV v .v.v vy

Yeniden adlandirmak istediginiz klasériin sembolinu saga
dogru sirukleyin

Kumanda elemanlari géruntilenir

Klasorii yeniden adlandir segenegine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni klasért adlandirin
Girisi RET ile onaylayin

OK segenegine dokunun

Boylece klasorin adi degistirilir

Dosyanin taginmasi

>

VvV v vV VvV

Tasimak istediginiz dosyanin sembollni saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari gérantulenir

Suraya kaydir 6gesine dokunun

Diyalogda dosyay! tasimak istediginiz klaséru secin
Secim 6gesine dokunun

Dosya tasinir
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Dosyanin kopyalanmasi

> Kopyalamak istediginiz dosyanin semboluni saga dogru
surdkleyin

Kumanda elemanlari goériantulenir

Kopyala 6gesine dokunun

Diyalogda dosyayi kopyalamak istediginiz klaséru secin
Se¢im 6gesine dokunun

Boylece dosya kopyalanir

=
vV v.v v YV

o Bir dosyayi kaydedilmis oldugu klasore kopyalarsaniz kaydedilen
dosyanin dosya adinin sonuna "_1" eklenerek kayit yapilir.

Dosyanin yeniden adlandiriimasi

» Yeniden adlandirmak istediginiz dosyanin sembollni sada
dogru slrukleyin

Kumanda elemanlari goérantulenir

Dosya adini degistirme 6gesine dokunun

Diyalogda giris alanina dokunun ve yeni dosyayi adlandirin
Girisi RET ile onaylayin

OK secgenegine dokunun

Boylece dosya yeniden adlandirilir

VvV v vV VYV

Klasoriin veya dosyanin silinmesi

Klasorleri veya dosyalari sildiginizde, bu klasérler ve dosyalar geri alinamaz sekilde
silinir. Silinen bir klasérin iginde yer alan tim alt klasorler ve dosyalar da silinir.

> Silmek istediginiz klasériin veya dosyanin semboliini saga
dogru surukleyin

Kumanda elemanlari gértntilenir

Secimi sil 6gesine dokunun

Sil 6gesine dokunun

Klasoér veya dosya silinir

vV v vV

HEIDENHAIN | ND 7000 | isletim kilavuzu | 05/2018 221



Dosya yonetimi | Dosyalarin goriintillenmesi

15.4 Dosyalarin goruntilenmesi

Dosyalarin goriintiilenmesi

» Ana menlde Dosya yonetimi segcenegine dokunun
» Istediginiz dosyanin kayit yerine gidin
» Dosyaya dokunun
> Bir 6nizleme resmi (sadece PDF ve resim dosyasi
formatinda) ve dosya bilgileri gosterilir
@
{ Inte..ents OEMServiceHints.pdf
VAN
@ [  ND7KserviceHints
O OEMServiceHin%
@ Gorinim Yazdir
Dizenlendi
d) 01/09/2018 10:26:53
Sekil 66: Onizleme resminin ve dosya bilgilerinin bulundugu Dosya
yonetimi menisi
» Goriinilim 6gesine dokunun
> Bodylece dosyanin igerigi goruntilenir
X > GOrinimu kapatmak icin Kapat segenegine dokunun

o Bu gérinimde PDF dosyalarini cihazda yapilandirilan yazici Gzerinden
Yazdir 6gesiyle yazdirabilirsiniz.

15.5 Dosyalarin diga aktariimasi
Dosyalari bir USB yiginsal bellege (FAT32 formati) veya ag slrticisiine disa
aktarabilirsiniz. Dosyalari kopyalayabilir veya tasiyabilirsiniz:
® Dosyalari kopyaladiginizda yinelenen dosyalar cihazda kalir
B Dosyalar tagsidiginizda dosyalar cihazdan silinir

» Ana meniide Dosya yonetimi segenegine dokunun
> Internal kayit yerinde disa aktarmak istediginiz dosyaya gidin
» Dosya semboliini saga dogru suritkleyin
> Kumanda elemanlari géruntdlenir

= > Dosyayl kopyalamak igin Dosyay1 kopyala secenegine
dokunun
E > Dosyayi kaydirmak icin Dosyay1 kaydir segcenegine dokunun

» Diyalogda dosyayi disa aktarmak istediginiz kayit yerini secin
> Secim 6gesine dokunun
> Veriler, harici USB yiginsal bellege veya ag siriculsine

aktarilir
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15.6

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

o

vV vV vyvVvyy

Ana meniide Dosya yonetimi secenegine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

Veri tasiyicis1 simdi kaldinlabilir. mesaji géruntilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin

Dosyalarin ice aktariimasi

Bir USB yiginsal bellekten (FAT32 formati) veya bir a§ strlcisiinden dosyalari
cihaza aktarabilirsiniz. Dosyalari kopyalayabilir veya tasiyabilirsiniz:

® Dosyalari kopyaladidinizda yinelenen dosyalar USB yidinsal bellekte veya ag

sUrdcusunde kalir

® Dosyalari tasidiginizda dosyalar, USB yiginsal bellekten veya ag suricustnden
silinir

» Ana menlde Dosya yonetimi 6gesine dokunun
» USB yiginsal bellekte veya ag suricisinde ige aktarmak

istediginiz dosyaya gidin
Dosya sembolini saga dogru surtkleyin
Kumanda elemanlari gértntilenir

» Dosyayi kopyalamak icin Dosyay1 kopyala 6gesine dokunun

vV v v Y

Dosyayi kaydirmak icin Dosyay1 kaydir 6gesine dokunun
Diyalogda dosyay! kaydetmek istediginiz kayit yerini segin
Secim 6gesine dokunun

Dosya cihaza kaydedilir

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

o

vVvVvvVvyyvVvyy

Ana menide Dosya yonetimi segeneg@ine dokunun
Kayit yerleri listesine yonlendirin

Giivenli bir sekilde kaldir segenegine dokunun

Veri tastyicisi simdi kaldinlabilir. mesaji gorintilenir
USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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Genel bakig
Bu bdlimde cihazin ayar segenekleri ve buna bagli ayar parametreleri
aciklanmaktadir.

Cihazin igletime alinmasi ve ayarlarinin yapilmasi ile ilgili islemler icin temel ayar
secenekleri ve ayar parametreleri ilgili bolimlerde 6zetlenmistir:

Diger bilgiler: "isletime alma", Sayfa 93
Diger bilgiler: "Ayarlama", Sayfa 121

Kisa tanim

o Cihazda oturum agan kullanicinin tipine bagli olarak ayarlar ve ayar
parametreleri diizenlenebilir ve degistirilebilir (diizenleme yetkisi).

Cihazda oturum acgan kullanici bir ayar veya ayar parametresi i¢in
dizenleme yetkisine sahip degilse bu ayar veya bu ayar parametresi gri
renkte gorintilenir ve agiimasi veya dizenlenmesi mimkiin olmaz.

Fonksiyon Tanimlama

Genel Genel ayarlar ve bilgiler

Sensorler Sensorlerin ve sensorlere bagl fonksiyonlarin yapilandiril-
masi

Arabirimler Araylzler ve ag slruculerinin yapilandiriimasi

Kullanicl Kullanici yapilandiriimasi

Eksen Bagl dl¢iim cihazlari ve hata kompanzasyonlarinin yapilan-
diriimasi

Servis , servis fonksiyonlarinin ve bilgilerin yapilandiriimasi

Cagn

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
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16.1.1  Ayarlar meniisiine genel bakis

—[ Ayarlar ]

16.2.1 "Cihaz bilgileri"

16.2.2 "Gosterge ve dokunmatik ekran”

16.2.3 "Gosterim"

16.2.5 "Giris cihazlarn"

16.2.6 "Tonlar"

16.2.7 "Yazic!"

—»[ Genel

-
2 N N R A 2

16.2.11 "Tarih ve saat"

16.2.12 "Ozellikler"

16.2.13 "Telif haklan”

16.2.14 "Servis bilgileri"

16.2.15 "Dokiimantasyon"”

16.3.1 "Tarama sistemi"

I P N

—>[ Sensorler

16.4.1 "Ag"

—>[ Arabirimler

)

2 2 2 2 2 2 2 25 25 2 2 N i N 2 2

16.4.3 "USB"

16.5.1 "OEM"

16.5.2 "Setup”

o Kullanici H

16.5.3 "Operator* 16.6.1 "Referans isaretleri"

16.5.4 "Kullanici eklenmesi” 16.6.2 "Bilgi"

Genel ayarlar 16.6.3 "Kumanda fonksiyonlari*

16.6.8 "X, Y, Z eksenleri, Zo" 16.6.6 "M fonksiyonlari eklenmesi"

— Eksen H

16.6.9 "Eksen C" 16.6.7 "M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi”

P N N 2 2

16.6.16 "Mil ekseni S*

|
|
)
|
|
|
|
|
)
)
)
)
|
16.4.2 "Ag surtcusu” ]
)
|
|
)
)
]_
|
)
)

16.7.1 "Aygit yazihmi bilgileri”

16.7.2 "Konfiglrasyonu yedekleyin ve geri yukleyin"

16.7.3 "Aygit yazihmi guncelleme”

16.7.4 "Sifirla"

- Senvis H

16.7.5 "OEM alan"

16.7.18 "Dokiimantasyon”

16.7.19 "Yazihm Secenekleri”

- J _Jo _Juo _J _Jo __JL__J
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16.2 Genel

Bu bdlimde yazicilarin kullanilmasina, goérintilenmesine ve ayarlanmasina iligkin
yapilandirmanin ayarlamalari agiklanmaktadir.

16.2.1 Cihaz bilgileri

Yol: Ayarlar » Genel » Cihaz bilgileri

Genel bakis, yazilim icin temel bilgileri gosterir.

Parametre Bilgileri gosterir

Cihaz tiirii Cihazin Griin tanimi

Parca numarasi Cihazin tanim numarasi

Seri numarasi Cihazin seri numarasi

Bellenim siiriimii Bellenim strimd numarasi
Olusturulan bellenim Bellenimin olusturuldugu tarih

Son bellenim giincellemesi Son bellenim glincellemesinin tarihi
Bos alan Internal kayit yerinin bos bellek alani
Bos ana bellek (RAM) Sistemin bos calisma hafizasi

Cihaz baslatma sayisi Guncel bellenim ile cihaz baslatmalari sayisi
isletme siiresi Guncel bellenimli cihazin isletim suresi

16.2.2 Gosterge ve dokunmatik ekran

Yol: Ayarlar » Genel » Gosterge ve dokunmatik ekran
Parametre Aciklama
Parlaklik Ekran parlakligi

= Ayar arahgi: %1 ... %100
®  Standart ayar: %85

Enerji tasarruf modunun Eneriji tasarruf modu etkinlestirilene kadarki siire

etkinlestirilmesi = Ayararalidi: 0 ... 120 dak
"0" degeri enerji tasarruf modunu devre digi birakir

®  Standart ayar: 30 dak

Enerji tasarruf modunun Ekrani yeniden etkinlestirmek icin gerekli eylemler

sonlandiriimasi = Dokunun ve ¢ekin: Dokunmatik ekrana dokunun ve oku alt
kenardan yukariya dogru ¢ekin

5 Dokun: Dokunmatik ekrana dokunun

® Dokunun veya eksen hareketi: Dokunmatik ekrana dokunun
veya ekseni hareket ettirin

®  Standart ayar: Dokunun ve ¢ekin
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16.2.3 Gosterim

Yol: Ayarlar » Genel » Gosterim
Parametre Aciklama
Pozisyon gostergesi MDI igletim tUrinde pozisyon gostergesi yapilandirmasi. Yapilan-

dirma, MDI igletim tlriinde asistan tarafindan talep edilen iglem
adimlarini da belirler:

® Kalan mesafeyle pozisyon - Asistan, eksenin gorintilenen
pozisyona hareket ettiriimesini talep eder.

® Pozisyonla kalan mesafe - Asistan, eksenin 0 konumuna
hareket ettirilmesini talep eder ve bir konumlandirma yardimi
gOruntulenir.

Ayarlar:
® Pozisyon: Pozisyon blylk sekilde gosterilir

x" 50,0000

= Kalan mesafeyle pozisyon: P02|syon blyik sekilde gosterilir,
kalan yol kiigcik sekilde gdsterilir

X" .. 50 0000

® Pozisyonla kalan mesafe: Kalan on buyik sekilde gosterilir,
pozisyon kliguk sekilde gosterilir

) Qe 0 0000

= Standart ayar: Pozisyonla kalan mesafe

Konum degerleri Konum degerleri, eksenlere ait nominal degerleri veya gergek
degerleri yansitabilir.
Ayarlar:

B Gergek deger
® Nominal deger
® Standart ayar: Gercek deger

Kalan yol gostergesi MDI igletiminde kalan yol gdéstergesi gosterimi

R S S o A O B N WA N

®  Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deder: ON
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Parametre

Aciklama

gosterimi icin virgiil oncesi
haneler

Virgul éncesi hanelerin sayisi, pozisyon degerlerinin hangi
blylklikte gérintllenecegini belirtir. Virgll 6ncesi hanelerin
sayisi asgllirsa tim hanelerin gérintilenebilmesi igin gésterge
kacaltalar.

® Ayararaligr: 0... 6

®  Standart deger: 3

Simiilasyon penceresi

MDI igletimi igin similasyon penceresi yapilandirmasi.
Diger bilgiler: "Simiilasyon penceresi", Sayfa 231

Radyal isleme eksenleri

Dondiirme uygulamasinda radyal isleme eksenleri gosterimi
Ayarlar:

= Yaricap

= Cap

® Standart deger: Bagh degilBagh degil
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16.2.4 Simiilasyon penceresi

Yol: Ayarlar » Genel » Gosterim » Simiilasyon penceresi

Parametre

Alet pozisyonunun hat kalinlhig

Aciklama

Alet pozisyonu goésterimi icin hat kalinhgi
B Ayarlar: Standart veya Kalin
B Standart deger: Standart

Alet pozisyonunun rengi

Alet pozisyonu goésterimi i¢in renklerin belirlenmesi
= Ayar araligi: Renk skalas1
= Standart ayar: Turuncu

Giincel kontur elemaninin hat
kalinligr

Guncel kontur elemani gosterimi i¢in hat kalinhgi
= Ayarlar: Standart veya Kalin
®  Standart deger: Standart

Giincel kontur elemaninin rengi

Guincel kontur elemani gosterimi igin renk tanimi
®  Ayar araligi: Renk skalasi
®  Standart ayar: Yesil

Alet izi

Alet izinin kullanimi
B Ayarlar: ON veya OFF
B Standart deger: ON

Yatay hizalama

Simulasyon penceresinde yatay koordinat sistemi hizalamasi
Ayarlar:

® Saga dogru: Saga dogru artan degerler

® Sola dogru: Sola dogru artan degerler

B Standart deger: Saga dogru

Dikey hizalama

Simulasyon penceresinde dikey koordinat sistemi hizalamasi
Ayarlar:

®  Yukar dogru: Yukari dogru artan degerler

B Asag dogru: Asagdi dogru artan degerler

®  Standart deger: Yukar dogru

o Geri al digmeleri ile simlilasyon penceresi icin renk tanimlari tekrar
fabrika ayarlarina geri alinabilir.
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16.2.5 Giris cihazlan

Yol: Ayarlar » Genel » Giris cihazlan

Parametre Aciklama

Cok dokunuslu hareketlerin fare  Fare kullaniminin, dokunmatik ekran (¢ok dokunuslu) tGzerinden

yedegi kumanda iglemlerinin yerine gecip gecmeyecegini belirler
Ayarlar:

® Oto(ilk cok dokunuslu kadar): Dokunmatik ekrana doku-
nuldugunda fare devre disi birakilr

= Acik (cok dokunuslu yok): Kullanim sadece fare (izerinden
muamkuindur, dokunmatik ekran devre digidir

= Kapali (sadece ¢cok doknslu): Kullanim sadece dokunmatik
ekran Gzerinden mimkundur, fare devre disidir

®  Standart ayar: Oto(ilk ¢ok dokunuslu kadar)

USB klavye yerlesimi Bir USB klavye baghysa:
m Klavye yerlesiminin dil sec¢imi

16.2.6 Tonlar

Yol: Ayarlar » Genel » Tonlar

Mevcut tonlar, tema alanlari olarak bir araya getirilmistir. Tonlar, bir tema alaninin
icerisinde birbirlerinden ayirt edilir.

Parametre Aciklama

Hoparlor Cihazin arkasina takilmis hoparlériin kullaniimasi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON

Ses diizeyi Cihaz hoparlérinin ses duzeyi
= Ayar araligi: %0 ... %100
®  Standart ayar: %50

Mesaj / hata Bir mesaj gorluntilenirken sinyal tonu temasi
Secim yapilirken segilen temanin sinyal tonu duyulur
= Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
® Standart ayar: Standart

Tus sesi Bir kumanda alani kullanilirken sinyal tonu temasi
Secim yapilirken secilen temanin sinyal tonu duyulur
= Ayarlar: Standart, Gitar, Robot, Uzay, Ses yok
® Standart ayar: Standart
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16.2.7 Yazicl

Yol: Ayarlar » Genel » Yazici

Parametre

Aciklama

Standart yazici

Cihazda ayarlanan yazicilarin listesi

Ozellikler

Segilen standart yazicinin ayarlari
Diger bilgiler: "Ozellikler", Sayfa 233

Yazici ekle

Bir USB yazici veya Ag yazicisi ekler
Diger bilgiler: "Yazici ekle", Sayfa 234

Yazic1 kaldir

16.2.8 Ozellikler

Cihaza bagh olan USB yazici veya Ag yazicisi kaldinhr
Diger bilgiler: "Yazici kaldir", Sayfa 234

Yol: Ayarlar » Genel » Yazic1 » Ozellikler
Parametre Aciklama
Coziim dpi cinsinden baski ¢ozinirlGginu

= Yazicl tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Kagit formati

Kagit bayuklaga tanimi, dlgulerin bildirimi
= Yazicl tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Giris magazini

Kagit tepsisi bilgisi
® Yazicl tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Kagit tiirii

Kagit tarindn tanimi
B Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Cift baski

Cift tarafli baski segenekleri
B Yazici tipine bagh olarak ayar araligi ve standart ayar

Renkli/ siyah beyaz
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Yazici ekle

Yol: Ayarlar » Genel » Yazic1 » Yazici ekle

USB yazic1 ve Ag yazicisi igin asadidaki parametreler mevcuttur.

Parametre Aciklama

Bulunan yazici Cihaz baglantisinda (USB veya ag) otomatik olarak algilanan
yazicilar

isim Kolay tanimlama igin yazicinin serbest segilebilir adi

o Metin, egik cizgi ("/"), kare isareti ("#") ya da bosluk
icermemelidir.

Tanim Genel yazici agiklamasi (istege bagli, serbest secilebilir)
Konum Genel konum agiklamasi (istege bagdli, serbest segilebilir)
Baglanti Yazici baglantisi tiirii

Siiriiciiyii secgin Yazicl igin uygun surdcinidn segimi

Yazic1 kaldir

Yol: Ayarlar » Genel » Yazici1 » Yazici kaldir

Parametre Aciklama

Yazici Cihazda ayarlanan yazicilarin listesi

Tip Ayarlanan yazicinin tipini gésterir

Konum Ayarlanan yazicinin konumunu gdsterir

Baglanti Ayarlanan yazicinin baglantisini gosterir

Secili yaziciyr kaldir Ayarlanan yaziciyi cihazdan siler

Tarih ve saat

Yol: Ayarlar » Genel » Tarih ve saat
Parametre Aciklama
Tarih ve saat Cihazin giincel tarihi ve saati

B Ayarlar: Y1, ay, giin, saat, dakika
® Standart ayar: Giincel sistem zamani

Tarih formati Tarih gostergesinin formati
Ayarlar:
B AA-GG-YYYY: Ay, gun, yil
B GG-AA-YYYY: Gin, ay, yil
B YYYY-AA-GG: Y1l ay, gin
® Standart ayar: YYYY-MM-DD (6rn. "2016-01-31")
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16.2.12 Ozellikler

Yol: Ayarlar » Genel » Ozellikler
Parametre Aciklama
Lineer degerler birimi Cizgisel degerler birimi

= Ayarlar: Milimetre veya ing
B Standart ayar: Milimetre

Lineer degerler yuvarlama Cizgisel degerler igin yuvarlama yontemi
yontemi Ayarlar:
B Ticari: 1 ile 4 arasindaki ondalik basamaklar asagi yuvarlanir,
5 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari yuvarlanir

B Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar asagi
yuvarlanir

® Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar
yukari yuvarlanir

m Kes: Ondalik basamaklar asagi veya yukari yuvarlama
yapilmadan kesilir

B 0 ve 5'e yuvrima: < 24 veya = 75 ondalik basamaklari 0'a
yuvarlanir, 2 25 veya < 74 ondalik basamaklari 5'e yuvarlanir
("santim yuvarlama™)

® Standart ayar: Ticari

Lineer degerler ondalik haneleri  Cizgisel degerlerin virgll sonrasi hanelerin sayisi
Ayar arahgi:
® Milimetre:0... 5
" ing:0...7
Standart deger:
E Milimetre: 4
" inc: 6

Ac1 degerleri birimi Aci degerleri birimi
Ayarlar:
® Radyan: Radyan (rad) cinsinden agi degeri

® Ondalik derece: Ondalik basamakli derece (°) cinsinden aci
degeri

® Derece-dak-sn: Derece (°), dakika ['] ve saniye ["] cinsinden
acl degeri

® Standart ayar: Ondalik derece
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Parametre Aciklama

Ac1 degerleri yuvarlama yontemi  Ondalik agi degerleri yuvarlama yontemi
Ayarlar:

® Ticari: 1 ile 4 arasindaki ondalik basamaklar asagi yuvarlanir,
5 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar yukari yuvarlanir

= Asagiya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar asagi
yuvarlanir

= Yukariya yuvarla: 1 ile 9 arasindaki ondalik basamaklar
yukari yuvarlanir

= Kes: Ondalik basamaklar asagi veya yukari yuvarlama
yapilmadan kesilir

® 0 ve 5'e yuvrlma: £ 24 veya = 75 ondalik basamaklari O'a
yuvarlanir, = 25 veya < 74 ondalik basamaklari 5'e yuvarlanir
("santim yuvarlama")

= Standart ayar: Ticari

Ac1 degerleri ondalik haneleri Agci degderlerinin virgul sonrasi hanelerinin sayisi
Ayar araligi:
® Radyan:0...7
® Ondalik derece: 0 ... 5
= Derece-dak-sn: 0 ... 2
Standart deger:
® Radyan: 5
®E Ondalik derece: 3
B Derece-dak-sn: 0

Ondalik isareti Degerler gostergesi icin ayirma isareti
= Ayarlar: Nokta veya Virgiil
= Standart ayar: Nokta

16.2.13 Telif haklan

Yol: Ayarlar » Genel » Telif haklar
Parametre Anlam ve fonksiyon
Open-Source yazilim Kullanilan yazilimin lisanslarinin gésterilmesi

16.2.14 Servis bilgileri

Yol: Ayarlar » Genel » Servis bilgileri

Parametre Anlam ve fonksiyon

Genel bilgiler HEIDENHAIN servis adreslerini iceren belgenin gdsterilmesi

OEM servis bilgileri Makine Ureticisine dair servis uyarilarini iceren belgenin gosteril-
mesi

= Standart: HEIDENHAIN servis adreslerini iceren belge
Diger bilgiler: "Dokiimantasyon ekleme", Sayfa 108
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16.2.15 Dokiimantasyon

Yol: Ayarlar » Genel » Dokiimantasyon
Parametre Anlam ve fonksiyon
isletim kilavuzu Cihazda kayith isletim kilavuzunun goésterilmesi

® Standart: Dokiiman yok, istenilen dilde dokiiman eklenebilir
Diger bilgiler: "Dokiimantasyon", Sayfa 271
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16.3 Sensorler

Bu bélimde sensdrlerin yapilandiriimasina iliskin ayarlar agiklanmaktadir.

o Asagidaki bilgiler sadece Frezeleme uygulamasi igin gegerlidir.

16.3.1 Tarama sistemi

Yol: Ayarlar » Sensorler » Tarama sistemi
Parametre Aciklama
Tarama sistemi Kenar sensorinidn secimi
Ayarlar:
= NONE
= KT 130
Standart deger: NONE
Kenar sensoriinii her zaman Kenar sensorinin her zaman tarama islemi icin kullanihp kulla-
tarama islemi icin kullanin nilmayacagina iliskin ayar olanagi

®  Ayar arahgi: ON veya OFF
B Standart ayar: OFF

Uzunluk Kenar sensoériindeki uzunluk sapmasi
= Ayar araldi: 20,0001
®  Standart deger: 0.0000
Cap Kenar sensorinin ¢api
= Ayar arahgi: 20,0001
= Standart deger: 6.0000

238 HEIDENHAIN | ND 7000 | Isletim kilavuzu | 05/2018



Ayarlar | Arabirimler

16.4

16.4.1

Arabirimler

Bu bdlimde agdlarin, ag surdculerinin ve USB yiginsal belleklerin
yapilandiriimasina iliskin ayarlar aciklanmaktadir.

Ag

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Ag » X116

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek i¢in ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Parametre Aciklama
MAC adresleri Ag adaptorinin anlasilir donanim adresi
DHCP Cihazin dinamik olarak atanan ag adresi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: ON
IPv4 adresi Doért sayi bloklu ag adresi

Ag adresi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya manuel
olarak girilebilir

= Ayar arahgi: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

IPv4 alt ag maskesi

Ag icerisinde dort sayi bloklu tanima

Alt ag maskesi, DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya
manuel olarak girilebilir.

= Ayar arahgr: 0.0.0.0 ... 255.255.255.255

IPv4 varsayilan ag gecidi

Bir ag1 baglayan yonlendiricinin ag adresi

o Ag adresi DHCP etkinken otomatik olarak atanir veya
manuel olarak girilebilir.

® Ayar arahgi: 0.0.0.1 ... 255.255.255.255

IPv6-SLAAC Genigletilmis adres alanina sahip ag adresi
Agda desteklendigi takdirde gereklidir
= Ayarlar: ON veya OFF
= Standart deger: OFF

IPv6 adresi IPv6-SLAAC etkinken otomatik olarak atanir

IPv6 alt ag onek uzunlugu

IPv6 aglarindaki alt ag 6n eki

IPv6 varsayilan ag gecidi

Bir agi1 baglayan ydnlendiricinin ag adresi

Tercih edilen DNS sunucusu

IP adresinin dénusturilmesi igin birincil sunucu

Alternatif DNS sunucusu
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16.4.2 Ag siiriiciisii

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Ag siiriiciisii

o Cihazin yapilandirmasiyla ilgili dogru ag ayarlarini 6grenmek igin ag
yoneticinizle iletisime gegin.

Parametre Aciklama

isim Dosya yonetimindeki gosterge icin klasér adi
Standart deger: Share (degistirilemez)

Sunucu IP adresi veya Host ad Sunucunun adi veya ag adresi

izin verilen klasor Acllan klasériin adi

Kullanic1 adi Yetkili kullanicinin adi

Sifre Yetkili kullanicinin sifresi

Parolay1 goster Sifrenin agik metinde gdsterilmesi

B Ayarlar: ON veya OFF
® Standart deger: OFF
Ag siiriiciisii secenekleri Agda parolanin sifrelenmesi icin Kimlik dogrulamasi yapilandir-
masi
Ayarlar:
Yok
Kerberos V5 dogrulama
Kerberos V5 dogrulama ve paket imzasi
NTLM parola adresleme
NTLM imzayla parola adresleme
NTLMv2 parola adresleme
NTLMv2 imzayla parola adresleme
Standart deger: Yok
Baglant1 secenekleri yapilandirmasi
Ayarlar:
m  Standart deder: nounix,noserverino

16.4.3 USB
Yol: Ayarlar » Arabirimler » USB
Parametre Aciklama

Bagh olan USB yiginsal bellegini Bir USB yi§insal bellegin otomatik olarak algilanmasi
otomatik olarak tamima = Ayarlar: ON veya OFF

®  Standart ayar: ON
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16.4.4 Eksenler (kumanda fonksiyonlari)

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Kumanda fonksiyonlar1 » Eksen

Parametre Aciklama

Genel ayarlar Tum eksenleri sifirlamak igin dijital girisin pim tahsisine gére
atanmasi

Standart ayar: Bagh degil

X Eksenleri sifirlamak igin dijital girisin pim tahsisine gore atanmasi
Standart ayar: Bagh degil

z o Eksenlerin kullanilabilirligi cihazin yapilandirmasina
Zo baghdir.
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Position-dependent switching functions

Yol: Ayarlar » Arabirimler » Position-dependent switching functions

Pozisyona bagl kumanda fonksiyonlariyla, bir eksenin pozisyonuna bagh olarak
belirli bir referans sisteminde mantikli ¢ikislar ayarlayabilirsiniz. Bunun igin
kumanda pozisyonlari ve pozisyonlarin araliklari kullanilabilir.

Parametre Aciklama
isim Kumanda fonksiyonunun adi
Switching function Kumanda fonksiyonunu etkinlestirmenin veya devre disi birak-

manin segilmesi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON

Reference system istenilen referans sisteminin segilmesi
B Machine coordinate system
® Preset
= Target position
= Tool tip

Eksen istenilen eksenin secilmesi
= X
mY
m Z
= Zo

Switching point Kumanda noktasinin eksen pozisyonunun segilmesi

Type of switching istenilen kumanda tiiriiniin segilmesi
B Alcaktan yiksege kenar
® Yiksekten algcaga kenar
®  Alcaktan ylksege aralk
B Yiksekten algaga aralik
® Standart ayar: algaktan ylksege kenar

Output istenilen ¢ikisin segilmesi
® X105.13 ... X105.16 (Dout 0, Dout 2, Dout 4, Dout 6)
m X105.32 ... X105.35 (Dout 1, Dout 3, Dout 5, Dout 7)
= X113.04 (Dout 0)
Darbe Darbeyi etkinlegtirmenin veya devre digl birakmanin segilmesi
®  Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart ayar: ON
Pulse time Darbenin istenilen uzunlugunun segilmesi
B 0,1s..999s
® Standart ayar: 0,0 s

Lower limit Eksen pozisyonunun degistiriimesi gereken (yalnizca aralikli
kumanda turd) alt sinirinin segilmesi

Upper limit Eksen pozisyonunun degistiriimesi gereken (yalnizca aralikli
kumanda tiirQ) Ust sinirinin segilmesi

Girdiyi kaldir Pozisyona bagli kumanda fonksiyonunun kaldiriimasi
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Bu bdlimde kullanicilarin ve kullanici gruplarinin yapilandirilmasina iligkin ayarlar

16.5 Kullanici
aciklanmaktadir.
16.5.1 OEM
Yol:

Ayarlar » Kullanic1 » OEM

OEM (Original Equipment Manufacturer - Orijinal Ekipman Ureticisi) kullanicisi en
yuksek yetki kademesine sahiptir. Bu kullanici, cihazin donanim yapilandirmasini
(6r. 6lgim cihazlarinin ve sensoérlerin baglanmasi) gergeklestirebilir. Bu kullanici,
Setup ve Operator tipindeki kullanicilari olusturabilir ve Setup ile Operator
tipindeki kullanicilari yapilandirabilir. OEM kullanicisi ¢gogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturum agamaz.

Parametre Aciklama Diizenleme yetkisi

isim Kullanicinin adi -
®  Standart deger: OEM

On ad Kullanicinin 6n adi -
®  Standart deger: —

Boliim Kullanicinin balimu -
® Standart deger: —

Grup Kullanicinin grubu -
®  Standart deder: oem

Sifre Kullanicinin gifresi OEM
®  Standart deder: oem

Dil Kullanicinin dili OEM

Otomatik Oturum Ac¢

Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum
agmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak acilmasi

®  Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir
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16.5.2 Setup

Yol: Ayarlar » Kullanic1 » Setup

Setup kullanicisi, kullanim yerindeki kullanim igin cihazi yapilandirir. Operator
tipinde kullanicilari olusturabilir. Setup kullanicisi ¢ogaltilamaz veya silinemez.
Otomatik olarak oturum acamaz.

Parametre Aciklama Diizenleme yetkisi

isim Kullanicinin adi -
® Standart deger: Setup

On ad Kullanicinin én adi -
® Standart deger: —

Boliim Kullanicinin bolimu -
®  Standart deger: —

Grup Kullanicinin grubu -
®  Standart deger: setup
Sifre Kullanicinin gifresi Setup, OEM
® Standart deg@er: setup
Dil Kullanicinin dili Setup, OEM
Otomatik Oturum Ag¢ Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum -

acmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak agilmasi

®  Standart deger: OFF

Kullanici hesabini kaldir Kullanici hesabinin kaldirilmasi -
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16.5.3 Operator

Yol: Ayarlar » Kullanic1 » Operator

Operator kullanicisi, cihazin temel fonksiyonlarini gergeklestirme yetkisine sahiptir.
Operator tipindeki bir kullanici 6r. kendi adini veya dilini degistirebilir ancak baska
kullanicilar olusturamaz. Operator grubundaki bir kullanicinin oturumu cihaz
acildigi anda otomatik olarak acilabilir.

Parametre Aciklama Duizenleme yetkisi

isim Kullanicinin adi Operator, Setup, OEM
®  Standart deger: Operator

On ad Kullanicinin 6n adi Operator, Setup, OEM

Boliim Kullanicinin bélumu Operator, Setup, OEM
®  Standart deger: —

Grup Kullanicinin grubu -
®  Standart deger: operator

Sifre Kullanicinin sifresi Operator, Setup, OEM
® Standart deger: operator

Dil Kullanicinin dili Operator, Setup, OEM

Otomatik Oturum Ac¢ Cihaz yeniden baslatilirken: En son oturum Operator, Setup, OEM

acmis kullanicinin oturumunun otomatik
olarak agilmasi

= Ayarlar: ON veya OFF
= Standart deger: OFF

Kullanic1 hesabim kaldir Kullanici hesabinin kaldiriimasi Setup, OEM

16.5.4 Kullanici eklenmesi

Yol: Ayarlar » Kullanic1 » +
Parametre Aciklama
4+ Operator tipinde yeni bir kullanicinin eklenmesi
Diger bilgiler: "Kullanicinin ayarlanmasi ve yapilandiriimasi”,
Sayfa 126

OEM ve Setup tipinde bagka kullanici eklenemez.
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Eksen

Ayarlar | Eksen

Bu bdlimde eksenlerin ve bunlara atanmig cihazlarin yapilandiriimasina iligkin

ayarlar acgiklanmaktadir.

Referans isaretleri

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Referans isaretleri

Parametre

Aciklama

Cihaz baslatildiktan sonra
referans isareti arama

Cihaz baglatildiktan sonra referans isareti aramasinin ayari
Ayarlar:

®  ON: Referans isareti aramasi, baslatma isleminden sonra
gerceklestiriimelidir

= OFF: Cihaz baglatildiktan sonra referans igareti aramasi talep
edilmez

®  Standart deger: ON

Tiim kullanicilar referans isareti
aramayi iptal edebilir

Referans isareti aramasinin tim kullanici tipleri tarafindan iptal
edilip edilemeyeceginin belirlenmesi

Ayarlar

= ON: Her bir kullanici tipi referans isareti aramasini iptal
edebilir

® OFF: Sadece OEM veya Setup kullanici tipi referans isareti
aramasini iptal edebilir

®  Standart deger: OFF

Referans isareti arama

Baslat ile referans isareti aramasi baslatilir ve galigma alani agilir

Referans isareti arama durumu

Referans isareti aramasinin basarili olup olmadigina dair goster-
ge

Gosterge:

= Basarih

® Basarisiz

Referans isareti arama iptali

Referans isareti aramasinin iptal edilip edilmedigine dair géster-
ge

Gosterge:

® Evet

= Hayir
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16.6.2 Bilgi

o Cihazin, farkli donanimlarin yer aldidi ¢esitli varyantlari mevcuttur.
Gosterilen kullanici araylizi elemanlari ve mevcut cihaz fonksiyonlari,
cihazin sahip oldugu donanima goére degisiklik gosterir.

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Bilgi

Parametre

Olciim cihaz1 girislerinin
eksenlere atanmasi

Aciklama

Olgiim cihazi giriglerinin eksenlere atanmasini gosterir

Analog cikislarin eksenlere
atanmasi

Analog cikiglarin eksenlere atanmasini gosterir

Analog girislerin eksenlere
atanmasi

Analog giriglerin eksenlere atanmasini gosterir

Dijital cikislarin eksenlere
atanmasi

Dijital ¢cikiglarin eksenlere atanmasini gosterir

Dijital girislerin eksenlere
atanmasi

Dijital giriglerin eksenlere atanmasini gésterir

sifirlanabilir.

0 Sifirla digmeleriyle girigler ve gikislar igin yapilan atamalar tekrar

16.6.3 Kumanda fonksiyonlari

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Kumanda fonksiyonlari

kullanilamaz.

o Kumanda fonksiyonlari bir giivenlik fonksiyonunun pargasi olarak

Parametre

Girisler

Aciklama

ilgili kumanda fonksiyonu igin dijital girisin pim tahsisine gére
atanmasi
Diger bilgiler: "Girisler (Kumanda fonksiyonlari)", Sayfa 248

Cikislar
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Diger bilgiler: "Cikislar (Kumanda fonksiyonlar)", Sayfa 248
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16.6.4 Girisler (Kumanda fonksiyonlari)

Kumanda fonksiyonlari sadece tanim numarasi 1089179-xx olan
cihazlar igin kullanilabilir.

Kumanda fonksiyonlari bir givenlik fonksiyonunun pargasi olarak
kullanilamaz.

Yol:

Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Kumanda fonksiyonlar1 » Girisler

Parametre Aciklama

Kumanda gerilimi acik

(6r. kumanda edilecek makine igin)
® Standart deger: Bagh degil

Ayarlar | Eksen

Harici kumanda gerilimi sorgusuna iligkin dijital girisin atanmasi

Acil kapatma etkin

Harici olarak baglanan bir acil kapatma salterinin etkinlegtirilip

etkinlestiriimedigine iliskin sorgu igin dijital girisin atanmasi

®  Standart deger: Bagh degil

16.6.5 Cikislar (Kumanda fonksiyonlari)
0 Kumanda fonksiyonlari sadece tanim numarasi 1089179-xx olan
cihazlar icin kullanilabilir.
o Kumanda fonksiyonlari bir giivenlik fonksiyonunun pargasi olarak
kullanilamaz.

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » Kumanda fonksiyonlari1 » Cikislar

Parametre Aciklama

Sogutucu Takim tezgahindaki sogutma yaglama maddesi beslemesinin
etkinlestiriimesi veya devre digi birakilmasi igin dijital ¢ikisin
atanmasi
® Standart deder: Bagh degil

Acil kapatma Bir eksende hata (6r. konumlandirma hatasi, durma hatasi)
meydana geldiginde devreye girecek role ¢ikisinin atanmasi.
Hata, aks kontrolinin kesilmesine ve eksen icin yapilandiriimig
olan analog cikislarin akimsiz duruma getiriimesine neden olur.
®  Standart deger: Bagh degil

Kullanic1 tanimli kumanda Cihaz kapatildiktan birka¢ saniye sonra devreye giren role ¢ikisi-

fonksiyonu nin atanmasi. Réle, otomatik tutma fonksiyonu olan bir devreye
baglidir. Bu devre, sinyal verildiginde cihazi ve takim tezgahini
akimsiz duruma getirir.
Bu devre, cihazin agilmasini ve kapatiimasini kumanda edilecek
takim tezgahinin agilmasi ve kapatilmasina baglayabilir.
®  Standart deger: Bagh degil

248
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16.6.6 M fonksiyonlar1 eklenmesi

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » M fonksiyonlar1 » +
Parametre Aciklama
isim Yeni M fonksiyonu igin isim girisi

= Ayar arahgi: M100 ... M120

Yapilandirma bkz. "M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi”,
Sayfa 249

16.6.7 M fonksiyonlarinin yapilandirilmasi

Yol: Ayarlar » Eksen » Genel ayarlar » M fonksiyonlar1 » M100 ... M120
Parametre Aciklama
isim M fonksiyonu igin isim girisi
= Ayar arahgi: M100 ... M120
Dijital cikis M fonksiyonu igin dijital ¢ikisin pim tahsisine gore atanmasi

= Standart deger: Bagh degil

Kaldir Segilen M fonksiyonunun kaldiriimasi
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16.6.8 X, Y, Z eksenleri, Zo

Yol: Ayarlar » Eksen » X, Y, Z, Zo

Parametre Aciklama

Eksen ad Frezeleme uygulamasi:
Pozisyon 6n izlemesinde gdsterilen eksen adi tanimi

Ayarlar:

®E tanimlanmamis
X

myY

mZ

Standart ayar: X, Y, Z
Dondiirme uygulamasi:
Pozisyon 6n izlemesinde gosterilen eksen adi tanimi
Ayarlar:

® tanimlanmamis

= X

m Z

= Zo

Eksen tipi Eksen tipinin tanimi
Ayarlar:
® tanimlanmamis
= Dogrusal eksen
= Mil
= Disli mili
Standart ayar: Dogrusal eksen

Olgme cihaz Baglanan 6lgiim cihazinin yapilandiriimasi
Diger bilgiler: "Olgme cihaz!", Sayfa 252
Hata kompanzasyonu Dogrusal hata kompanzasyonu LEC veya bolimlemeli dogrusal

hata kompanzasyonu SLEC yapilandirmasi
Diger bilgiler: "Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)",

Sayfa 255
Diger bilgiler: "Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC)",
Sayfa 255

Konumlandirma penceresi MDI isletiminde konumlandirma yardimi igin dlgeklendirme fakt6-
ru girigi

= Ayar arahgi: 0,020 mm ... 2000 mm
®  Standart deger: 0,100
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16.6.9 Eksen C

Yardimci eksen C, Z ekseninin etrafindaki doner ekseni tanimlar ve agi 6lgima
icin kullanihr (6r. digli kesme igin). Cihazda C ekseni yapilandiriimigsa C ekseninin
pozisyonu, pozisyon gostergesinden okunabilir.

Yol: Ayarlar » Eksen » C
Parametre Aciklama
Eksen adi Pozisyon 6n izlemesinde gosterilen eksen adinin tanimlanmasi
Ayarlar:
® tanimlanmamis
= C
Standart ayar: tanimlanmamis
Eksen tipi Eksen tipinin tanimi
Ayarlar:
= tanimlanmamis
® Dogrusal eksen
Standart ayar: Dogrusal eksen
Olgcme cihaz Baglanan 6lgiim cihazinin yapilandiriimasi
Diger bilgiler: "Olgme cihaz!", Sayfa 252
Hata kompanzasyonu Dogrusal hata kompanzasyonu LEC veya bolimlemeli dogrusal
hata kompanzasyonu SLEC yapilandirmasi
Diger bilgiler: "Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)",
Sayfa 255
Diger bilgiler: "Kademeli ¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC)",
Sayfa 255
Konumlandirma penceresi MDI igletiminde konumlandirma yardimi igin dlgeklendirme fakit6-
ri girisi

B Ayar arahgi: 0,020 mm ... 2000 mm
®  Standart deger: 0,100
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16.6.10 Olcme cihazi

252

Ayarlar | Eksen

Yol: Ayarlar » Eksen » X veya Y veya Z veya Zo veya C » Olcme cihazi

Eksene yonelik ol¢ciim cihazi ayarlar

Parametre

Ol¢iim cihaz1 girisi

Aciklama

Olglim cihazi girisinin cihaz eksenine atanmasi
Ayarlar:

= Bagh degil

m X1 (1Vss)

H X2 (1Vss)

m X3 (1 Vss)

Artan sinyal

Baglanan &lgum cihazi sinyali
Ayarlar:

® 1 Vss: Sintizoidal gerilim sinyali
® 11 pA: Sinlizoidal akim sinyali
®  Standart deger: 1 Vss

Ol¢iim cihaz1 tipi

Baglanan dlcum cihazi tipi

Ayarlar:

= Uzunluk ol¢iim cihazi: dogrusal eksen
® Acik ol¢iim cihazi: Rotasyonlu eksen

= Aci ol¢iim aleti olarak uzunluk ol¢iim aleti: Rotasyonlu
eksen dogrusal eksen olarak goérintdlenir

®  Standart deger: Takilmig dl¢iim cihazina baghdir

Sinyal periyodu [pm]

Uzunluk dlgum cihazlari igin:
Bir sinyal suresinin uzunlugu

®  Ayar arahgi: 0,001 pm ... 1.000.000,000 pm
®  Standart deger: 20.000

Cizgi sayis

Acl 6lgim cihazlari ve rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak
gosterilmesi igin:

Cizgi sayisi

B Ayararahgi: 1... 1.000.000

® Standart deger: 1000

Mekanik ceviri

Bir rotasyonlu eksenin dogrusal eksen olarak gosterilmesi igin:
Devir bagina mm cinsinden hareket yolu

= Ayar arahdi: 0,1 mm ... 1000 mm
®  Standart deger: 1,0

Referans isaretleri

Yazilim son konum salteriYazilim son konum salteri yapilan-
dirmasi

Diger bilgiler: "Referans igaretleri (Olgme cihazi)", Sayfa 254

Analog filtre frekansi

Analog dusuk gegirgen filtrenin frekans degeri (TTL'de degil)
Ayarlar:

® 33 kHz: 33 kHz uzeri girisim frekanslarinin bastiriimasi

® 400 kHz: 400 kHz Uizeri girisim frekanslarinin bastiriimasi
= Standart deger: 400 kHz
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Parametre Aciklama

Sonlandirma direnci Yansimalarin 6nlenmesi igin yedek yik
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: ON

Hata denetimi Sinyal hatalarinin denetlenmesi

Ayarlar:

= Kapali: Hata denetimi etkin degil

® Kirlenme: Sinyal genlikleri hata denetimi
® Frekans: Sinyal frekansi hata denetimi
|

Frekans & Kirlenme: Sinyal genligi ve sinyal frekansi hata
denetimi

® Standart deger: Frekans & Kirlenme

0 Hata denetimi igin bir sinir degerinin asilmasi halinde
bir uyari mesaji veya hata mesaiji goértuntilenir.

Sinir degerler bagli 6lgim cihazinin sinyaline baghdir:
® 1 Vss sinyali, Kirlenme ayari

® Gerilim= 0,45 V oldugunda uyari mesaiji

® Gerilim= 0,18 V veya 1,34 V oldugunda hata mesaji
B 1 Vss1 Vss sinyali, KirlenmeKirlenme ayari

® Frekans= 400 kHz oldugunda hata mesaiji
= 1 Vss1 Vss sinyali, KirlenmeKirlenme ayari

® Akim £ 5,76 pA oldugunda uyari mesajl

® Akim £ 2,32 pA veya = 17,27 pA oldugunda hata mesaji
® 1 Vss1 Vss sinyali, KirlenmeKirlenme ayari

® Frekans= 150 kHz oldugunda hata mesaiji

Sayac yonii Eksen hareketi sirasinda sinyal algilama
Ayarlar:
® Pozitif: Hareket yoni cihazin sayim yoniine uygundur
®  Negatif: Hareket yoni cihazin sayim yéniine uygun degildir
®  Standart deger: Pozitif
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16.6.11 Referans isaretleri (Olcme cihazi)

16.6.12

254

Yol: Ayarlar > Eksen P X veya Y veya
Z veya Zo veya C » Ol¢me cihazi » Referans isaretleri

0 Asagidaki parametreler, bagdh dlgim cihazinin tipine ve referans
isaretinin ayarina baglhdir.

Diger bilgiler: "Olgme cihaz!", Sayfa 252

Parametre

Referans isareti

Aciklama

Referans isareti tipinin belirlenmesi

Ayarlar:

® Yok: Referans isareti yok

= Bir: Olgiim cihazinin bir referans isareti mevcut

= Kodlu: Olgiim cihazinda, mesafe kodlamasi yapilmis referans
isaretleri mevcut

= Standart deger: Bir

Maksimum travers mesafesi

Kodlanmisg referans isaretleri olan uzunluk élgim cihazlari igin:
Mutlak pozisyonun belirlenmesi icin maksimum hareket mesafesi

B Ayar arahgdi: 0,1 mm ... 10.000,0 mm
®  Standart deger: 20,0

Temel mesafe

Kodlanmig referans isaretleri olan agi 6lgim cihazlari igin:
Mutlak pozisyonun belirlenmesi icin maksimum temel mesafe

® Ayararahgi: >0° ... 360°
® Standart deger: 10,0

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin yapilandirmasi

Diger bilgiler: "Referans noktalari arasindaki mesafe",
Sayfa 254

Referans noktalari arasindaki mesafe

Yol: Ayarlar » Eksen > X veya Y veya
Z veya Zo veya C » Ol¢cme cihaz1 » Referans isaretleri »
Referans noktalari arasindaki mesafe

Parametre

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Aciklama

Referans isareti ile makinenin sifir noktasi arasindaki ofset
hesaplamasinin etkinlestiriimesi

= Ayar araligi: ON veya OFF

= Standart deger: OFF

Referans noktalar arasindaki
mesafe

Referans isareti ile sifir noktasi arasindaki ofsetin (segilen 6lgim
cihazi tipine bagli olarak mm veya derece cinsinden) manuel
olarak girilmesi

Standart deger: 0.00000

Referans noktasi kaydirmasi icin
giincel pozisyon

Devral segenegi glincel pozisyonu, referans isaret ile sifir nokta-
sI arasinda ofset (secilen 6lgim cihazi tipine bagl olarak mm
veya derece cinsinden) olarak devralir
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16.6.13 Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)

Yol: Ayarlar » Eksen » X veya Y veya Z veya Zo veya C » Hata kompanzasyonu »
Dogrusal hata kompanzasyonu (LEC)

Parametre Aciklama
Karsilik Makinenin eksenlerine olan mekanik etkiler dengelenir
Ayarlar:

B ON: Karsilik etkin
= OFF: Karsilik etkin degil
= Standart deger: OFF

o Karsilik etkin durumdayken Nominal uzunluk
ve Gergek uzunluk diizenlenemez veya
olusturulamaz.

Nominal uzunluk mm cinsinden Nominal uzunluk girig alani

Gerc¢ek uzunluk mm cinsinden Ger¢ek uzunluk giris alani

16.6.14 Kademeli cizgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

Yol: Ayarlar » Eksen » X veya Y veya Z veya Zo veya C » Hata kompanzasyonu »
Kademeli c¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC)

Parametre Aciklama
Karsihik Makinenin eksenlerine olan mekanik etkiler dengelenir
Ayarlar:

= ON: Karsilik etkin
= OFF: Karsilik etkin degil
®  Standart deder: OFF

o Karsilik etkin durumdayken Diizeltme noktasi
tablosu diizenlenemez veya olusturulamaz.

Diizeltme noktasi tablosu Manuel diizenleme igin destek noktalari tablosunu agar
Destek noktasi tablosunun Yeni bir Diizeltme noktasi tablosu olusturulmasi igin ilgili
olusturulmasi mendiyU agar
Diger bilgiler: "Destek noktasi tablosunun olusturulmasi”,
Sayfa 256
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16.6.15

16.6.16
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Destek noktasi tablosunun olusturulmasi

Yol: Ayarlar » Eksen » X veya Y veya Z veya Zo veya C » Hata kompanzasyonu »
Kademeli c¢izgisel hata kompanzasyonu (SLEC) » Destek noktasi tablosunun olusturulmasi

Parametre Aciklama

Diizeltme noktasi sayisi Makinenin mekanik eksenindeki destek noktalarinin sayisi
® Ayar arahgi: 2 ... 200
m  Standart deger: 2

Diizeltme noktalar1 mesafesi Makinenin mekanik eksenindeki destek noktalarinin mesafesi
®  Standart deger: 100,00000
Baslangi¢c noktasi Baslangi¢ noktasi, kompanzasyonun eksen Uzerine hangi

konumdan itibaren uygulanacagini belirler
®  Standart deger: 0.00000

Olustur Girisler lizerinden yeni bir destek noktasi tablosu olusturur

Mil ekseni S

0 Kumanda fonksiyonlari sadece tanim numarasi 1089179-xx olan
cihazlar i¢in kullanilabilir.

Yol: Ayarlar » Eksen » Mil ekseni S

Parametre Aciklama

Eksen adi Pozisyon 6n izlemesinde gdsterilen eksen adinin tanimlanmasi
Ayarlar:
B tanimlanmamis
=S
Standart ayar: S

Eksen tipi Eksen tipinin tanimi

Ayarlar:

B tanimlanmamis

® Dogrusal eksen

= Mil

® Disli mili

Standart ayar: Mil
Cikislar Mil igin Cikislar yapilandirmasi

Diger bilgiler: "Cikiglar (S)", Sayfa 258
Girisler Mil icin Girisler yapilandirmasi

Diger bilgiler: "Girigler (S)", Sayfa 258

Disli kademeleri Disli mili icin Disli kademeleri 6desinin yapilandiriimasi

Diger bilgiler: "Digli kademeleri 6gesinin yapilandiriimasi”,
Sayfa 260

HEIDENHAIN | ND 7000 | iletim kilavuzu | 05/2018



Ayarlar | Eksen

Parametre

Harici sinyal iizerinden disli
kademesi se¢cimi

Aciklama

Harici sinyaller tGzerinden Disli mili igin Disli kademeleri secgimi

Ayarlar

®  ON: Disli kademeleri segimi harici sinyaller lizerinden gergek-
lestirilir

m OFF: Disli kademeleri secimi isletim tlrlerinde elle gergek-
lestirilir

®  Standart deger: OFF

Ust mil devir sayis1 alani icin
calismaya baslama siiresi

Smax degerine ulagilana kadar gerekli olan Hizlanma siiresi
ayari

= Ayar araldi: 50 ms ... 10.000 ms
®  Standart deger: 500

Alt mil devir sayis1 alani igin
calismaya baslama siiresi

Smax degerine ulasilana kadar gerekli olan Hizlanma siiresi
ayari

B Ayar arahdi: 50 ms ... 10.000 ms
®  Standart deger: 500

Calismaya baslama siiresinin
biikiilme noktasi krkt. egrileri

Ust mil devir sayisi araligindan alt mil devir sayisi arali§ina gegisi
isaretleyen mil devir sayisi ayari

® Ayar arahgi: 0 1/dak ... 2000 1/dak
B Standart deger: 1500

Minimum mil devir sayisi

Minimum mil devir sayisi ayari
® Ayar aralgi: 0 1/dak ... 500 1/dak
= Standart deger: 50

Ayarlanmis mil durdurmasi icin
maksimum mil devir sayisi

Ayarlanmis mil durdurmasi igin maksimum mil devir sayisi ayari
= Ayar araldi: 0 1/dak ... 500 1/dak
®  Standart deger: 30

Disli kesme icin maksimum mil
devir sayisi
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16.6.17 Cikislar (S)

o Kumanda fonksiyonlari sadece tanim numarasi 1089179-xx olan
cihazlar igin kullanilabilir.

Yol: Ayarlar » Eksen » S » Cikislar

Parametre Aciklama

Analog cikis Analog c¢ikisin pim tahsisine gore atanmasi
® Standart deger: Bagh degil

Analog cikis ters Bu fonksiyon etkinlestirildiginde ¢ikistaki analog sinyal tersine
cevrilir

m  Standart deger: Etkin degil

Smax Umax degeri ile ulasilan Mil devri tanimi
®  Ayar aralidi: 100 1/dak ... 10.000 1/dak
m  Standart deger: 2000
Umax Smax degerine ulasmak i¢in analog ¢ikista verilen maksimum
gerilim
B Ayar arahidi: 1000 mV ... 10.000 mV
®  Standart deger: 9000
Saga doniiste mili serbest Saga doniste mil onayi icin dijital ¢ikisin pim tahsisine gore
birakma atanmasi
B Standart deger: Bagh degil

Sola doniiste mili serbest Sola déniste mil onayi igin dijital ¢ikisin pim tahsisine gore
birakma atanmasi

®  Standart deger: Bagh degil

16.6.18 Girisler (S)

0 Kumanda fonksiyonlari sadece tanim numarasi 1089179-xx olan
cihazlar i¢in kullanilabilir.

Yol: Ayarlar » Eksen » S » Girisler
Parametre Aciklama
Dijital hareket komutlarin Dijital hareket komutlarinin kullanimi
etkinlestirin = Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF
Mili baslatma Milin calistiriimasi igin dijital girisin pim tahsisine gére atanmasi

® Standart deger: Bagh degil

Mil durdur Milin durdurulmasi icin dijital girisin pim tahsisine gore atanmasi
®  Standart deger: Bagh degil

Dijital girisleri etkinlestirme Mil onayi icin dijital girislerin yapilandiriimasi
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Parametre Aciklama
Milin hazir olma durumu Bir dijital girisin atamasi; milin hatasiz bir durumda oldugunu
gOsterir

® Standart deger: Bagh degil

Mil kesintisi Bir dijital girisin atamasi; aktif durumdayken yapilandiriimig
analog mil ¢ikisini hemen akimsiz hale getirir. Mil hareketi rampa
olmadan durdurulur, gerekirse otomatik olarak hareket eden
eksenler durdurulur ve milin etkinlestiriimesi 6nlenir.

6 Milin aninda durdurulmasi makine Ureticisinin
sorumlulugundadir.

®  Standart deger: Bagh degil

Mil koruma diizenegi Bir dijital girisin atanmasi; mevcut bir mil koruma tertibatinin agik
veya kapali durumda oldugunu gdésterir. Bu sinyal hata mesajlari-
ni ve program akisini etkiler.

0 Mil korumasi agikken milin aninda durdurulmasi
makine ureticisinin sorumlulugundadir.

®  Standart deger: Bagh degil

Mansonun son konumu + Puntanin Ust ug salteri icin dijital giris atanmasi. Giris, disli kesme
sirasinda milin tersine gevrilmesi icin kullanilir.

®  Standart deger: Bagh degil

Mansonun son konumu - Puntanin alt ug salteri igin dijital giris atanmasi. Giris, digli kesme
sirasinda milin tersine gevrilmesi i¢in kullanilir.

®  Standart deger: Bagh degil

Mil pozisyonu Dijital bir girisin atanmasi; dusuk devir sayisinda sinyal ile milin
istenilen bir pozisyonda durdurulmasi saglanir
B Standart deder: Bagh degil

16.6.19 Disli kademeleri 6gesinin eklenmesi

Yol: Ayarlar » Eksen » S » Disli kademeleri » +
Parametre Aciklama
+ Yeni digli kademesinin varsayilan ad ile eklenmesi
Diger bilgiler: "Disli kademeleri 6gesinin yapilandiriimasi”,
Sayfa 260
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16.6.20 Disli kademeleri 6gesinin yapilandirilmasi

Yol: Ayarlar » Eksen » S » Disli kademeleri

Parametre Aciklama

isim Disli kademesi icin ad girisi
® Standart deger: Kademe [n]

Disli kademesi etkin Dijital giriglerin harici bir sinyal Gzerinden disli kademesi secimine
atanmasi

B Standart deger: Bagh degil

Smax Umax degeri ile ulagilan Mil devri tanimi

= Ayar aralidi: 100 1/dak ... 10.000 1/dak

®  Standart deger: 2000
Ust mil devir sayis1 alani igin Smax degerine ulagilana kadar gerekli olan Hizlanma siiresi
calismaya baslama siiresi ayari

B Ayar aralidi: 50 ms ... 10.000 ms

®  Standart deger: 500
Alt mil devir sayis1 alam icin Smax degerine ulasilana kadar gerekli olan Hizlanma siiresi
calismaya baslama siiresi ayari

= Ayar araligi: 50 ms ... 10.000 ms

®  Standart deger: 500
Calismaya baslama siiresinin Ust mil devir sayisi araligindan alt mil devir sayisi aralijina gegisi
biikiilme noktasi krkt. egrileri isaretleyen mil devir sayisi ayari

B Ayar arahdi: 0 1/dak ... 2000 1/dak

® Standart deger: 1500

Minimum mil devir sayisi Minimum mil devir sayisi ayari
® Ayar aralgi: 0 1/dak ... 500 1/dak
®  Standart deger: 50

Kaldir Secilen disli kademesinin kaldiriimasi
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16.7

16.7.1

Servis

Bu bdlimde cihaz yapilandirmasina, aygit yazihmi bakimina ve yazilim
seceneklerinin etkinlestirilmesine iliskin ayarlar agiklanmaktadir.

Aygit yazilim bilgileri

Yol: Ayarlar » Servis » Aygit yazilim bilgileri

Servis ve bakim iglemleri igin her bir yazilim moduliyle ilgili asagidaki bilgiler

gOsterilir.

Parametre

Core version

Aciklama

Mikrocekirdedin strim numarasi

Microblaze bootloader version

Microblaze baglatma programinin sirim numarasi

Microblaze firmware version

Microblaze bellenim strim numarasi

Extension PCB bootloader
version

Baslatma programinin surim numarasi (gelistirme platini)

Extension PCB firmware version

Bellenim strim numarasi (gelistirme platini)

On yiikleme kimligi

Baslatma islemi kimlik numarasi

HW Revision

Donanim revizyon numarasi

C Kitaphgi Siiriimii

C kitapliginin stirdm numarasi

Derleyici Siiriimii

Derleyici stirim numarasi

Touchscreen Controller version

Dokunmatik ekran kumandasi sirim numarasi

Unite baslatma say1si

Cihazin agma islemlerinin sayisi

Qt build system

Qt derleme yazilimi surdm numarasi

Qt runtime libraries

Qt calisma suresi kutiiphaneleri sirim numarasi

Cekirdek

Linux ¢ekirdegi sirim numarasi

Login status

Oturum agmis kullanici hakkinda bilgiler

Systeminterface

Sistem arayliz moduli sirim numarasi

BackendInterface

Araylz modulli strim numarasi

Guilnterface

Kullanici araylzt modili strim numarasi

TextDataBank

Metin veritabani moduli sirim numarasi

Optical edge detection

Optik kenar algilama modult siriim numarasi

Networkinterface

Ag araylzu modull strim numarasi

OSInterface

isletim sistemi arayiizii moddilii siirim numarasi

Printerinterface

Yazici araytizi modull sirim numarasi

system.xml

Sistem parametrelerinin stirim numarasi

axes.xml

Eksen parametreleri stirim numarasi

encoders.xml

Olglim cihazi parametreleri stirim numarasi

ncParam.xml NC parametreleri sGrim numarasi
spindle.xml Mil ekseni parametreleri sirim numarasi
io.xml Giris ve ¢lkis parametreleri sirim numarasi
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Parametre Aciklama

mFunctions.xml M fonksiyon parametreleri sirim numarasi

peripherals.xml Cevre birimleri igin parametre siirim numarasi

slec.xml SLEC bdlimlemeli dogrusal hata kompanzasyonu parametre
surdm numarasi

lec.xml Dogrusal hata kompanzasyonu LEC igin parametre sirim
numarasi

microBlazePVRegister.xml MicroBlaze "Processor Version Register" siirim numarasi

info.xml Bilgi parametreleri sirim numarasi

audio.xml Ses parametreleri sirim numarasi

network.xml Ag parametreleri sirim numarasi

os.xml isletim sistemi parametreleri siirim numarasi

runtime.xml Calisma slresi parametreleri sirim numarasi

serialPort.xml Seri araylz parametreleri sirim numarasi

users.xml Kullanici parametreleri slirim numarasi

Gl Yama Seviyesi Golden Image (Gl) yama durumu

16.7.2 Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Yol: Ayarlar » Servis » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin

Cihazin ayarlari veya kullanici dosyalari dosya olarak yedeklenebilir, bu sayede
fabrika ayarlarina sifirlama isleminden sonra veya birden fazla cihazda kurulum igin

kullanilabilir.
Parametre Aciklama
Konfigiirasyonu geri yiikleyin Yedeklenen ayarlarin geri yuklenmesi

Diger bilgiler: "Konfigirasyonu geri yUkleyin", Sayfa 278

Yapilandirma dosyalarini kaydet  Cihaz ayarlarinin yedeklenmesi
Diger bilgiler: "Yapilandirma dosyalarini kaydet", Sayfa 119

Kullanic1 dosyalarin yedekle Cihazin kullanici dosyalarinin yedeklenmesi
Diger bilgiler: "Kullanici dosyalarini yedekle", Sayfa 120
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16.7.3 Aygit yazilim giincelleme

Yol: Ayarlar » Servis » Aygit yazilimi giincelleme

Aygit yazilimi, cihazin igletim sistemidir. Aygit yaziiminin yeni sirimlerini cihazin
USB baglantisi veya agd baglantisi Gzerinden ice aktarabilirsiniz.

@ Aygit yazilimini glincellemeden dnce, ilgili aygit yazilimi sirimine
iliskin sirdm notlarini ve ge¢cmis suriimler ile uyumluluk konusunda bu
notlar icinde yer alan bilgileri dikkate almaniz gerekir.

o Cihazin aygit yazilmi giincellendiginde, glivenlik nedeniyle glncel
ayarlarin yedeklenmesi gerekir.

Diger bilgiler: "Aygit yaziliminin glincellenmesi", Sayfa 276

16.7.4 Sifirla

Yol: Ayarlar » Servis P Sifirla

intiyag halinde cihazin ayarlarini sifirlayarak fabrika ayarlarina veya teslimat
durumuna geri alabilirsiniz. Yazilim sec¢enekleri devre disi birakilir ve ardindan
mevcut lisans anahtariyla yeniden etkinlestiriimelidir.

Parametre Aciklama

Tiim ayarlan sifirla Ayarlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi
Diger bilgiler: "Tum ayarlari sifirla", Sayfa 279

Teslimat durumuna sifirla Ayarlarin fabrika ayarlarina geri alinmasi ve kullanici dosyalari-
nin cihazin bellek alanindan silinmesi

Diger bilgiler: "Teslimat durumuna sifirla", Sayfa 279
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Yol: Ayarlar » Servis » OEM alani
Parametre Aciklama
Dokiimantasyon OEM dokiimantasyonunun eklenmesi, or. Servis uyarilari

Diger bilgiler: "Dokiimantasyon ekleme", Sayfa 108

Baslangic ekrani

Baslangi¢ ekraninin uyarlanmasi, ér. firmanizin logosuyla
Diger bilgiler: "Baglangic ekrani ekleme", Sayfa 109

OEM mendiisii

OEM g¢ubugunun 6zel fonksiyonlarla uyarlanmasi
Diger bilgiler: "OEM menisi", Sayfa 264

Ayarlar

Uygulama modunun, Override gostergesinin ve klavye tasarimi-
nin uyarlanmasi

Diger bilgiler: "Ayarlar (OEM alani)", Sayfa 269

Remote access for screenshots

16.7.6 OEM meniisii

ScreenshotClient programi ile ag baglantisi kurulmasina izin
verin, bdylece bir bilgisayardaki ScreenshotClient ile cihazin
ekran goéruntuleri alinabilir

Ayarlar:

B ON: Uzaktan erisim mumkin

B OFF: Uzaktan erisim mumkun degil
®  Standart deger: OFF

o Cihazin kapatilmasi sirasinda Remote access for
screenshots (Ekran gorintileri icin uzaktan erisim)
otomatik olarak devre digi birakilir.

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM mentiisii

Parametre

Meniiyii goriintiileme

Aciklama

OEM meniisii gosterimi

Ayarlar:

= ON: ilgili isletim tiirlerinin arabiriminde OEM mentisii
goruntilenir

®  OFF: OEM meniisii gortntilenmez

Standart deger: OFF

Menii girisleri

264

OEM meniisii iginde Menii girisleri yapilandirmasi
Diger bilgiler: "OEM-Meni girisleri eklenmesi", Sayfa 265
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16.7.7 OEM-Menii girisleri eklenmesi

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri » +

Parametre Aciklama

Tanim OEM meniisii gubuk girisinin agiklamasi

Tip OEM meniisii yeni gubuk girisinin segilmesi
Ayarlar:

Bos

Logo

Mil devri

M Fonksiyonu
Ozel fonksiyonlar
Belge

Standart deger: Bos

Parametre Kullanilabilen parametreler segilen gubuk girisinin tipine baghdir;

Logo:

Diger bilgiler: "OEM ¢ubugu girisi Logo", Sayfa 266
Mil devri:

Diger bilgiler: "OEM ¢ubugu girisi Mil devir sayisi",
Sayfa 266

M fonksiyonlari:

Diger bilgiler: "OEM ¢ubugu girisi M Fonksiyonu",
Sayfa 267

Ozel fonksiyonlar:

Diger bilgiler: "OEM gubugu girisi Ozel fonksiyonlar",
Sayfa 268

Belge:

Diger bilgiler: "OEM ¢ubugu girisi Belge", Sayfa 269

Menii girisini silme Cubuk kaydinin OEM meniisii kaldirilmasi
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16.7.8 OEM ¢ubugu girisi Logo

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri » Logo

Parametre Aciklama

Tanim OEM meniisii gubuk girisinin agiklamasi

Tip Logo

Logoyu secme Gdsterim icin istenilen ekranin segilmesi

Dokiimantasyon baglantisi Baglantili dokimantasyonun gagriimasi igin logo kullaniimasi
Ayarlar:
® Yok

= [sletim kilavuzu
= OEM servis bilgileri
Standart deger: Yok
Goriintii dosyasim yiikleme Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masi
®m Dosya formati: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
= Resim blyuklugu maks. 140 x 70 piksel

Menii girisini silme Cubuk kaydinin OEM meniisii kaldirilmasi

16.7.9 OEM gubugu girisi Mil devir sayisi

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri » Mil devri
Parametre Aciklama

Tanim OEM meniistiOEM meniisii dahilinde ¢ubuk girisinin agiklamasi
Tip Mil devri

Mil S

Mil devri Mil devir sayisinin ayarlanmasi

®  Ayar aralidi: S mil ekseninin yapilandirmasina bagh olarak
® Standart deger: 0

Menii girisini silme Cubuk kaydinin OEM meniisiOEM meniisii dahilinden kaldiriima-
sl
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16.7.10 OEM gubugu girisi M Fonksiyonu

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri » M Fonksiyonu
Parametre Aciklama
Tanim OEM meniisii'nde gubuk giriginin agiklamasi

Tip

M Fonksiyonu

M fonksiyonunun numarasi

istenilen M fonksiyonunun segilmesi
Ayarlama araliklar

= 100.T ... 120.T (TOGGLE: Uzerine basildiginda farkli
durumlar arasinda gegcis yapilir)

® 100.P ... 120.P (PULSE: Uzunluk Pulse time (zerinden ayar-
lanabilir)

® Standart deger: Bos

Pulse time

Yuksek-etkin darbenin uzunlugunu segin
Ayar arahgi

B 8ms... 1500 ms

® Standart deger: 500 ms

Yeniden baslat

Darbe suresinin yeniden baslatiimasi
= Ayarlar: ON veya OFF
®  Standart deger: OFF

Etkin fonksiyonun goriintiisiinii
secin

Etkin fonksiyonun gdsterimi igin istenilen resmin segilmesi

Etkin olmayan fonksiyon icin
goriintii secin

Etkin olmayan fonksiyonun gdsterimi igin istenilen resmin segil-
mesi

Goriintii dosyasim yiikleme

Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masi

® Dosya formati: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
B Resim buyUkligid maks. 100 x 70 piksel

Menii girisini silme
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16.7.11 OEM cubugu girisi Ozel fonksiyonlar

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alam » OEM meniisii > Menii girisleri » Ozel fonksiyonlar
Parametre Aciklama
Tanim OEM meniistiOEM meniisii dahilinde ¢ubuk girisinin agiklamasi
Tip Ozel fonksiyonlar
Fonksiyon istenilen 6zel fonksiyonun secilmesi

Ayarlar:

= Disli kesme

= Mil yonii

= Sogutucu

= Mil isletiminde sogtma maddesi

® Eksenleri sikistirma: Bu yapi serisindeki cihazlarda fonksiyon

desteklenmez

E Alet eksenini sifirla

Standart deger: Bagh degilBagh degil
Mil Sadece Mil yonii fonksiyonunda:

S

Mil yonii goriintiisiinii saat
yoniinde sec¢in

Sadece Mil yoniiMil yonii fonksiyonunda:
Saat yoninde mil donlsu igin istenilen ekranin secilmesi

Mil yonii goriintiisiinii saat
yoniiniin tersine secin

Sadece Mil yoniiMil yonii fonksiyonunda:
Saat donds yoninin tersine mil donusu igin istenilen ekranin
secilmesi

Etkin fonksiyonun goriintiisiinii
secin

Etkin fonksiyonun gosterimi igin istenilen resmin segilmesi

Etkin olmayan fonksiyon icin
goriintii secin

Etkin olmayan fonksiyonun gdosterimi igin istenilen resmin segil-
mesi

Goriintii dosyasini yiikleme

Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masi

® Dosya formati: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
B Resim buyukligid maks. 100 x 70 piksel

Menii girisini silme

Cubuk kaydinin OEM mentdisii kaldiriimasi
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16.7.12 OEM c¢ubugu girisi Belge

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » OEM meniisii » Menii girisleri » Belge
Parametre Aciklama

Tanim OEM meniisii gubuk girisinin agiklamasi

Tip Belge

Belge secin istenilen belgenin secilmesi

Gosterge icin ekram secin

Fonksiyon gdsterimi igin istenilen ekranin segilmesi

Goriintii dosyasim yiikleme

Secilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masi

Menii girisini silme

16.7.13 Ayarlar (OEM alani)

Cubuk kaydinin OEM mentdisii kaldiriimasi

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alani1 » Ayarlar
Parametre Aciklama
Uygulama Uygulama modu tiru, degisiklik yeniden baslatma sonrasinda

etkin hale gelir

Ayarlar:

® Frezeleme

® Dondiirme

Standart deger: Frezeleme

Override gostergesi

o Bu yapi serisindeki cihazlarin glincel aygit yazilimi bu
fonksiyonu desteklemiyor.

Klavye tasarimi

Klavye tasarimi segimi

Ayarlar:

® Standart: Giris onayi igin (Return)
B TNC: Giris onay! i¢in (Enter)
Standart deger: Standart

Programin uygulanmasi

16.7.14 Programin uygulanmasi

Program uygulamasinin uyarlanmasi
Diger bilgiler: "Programin uygulanmasi”, Sayfa 269

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alani » Ayarlar » Programin uygulanmasi

Parametre

Ust mansonun son konumuna
erisildiginde otomatik gecis

Aciklama

Delik desenlerinin islenmesi sirasinda otomatik gecis her zaman
ust punta ug salterine ulasildiginda gerceklestirilir

®  Ayarlar: ON veya OFF

®  Standart deger: OFF

M fonksiyonlar
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16.7.15 Text database

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar » Text database

Cihaz, kendi metin veritabanini ige aktarma olanagi sunar. Bildirimlerle farkli
bildirimleri gérintileyebilirsiniz.

Parametre Aciklama

Select text database Cihazda kayith "*.xml" dosya tirtindeki bir metin veritabaninin
secilmesi

Deselect text database Guncel olarak segilmis olan metin veritabaninin sec¢iminin kaldi-
riimasi

16.7.16 Messages

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar » Messages

Cihaz, bildirimleri goriintileme olanagi sunar. Bu sayede kendi metin
veritabaninizdan metinler segebilir veya bir metni dogrudan girebilirsiniz.

Parametre Aciklama
isim Bildirimin aciklanmasi
Text ID or text Goruntilenecek bildirimin segilmesi
Ayarlar:
= [stenilen metin kimligini metin veritabaninda segilen dosyaya
girin

Diger bilgiler: "Text database", Sayfa 270
®  Goruntulenecek hata bildirimini girin

Message type istenilen bildirim tiriiniin segilmesi
Ayarlar:
® Standart: Giris artik etkin degilse bildirim artik gésterilmez

= Acknowledgment by user: Bildirimin kaybolmasi igin kullanici
bildirimden ¢ikmahdir

® Standart deger: Standart

Input istenilen girisin secilmesi
Ayar arahgi
B X105.1... X105.12 (Din 1 ... Din 12)
® X105.20 ... X105.31 (Din 20 ... Din 23)
m X113.07, X113.09, X113.10, X113.14 (Din O ... Din 3)

Girdiyi kaldir Bildirim giriginin kaldirilmasi
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16.7.17 M fonksiyonlarinin yapilandiriimasi

Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Ayarlar » Programin uygulanmasi1 » M fonksiyonlar
Parametre Aciklama
M fonksiyonunun numarasi Yeni M fonksiyonu i¢in numara girisi

= Ayar araligi: M2.0 ... M120.0 (0: M fonksiyonuna atanan
¢ikis etkin olmayan duruma getirilir)

= Ayar arahdi: M2.1 ... M120.1 (1: M fonksiyonuna atanan
¢ikis etkin duruma getirilir)

B Ayar aralidi: M2.2 ... M120.2 (2: M fonksiyonuna atanan
¢ikis 8 ms ylksek etkin darbe verir)

Diyalog resmini program akisi Program akisi sirasinda gosterim igin istenilen resmin segilmesi

sirasinda sec¢

Goriintii dosyasini yiikleme Segilen bir resim dosyasinin /Oem/Images kayit yerine kopyalan-
masi|

® Dosya formati: PNG, JPG, PPM, BMP veya SVG
B Resim buyukligid maks. 100 x 70 piksel

Girdiyi kaldir Kaydin kaldiriimasi

16.7.18 Dokiimantasyon

Yol: Ayarlar » Servis » Dokiimantasyon

Cihaz, ilgili isletim kilavuzunu istediginiz dilde yiikleme imkanini sunar. igletim
kilavuzu, birlikte teslim edilen USB yi§insal bellekten cihaza kopyalanabilir.

En glncel sirim www.heidenhain.de adresindeki indirme alanindan indirilebilir.

Parametre Aciklama

isletim kilavuzu ekleyin istenilen bir dildeki igletim kilavuzunun eklenmesi

16.7.19 Yazilim Secenekleri

Yol: Ayarlar » Servis » Yazilim Secenekleri

o Bu yapi serisindeki cihazlarin glincel aygit yazihmi bu fonksiyonu
desteklemiyor.
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16.7.20 Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin (OEM

konfiglirasyonu)
Yol: Ayarlar » Servis » OEM alan1 » Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
Parametre Aciklama

Back up OEM specific folders and OEM alaninin konfiglrasyonu ZIP dosyasi olarak yedeklenir
files

OEM alaninin konfigiirasyonu ZIP dosyasindan acilabilir ve
tekrar olusturulabilir
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171  Genel bakig

Bu bdlimde cihazdaki genel bakim ¢alismalari agiklanmaktadir.

0 Asagidaki adimlar sadece teknik personel tarafindan gercgeklestirilebilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27

@ Bu bdélim sadece cihazdaki bakim calismalarina iliskin agiklamalari
icermektedir. Cevre birimi cihazlarindaki istege bagh bakim galismalari
bu bdlimde agiklanmamistir.

Daha fazla bilgi: Ilgili gevre birimi cihazlarinin iiretici dokiimantasyonu

17.2 Temizleme

BILGI

Keskin kenarli veya asindirici temizlik maddeleriyle temizlik
Temizligin yanlis yapilmasi cihazda hasara yol acabilir.

> Asindirici veya agresif temizlik maddelerini veya ¢6zlici maddeleri
kullanmayin

» Inatgi kirleri keskin kenarli nesneler kullanarak temizlemeyin

Govdenin temizlenmesi

» Dig yuzeyleri su ve yumusak temizleme maddesi ile nemlendirilmis bez
kullanarak silin

Ekrani temizleme

Ekrani temizleyebilmek igin temizlik modunu etkinlestirmeniz gerekir. Bu esnada
cihaz, akim beslemesi kesilmeksizin etkisiz duruma geger. Bu durumda ekran

kapatilir.
| » Temizleme modunu etkinlestirmek icin ana menideki Kapat
Q 6gesine dokunun
> Temizlik modu 6gesine dokunun
g
> Ekran kapanir

» Ekrani tiftik birakmayan bir bez ve herhangi bir marka cam
temizleyici ile temizleyin
» Temizlik modunu devre digi birakmak igin dokunmatik
ekranda istediginiz herhangi bir yere dokunun
> Alt kenarda bir ok belirir
Oku yukari dogru ¢ekin
> Ekran aglilir ve son gorintilenen kullanici arabirimi gosterilir

v
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17.3 Bakim plani
Cihaz buyuk dlgide bakimsiz galisir.

BILGI

Arizali cihazlarin igletimi
Arizali cihazlarin isletimi agir hasarlara neden olabilir.

» Hasar durumunda cihazi onarmayin ve artik kullanmayin

» Arizali cihazlari derhal degistirin veya bir HEIDENHAIN servis subesiyle
iletisime gecin

o Asagidaki adimlar sadece bir elektrik teknisyeni tarafindan uygulanabilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27

Bakim adimi Aralik Hata giderme
» Cihazdaki tim isaretleri, yilda bir » HEIDENHAIN servis subesiyle
yazilari ve sembolleri iletisime gecin

okunakli olmalari
bakimindan kontrol edin

> Elektrik baglantilarinda  yilda bir » Arizali kablolari degistirin.
hasar ve fonksiyon Gerektiginde HEIDENHAIN
kontrold yapin servis subesiyle iletisime gegin

» Glg¢ kablosunda hatali yilda bir » Gug kablosunu sartnameye
izolasyon veya zayif gore degistirin

bodlge kontrolu yapin

17.4 Tekrar igletime alma

Yeniden igletime alinirken, 6rnegin onarilan baglantinin tekrar kurulumu sirasinda
veya tekrar montaji sonrasinda, cihazda montaj ve kurulum faaliyetlerinde oldugu
sekilde ayni 6nlemler ve personel nitelikleri gereklidir.

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 35
Diger bilgiler: "Kurulum”, Sayfa 41

isletmeci, cevre birimi cihazlarinin baglantisi yapilirken (ér. élgiim cihazlari) bu
cihazlarin guvenli bir sekilde tekrar isletime alinmasini saglamalidir ve bunun igin
uygun niteliklere sahip yetkili personeli géreviendirilmelidir.

Diger bilgiler: "isletmeci yikiimlilikleri", Sayfa 28
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17.5 Aygit yaziliminin glincellenmesi

Aygit yazilimi, cihazin igletim sistemidir. Aygit yazihminin yeni strimlerini cihazin
USB baglantisi veya ag baglantisi Gzerinden ice aktarabilirsiniz.

@ Aygit yazilimini glincellemeden dnce, ilgili aygit yazilimi sirimdne
iliskin sirim notlarini ve ge¢gmis suriimler ile uyumluluk konusunda bu
notlar icinde yer alan bilgileri dikkate almaniz gerekir.

o Cihazin aygit yazilmi giincellendiginde, giivenlik nedeniyle glincel
ayarlarin yedeklenmesi gerekir.

On kosul
B Yeni aygit yazilimi *.dro dosyasi olarak mevcuttur

®  USB arabirimi tGizerinden bir aygit yazilimi glincellemesi i¢in glincel aygit
yaziiminin bir USB yiginsal bellekte (FAT32 formati) kayith olmasi gerekir

B Ag arabirimi Gzerinden bir aygit yazilimi glincellemesi igin glincel aygit
yaziliminin agdaki bir klasérde mevcut olmasi gerekir
Aygit yazilimi giincellemesinin baglatiimasi

> Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
> Servis 6gesine dokunun
» Sirayla su segenekleri acin:
B Aygit yazilimi giincelleme
= Devam
> Servis uygulamasi baglatilir
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Aygit yazilimi giincellemesinin gergeklestiriimesi

Aygit yazilimi giincellemesi bir USB yiginsal bellek (FAT32 formati) veya bir ag
surtclsu Uzerinden gergeklestirilebilir.

> Aygit yazilim giincelleme 6Jesine dokunun

> Sec¢ 6gesine dokunun

> Gerekirse USB yiginsal bellegini cihazdaki bir USB
arabirimine takin

» Yeni aygit yaziimini iceren klasoére gidin

Klasor seciminde yanildiysaniz baslangic klasoriine
geri donebilirsiniz.
» Listenin Gzerindeki dosya adina dokunun

Aygit yaziliminin segilmesi

Secimi onaylamak icin Se¢im 6gesine dokunun
Aygit yazilimi strdm bilgileri gértntulenir
Diyalogu kapatmak icin OK segeneg@ine dokunun

vV Vvyy

Aygit yazilimi glncellemesi, veri aktariminin
baslamasindan sonra iptal edilemez.

» Giuncellemeyi baslatmak icin Start 6gesine dokunun
> Ekranda glncellemenin ilerlemesi gorintilenir

» Basarili glincellemeyi onaylamak icin OK segenegine
dokunun

> Servis uygulamasini sonlandirmak igin Kapat 6gesine
dokunun

> Servis uygulamasi sonlandirilir
> Ana uygulama baglatilir

> Otomatik kullanici oturumu agma 6zelligi etkinlestiriimisse
Elle isletim menusiinde kullanici arabirimi goruntilenir

> Otomatik kullanici girisi etkinlestiriimemigse Kullanici girisi
gOruntilenir

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

N » Ana menude Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine ydnlendirin
P > Giivenli bir sekilde kaldir segcenegine dokunun
- > Veri tasiyicis1 simdi kaldirilabilir. mesaji gorintilenir
» USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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Konfigiirasyonu geri yiikleyin

Yedeklenmis ayarlar cihaza tekrar ylUklenebilir. Cihazin glincel yapilandirmasi bu
sirada degistirilir.

o Ayarlarin yedeklenmesi sirasinda etkin olan yazilim segenekleri
ayarlarin geri yiklenmesinden 6nce etkinlestiriimelidir.

Geri yukleme igslemi asagdidaki durumlarda gerekli olabilir:

= |sletime alma sirasinda ayarlar bir cihaz igin yapilir ve benzer tiim cihazlara
aktarihr _
Diger bilgiler: "Isletime alma adimlar”, Sayfa 96

m Sifirama isleminden sonra ayarlar tekrar cihaza kopyalanir
Diger bilgiler: "Tum ayarlan sifirla", Sayfa 279

> Ana meniide AyarlarAyarlar 6gesine dokunun
> Art arda ¢cagirin:
B Servis
= Konfigiirasyonu yedekleyin ve geri yiikleyin
®  Konfigiirasyonu geri yiikleyin
» Farkh kaydetFarklh kaydet 6desine dokunun

Gerekirse USB yiginsal bellegi (FAT32 formati) cihazdaki bir
USB arabirimine takin

Yedekleme dosyasini igeren klasére gidin

Yedekleme dosyasinin secilmesi

Farkl kaydetFarkl kaydet 6gesine dokunun

Aktarim basarili bir sekilde tamamlandiginda OK ile onaylayin
Sistem kapatilir

Cihazi aktarilan yapilandirma verileriyle yeniden baslatmak
icin cihazi kapatin ve yeniden agin

v

VvV vy Vv VvVvy

USB yiginsal bellegin giivenli bir sekilde kaldiriimasi

N » Ana menulde Dosya yonetimi segcenegine dokunun
> Kayit yerleri listesine yonlendirin
A > Giivenli bir sekilde kaldir secenegine dokunun
— > Veri tasiyicisi simdi kaldirilabilir. mesaji géruntilenir
» USB yiginsal bellegi ¢ikarin
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17.7 Tum ayarlan sifirla

Gerekirse cihaz ayarlarini fabrika ayarlarina sifirlayabilirsiniz. Yazilim segenekleri
devre disi birakilir, bu segeneklerin daha sonra mevcut lisans anahtari ile yeniden
etkinlestiriimeleri gerekir.

» Ana menide Ayarlar 6gesine dokunun
Servis 6gesine dokunun

v

» Sirayla su secenekleri agin:
B Sifirla
5 Tiim ayarlan sifirla

> Sifreyi girin

» Girisi RET ile onaylayin

> Parolayi diiz metin olarak goriintilemek icin Parolayr goster
6gesini etkinlestirin

» Islemi onaylamak igin OK 6gesine dokunun

» Sifirlama islemini onaylamak i¢in OK 6gesine dokunun

» Cihazin kapatilmasini onaylamak igin OK segenegine
dokunun

> Cihaz kapatilir
> Tum ayarlar sifirlanir
> Cihazi yeniden baslatmak igin cihazi kapatin ve yeniden agin

17.8 Teslimat durumuna sifirla

intiyag halinde cihazin ayarlarini fabrika ayarlarina sifirlayabilir ve cihazin bellek
alanindaki kullanici dosyalarini silebilirsiniz. Yazilim segenekleri devre disi birakilir,
bu se¢eneklerin daha sonra mevcut lisans anahtari ile yeniden etkinlestirilmeleri

gerekir.
» Ana menude Ayarlar 6desine dokunun
> Servis 6gesine dokunun
> Sirayla su secenekleri agin:
B Sifirla
B Teslimat durumuna sifirla
> Sifreyi girin
» Girigi RET ile onaylayin
» Parolayi diiz metin olarak gorintilemek icin Parolay goster
6gesini etkinlestirin
> islemi onaylamak icin OK 6gesine dokunun
» Sifirlama iglemini onaylamak i¢cin OK 6gesine dokunun
» Cihazin kapatilmasini onaylamak igin OK 6gesine dokunun
> Cihaz kapatilir
> Tum ayarlar sifirlanir ve kullanici dosyalari silinir
> Cihazi yeniden baslatmak igin cihazi kapatin ve yeniden agin
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Yapilmasi gerekenler

Genel bakig

Bu bélimde cihazdaki fonksiyon arizalarinin nedenleri ve arizalarin giderilmesine
iliskin dnlemler agiklanmaktadir.

0 Asagida agiklanan islemleri uygulayabilmeniz igin 6ncelikle "Genel
kullanim" bolimind okumus ve anlamis olmaniz gerekir.

Diger bilgiler: "Genel kullanim”, Sayfa 57

Sistem arizasi veya elektrik kesintisi

isletim sistemi verileri agagida belirtilen durumlarda hasar gérebilir:
m  Sistem arizasi veya elektrik kesintisi
B Cihazin ¢calismasinin, isletim sistemi kapatiimadan durdurulmasi

Aygit yaziliminin hasar gérmesi halinde cihaz bir Recovery System baglatir ve
ekranda kisa bir talimat goruntulenir.

Geri yUkleme sirasinda Recovery System, hasar gormus aygit yaziliminin dzerine
bir USB yiginsal bellegine daha dnceden kaydedilmis olan yeni aygit yazilimi ile
yazar. Bu igslemde cihazin ayarlari silinir.

Aygit yazillminin geri yuklenmesi

> Bir bilgisayarda USB yiginsal belleginde (FAT32 formati) "heidenhain" klasdru
olusturun

"heidenhain" klasérliinde "update" klasori olusturun

Yeni aygit yazilimini "update" klasdriine kopyalayin

Aygit yazilimini "recovery.dro" 6gesine gore yeniden adlandirin
Cihazi kapatma

USB yiginsal bellegi cihazda bir USB arabirimine takin

Cihazin agilmasi

Cihaz Recovery System baslatir

USB yiginsal bellek otomatik olarak algilanir

Aygit yazilimi otomatik olarak yuklenir

Basaril bir gincellemeden sonra aygit yazilimi otomatik olarak
"recovery.dro.[yyyy.mm.dd.hh.mm]" bigiminde yeniden adlandirilir

Yukleme tamamlandiginda cihazi yeniden baslatin
> Cihaz, fabrika ayarlariyla yeniden baslatilir

VVVV VvV VvV vV VvYVvyy

v

... | Genel bakig
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18.2.2

18.3

Konfigiirasyonu geri yiikleyin

Aygit yaziliminin yeniden yuklenmesiyle cihaz fabrika ayarlarina geri alinir. Bu
durumda ayarlar, hata diizeltme degerleri ile birlikte silinir. Bellege kaydedilmis
olan kullanici dosyalari veya aygit yazilimi yeniden kurulduktan sonra da mevcut
olmaya devam eden dosyalar bu islemden etkilenmez.

Ayarlar geri yUklemek i¢in cihazdaki ayarlari yeniden yapmaniz veya daha
Onceden yedeklemis oldugunuz ayarlari cihaza geri yliklemeniz gerekir.

> Ayarlarin geri yiklenmesi

Diger bilgiler: "Konfiglirasyonu geri yikleyin", Sayfa 278

Arizalar

isletim sirasinda asagidaki "arizalarin giderilmesi" tablosunda yer almayan
arizalarin veya bozulmalarin ortaya ¢gimasi halinde makine Ureticisinin
dokimantasyonuna bagvurun veya bir HEIDENHAIN servis subesi ile iletisime

gegin.
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Arizalarin gidermesi

Yapilmasi gerekenler... | Anizalar

0 Asagidaki hata giderme adimlari sadece tabloda belirtilen personel
tarafindan gercgeklestirilebilir.

Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27

Hata

Durum LED'i a¢ildiktan
sonra yanmiyor

Hatanin kaynagi

Gerilim beslemesi
yok

Hatanin giderilmesi

» Gl¢ kablosunu kontrol edin

Personel

Elektrik teknisyeni

Cihazin fonksiyonu
hatali

HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin

Teknik personel

Cihaz baglatildiginda
mavi ekran
goruntuleniyor

Baslatma sirasinda
aygit yazilimi hatasi

Hata ilk defa goruldiyse
cihazi kapatin ve tekrar agin
Ariza birkag defa
tekrarlanirsa bir
HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gecin

Teknik personel

Cihaz baglatildiktan
sonra dokunmatik
ekranda girigler
algilanmiyor

Donanimin yanhs
baslatiimasi

Cihazi kapatin ve tekrar
agin

Teknik personel

Olgiim cihazi hareket
ettigi halde eksenler
sayim yapmiyor

Olgiim cihazinin
hatali baglantisi

Baglantiy1 duzeltin

» Olglim cihazi Ureticisinin

servis gsubesiyle iletisime
gecin

Teknik personel

Eksenler yanlis sayim
yaplyor

Olglim cihazi yanhs
ayarlanmis

Olglim cihazinin ayarlarini
kontrol edin
Sayfa 98

Teknik personel

Mil hatasi Mil ekseni ayari Mil ekseni ayarlarinin Uzman personel,
yanls kontrol edilmesi OEM olabilir
Sayfa 256
Harici ¢gevre birimi Sistematik hata aramayi Uzman personel,
gerceklestirin OEM olabilir
Ag baglantisi Arizall baglanti Baglanti kablosunu ve X116  Teknik personel
kurulamiyor baglantisinin dogrulugunu

kontrol edin

Ag ayari yanlis

Ag ayarlarini kontrol edin
Sayfa 130

Teknik personel

Bagh olan USB yiginsal
bellek algilanmiyor

USB baglantisi

USB yiginsal bellegin

Teknik personel

arizal baglantidaki pozisyonunun
dogru olup olmadigini
kontrol edin
Baska bir USB baglantisi
kullanin
USB yiginsal Baska bir USB yiginsal Teknik personel
bellegin tipi bellek kullanin
veya bicimi USB yiginsal belledi FAT32

desteklenmiyor

ile formatlayin
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Hata Hatanin kaynagi Hatanin giderilmesi Personel
Cihaz geri ylikleme Baglatma sirasinda  » Hata ilk defa gortldiyse Teknik personel
modunda baglatiliyor aygit yazihmi hatasi cihazi kapatin ve tekrar agin

(yalnizca metin modu) > Ariza birkag defa

tekrarlanirsa bir
HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gecin

Kullanici oturumu Sifre mevcut degil » Ust diizey yetki kademesine  Teknik personel
acllamiyor sahip kullanici olarak sifreyi

sifirlayin

Sayfa 126

» OEM sifresinin sifirlanmasi
icin bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gecin
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Soékme ve imha etme | Genel bakig

Genel bakig

Bu bdlim, cihazin dogru sekilde stkiilmesi ve imha edilmesi icin dikkate almaniz
gereken uyarilari ve ¢evre koruma diizenlemelerini icermektedir.

Sokme

o Cihazin sokulme islemi sadece uzman personel tarafindan yapilabilir.
Diger bilgiler: "Personelin nitelikleri", Sayfa 27

Baglanmis gevre birimi cihazina bagli olarak sékme iglemi icin bir elektrik
teknisyeni gerekli olabilir.

Ayni sekilde cihazin ilgili bilesenlerinin montaj ve kurulumu sirasinda verilen
guvenlik uyarilari dikkate alinmalidir.

Cihazin s6kiilmesi

Cihazi, kurulum ve montajinin tersi siralamasina goére sokun.
Diger bilgiler: "Kurulum", Sayfa 41

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 35

Imha etme

BILGI

Cihaz yanlis tasfiye edildi!

Cihazin yanlis tasfiye edilmesi cevreye zarar verebilir.

» Elektronik cihaz hurdasini ve elektronik bilesenleri ev ¢opiinde
tasfiye etmeyin

» Takili yedek bataryayi cihazdan ayri olarak imha edin

» Cihazi ve yedek bataryayi geri dontisim kapsamindaki yerel
imha yonetmeliklerine uygun sekilde tasfiye edin

» Cihazin imha edilmesine iligskin sorulariniz igin bir HEIDENHAIN servis
subesiyle iletisime gegin
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Genel bakig

Teknik Veriler | Genel bakig

Bu bdlim, cihaz ve baglanti élgllerinin yer aldigi cizimlere ve cihaz verilerine iliskin

bir genel bakig icermektedir.

Cihaz verileri

Cihaz

Govde

Aliminyum dékim goévde

Govde ebatlari

200 mm x 169 mm x 41 mm
1089179-xx kimlikli cihazlarda:
200 mm x 169 mm x 47 mm

Sabitleme tird,
baglanti 6lgileri

Sabitleme deligi deseni
50 mm x 50 mm

Gosterge

Ekran

® LCD Genis Ekran (15:9)
Renkli ekran 17,8 cm (7 ing)

= 800 x 480 piksel

Gosterge adimi

ayarlanabilir, min. 0,00001 mm

Kullanici arabirimi

Dokunmatik ekranh kullanici arabirimi (GUI)

Elektrik verileri

Besleme gerilimi

B AC100V ...240V (+%10)
® 50 Hz ... 60 Hz (+%5)
®  Girig gucu maks. 38 W

Yedek batarya

Lityum bataryasi, tip CR2032; 3,0 V

Gerilim kategorisi

Olguim cihazigirisi sayisi

3

Olglim cihazlari arabirimleri

5 11 pA: Maksimum akim 300 mA,
maks. giris frekansi 150 kHz

" 1 Vgg: maksimum akim 300 mA,
maks. giris frekansi 400 kHz

1 Vss'de enterpolasyon

4096 kati

Tarama sistemi baglantisi

® Gerilim beslemesi DC 5V veya DC 12V

= 5V devre ¢ikigl veya potansiyelsiz

u 4 dijital giris

= 1 dijital ¢cikis

= HEIDENHAIN kablo ile maksimum kablo
uzunlugu 30 m

HEIDENHAIN | ND 7000 | Isletim kilavuzu | 05/2018



Teknik Veriler | Cihaz verileri

Elektrik verileri

Dijital girigler 1089179-xx kimlikli cihazlarda:
TILDCOV ...+5V

Seviye Gerilim arahgi Akim araligi
Yiksek DC11V..30V 2,1mA..6,0mA
Disuk DC3V..22V 043mA

Dijital ¢ikislar 1089179-xx kimlikli cihazlarda:

TILDCOV ...+5V
Maksimum yuk 1 kQ

Gerilim araligi DC 24 V (20,4 V ... 28,8 V)

Kanal basina maks. ¢ikis akimi 150 mA
Roéle cikiglar 1089179-xx kimlikli cihazlarda:

= maks. devre gerilimi AC 30 V/DC 30 V

B maks. devre akimi 0,5 A

® maks. devre kapasitesi 15 W

= maks. sirekli akim 0,5 A

Analog girigler 1089179-xx kimlikli cihazlarda:
GerilimaraligiDCOV ... +5V
Direng 100 Q <R =50 kQ
Analog cikiglar 1089179-xx kimlikli cihazlarda:
Gerilim araligt DC-10V ... +10V
Maksimum yik 1 kQ
5V gerilim gikiglari 1089179-xx kimlikli cihazlarda:
Gerilim toleransi +%5, maksimum akim 100 mA

HEIDENHAIN | ND 7000 | isletim kilavuzu | 05/2018 291



292

Teknik Veriler | Cihaz verileri

Elektrik verileri

Veri arabirimi

® 1 USB 2.0 Hi-Speed (Tip A), her bir USB
baglantisi igin maksimum akim 500 mA

= 1 Ethernet 10/100 MBit/1 GBit (RJ45)

Cevre

Calisma sicakligi 0°C ... +45°C

Depolama sicakligi -20°C ... +70°C

Bagil hava nemi %10 ... %80 r.H. yogusmayan
Yikseklik <2000 m

Genel

Talimatlar ® 2014/30/AB sayili EMU direktifi

= 2014/35/AB sayili duglk gerilim direktifi
= 2011/65/AB RoHS direktifi

Kirlenme derecesi

Koruma tird EN 60529

® Cephe ve yan taraflar: IP65
Arka taraf: IP40

Kutle

1,3 kg
Single-Pos ayak ile: 1,35 kg
Duo-Pos ayak ile: 1,45 kg
Multi-Pos ayak ile: 1,95 kg
Multi-Pos tutucu ile: 1,65 kg
089179-xx kimlikli cihazlarda
1,5 kg
Single-Pos ayak ile: 1,55 kg
Duo-Pos ayak ile: 1,65 kg
Multi-Pos ayak ile: 2,15 kg
Multi-Pos tutucu ile: 1,85 kg

" HE E B E - EBE B E E B
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20.3 Cihaz ve baglanti olgiileri

Cizimlerdeki tim o6lgiler milimetre olarak gosterilmistir.

169

o HEIDENHAIN

200

13

33.8

40.7+1

Sekil 67: 1089178-xx kimlik numarali cihazlarin gévdesinin olgileri
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Sekil 68: 1089179-xx kimlikli cihazlarin gévdesinin dlclleri
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Sekil 69: 1089178-xx kimlik numarali cihazlarin, cihaz arka tarafinin dlguleri
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Sekil 70: 1089179-xx kimlik numaral cihazlarin, cihaz arka tarafinin élgileri

20.3.1 Single-Pos ayagi ile cihaz olguleri

ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

169+1

Sekil 71: Single-Pos ayagi ile cihaz dlglleri
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20.3.2 Duo-Pos ayagiyla cihaz olgiileri

ISO 7092-4
ISO 7380-M4x8
Md = 2.6 Nm

ISO 7092-4
ISO 7380-M4x8
Md = 2.6 Nm

168=+1
150+1

50
50

4.5

45

Sekil 72: Duo-Pos ayadiyla cihaz dlglleri

20.3.3 Multi-Pos ayagiyla cihaz élguleri

ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm

1851
170
51
Il
|

Md = 15 Nm max.

156.25 18.75

130

Sekil 73: Multi-Pos ayagiyla cihaz dlguleri
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20.3.4 Multi-Pos tutucuyla cihaz ol¢iileri
10°
Q)Qc” 4.5

ISO 14581-M4x8
Md = 2.6 Nm IR ,/
/

TN
»
R

1861

Md = 15 Nm max. Al

133

Sekil 74: Multi-Pos tutucuyla cihaz dlguleri
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